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SUPRADUR 600B OERLIKON

Stabelektroden
Hartauftragen

Dick basisch-umhillte Elektrode flir zahe und abriebfeste AuftragschweiBungen an Bauteilen, die starkem
VerschleiB unterliegen. Das SchweiBgut ist riB- und porenfrei und widersteht auch StoB- und

Schlagbeanspruchung. Bearbeitung ist nur durch Schleifen mdglich. Eine zdhe Pufferlage (TENACITO R oder
SUPERCHROMAX N) ist nur bei sehr schweiBempfindlichen Grundwerkstoffen erforderlich. Eine groBere Zahl von
Lagen bleibt auch ohne Pufferschicht riBsicher.

Geeignet flir Baggerteile, Baggereimerschneiden, Greiferzahne, SchlagbohrmeiBel, Kohlehobler, Forderschnecken,
Schldger, Polygonecken, Brecherbacken, Brecherkegel.

ENISO  14700:EZ (Fe2) DB °
€

DIN 8555: E 6-UM-60

Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

05 0.3 0.4 8 05 Rem 05

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt 57-62 HRC

Trocken lagern AC; DC+

Riicktrocknung 300-350 °C /2 h, max 5x, E E
PA PB PC PF

Lieferform

2.5 350 70-90 216 220 W000258537
3.2 450 100-135 45.2 130 W000258538
4.0 450 140-180 68.3 85 W000258539
5.0 450 190-240 1107 50 W000258540
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