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ABSCHNITT 1: Bezeichnung des Stoffs beziehungsweise der Zubereitung und
des Unternehmens

- 1.1 Produktidentifikator

- Handelsname: Union AISi 5

- CAS-Nummer: -

- EINECS-Nummer: -

- 1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoff s oder der Zubereitung und Verwendungen
von denen abgeraten wird
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

-Verwendung des Stoffes / des Gemisches
Stabe und Dréhte zum Schweil3en
Das Produkt ist ein Erzeugnis im Sinne von Artikel 3 Nr. 3, 1907/2006/EG (REACHh). Bei dem vorliegenden
Sicherheitsdatenblatt handelt es sich deshalb um eine Information fiir die sichere Verwendung des Erzeugnisses.

- 1.3 Einzelheiten zur Herstellerin, die das Sicherhe itsdatenblatt bereitstellt
- Hersteller/Lieferant:

voestalpine Béhler Welding Germany GmbH
Unionstralie 1

D-59067 Hamm

Tel. +49 2381 271 - 02

Fax +49 2381 271 - 750
www.voestalpine.com/welding
welding.germany@voestalpine.com

voestalpine Bohler Welding Schweiz AG
Hertistrasse 15 / CH-8304 Wallisellen
Telefon: +41 (0)44 832 88 55

Telefax: +41 (0)44 832 88 58

- Auskunftgebender Bereich:

Research and Development
Helena Stabel

+49 2381 271 - 578;
Helena.Stabel@voestalpine.com

Ansprechpartner Schweiz:
Technischer Dienst

Antonio Massei

+41 (0) 44 832 88 62
antonio.massei@voestalpine.com

- 1.4 Notrufnummer:
Giftnotruf Zurich: Schweiz. Toxikologisches Informationszentrum STIZ
Telefon: 145

CH
(Fortsetzung auf Seite 2)
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ABSCHNITT 2: Mégliche Gefahren

- 2.1 Einstufung des Stoffs oder der Zubereitung
- Einstufung gemaf Verordnung (EG) Nr. 1272/2008

Dieses Produkt entspricht keinem Kriterium fir die Einstufung in eine Gefahrenklasse gemaf Verordnung (EG) Nr.
1272/2008 uber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen und Gemischen.

- 2.2 Kennzeichnungselemente -

- Kennzeichnung gemaR Verordnung (EG) Nr. 1272/2008  entfallt
- Gefahrenpiktogramme  entfallt

- Signalwort entfallt

- Gefahrenhinweise entfallt

- 2.3 Sonstige Gefahren

- Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

- PBT: Nicht anwendbar.

*VPVB: Nicht anwendbar.

ABSCHNITT 3: Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteil en

* 3.2 Zubereitungen
- Beschreibung: Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrlichen Beimengungen.
- Gefahrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 7429-90-5 Aluminium & Pyr. Sol. 1, H250; Water-react. 2, H261 50-100%
EINECS: 231-072-3
Indexnummer: 013-001-00-6

CAS: 7440-21-3 Silicium & Flam. Sol. 2, H228 5-12,5%
EINECS: 231-130-8

- Zusatzliche Hinweise: Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Abschnitt 16 zu entnehmen.

ABSCHNITT 4: Erste-Hilfe-MalRnahmen

- Beschreibung der Erste-Hilfe-MaRnahmen
- Allgemeine Hinweise: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.
-Nach Einatmen: Frischluftzufuhr, bei Beschwerden Arzt aufsuchen.
- Nach Hautkontakt: Im allgemeinen ist das Produkt nicht hautreizend.
-Nach Augenkontakt: Augen bei gedffnetem Lidspalt mehrere Minuten mit flieRendem Wasser spilen.
- Nach Verschlucken: Arztlicher Behandlung zufiihren.
- 4.2 Wichtigste akute und verzdgert auftretende Symp  tome und Wirkungen
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
- 4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezial behandlung
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

ABSCHNITT 5: MaRnahmen zur Brandbekampfung

5.1 Loschmittel

- Geeignete Loschmittel:  FeuerléschmalRnahmen auf die Umgebung abstimmen.

- 5.2 Besondere vom Stoff oder der Zubereitung ausgeh  ende Gefahren
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

- 5.3 Hinweise fur die Brandbekdmpfung -

(Fortsetzung auf Seite 3)
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- Besondere Schutzausriistung:  Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.

ABSCHNITT 6: MalRnahmen bei unbeabsichtigter Freiset  zung

6.1 Personenbezogene VorsichtsmalRnahmen, Schutzausr dstungen und in Notféallen
anzuwendende Verfahren
Fir ausreichende Liiftung sorgen.
Bei Einwirkung von Dampfen/Staub/Aerosol Atemschutz verwenden.
6.2 Umweltschutzmallinahmen: Nicht in die Kanalisation/Oberflachenwasser/Grundwasser gelangen lassen.
- 6.3 Methoden und Material fur Riickhaltung und Reini  gung: Mechanisch aufnehmen.
- 6.4 Verweis auf andere Abschnitte
Informationen zur sicheren Handhabung siehe Abschnitt 7.
Informationen zur personlichen Schutzausriistung siehe Abschnitt 8.
Informationen zur Entsorgung siehe Abschnitt 13.

ABSCHNITT 7: Handhabung und Lagerung

- 7.1 Schutzmafinahmen zur sicheren Handhabung
Fir geeignete Absaugung an den Verarbeitungsmaschinen sorgen.
- Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz: Keine besonderen MaRnahmen erforderlich.

- 7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Berlicks ichtigung von Unvertraglichkeiten
- Lagerung:

- Anforderung an Lagerrdume und Behélter:  Keine besonderen Anforderungen.

- Zusammenlagerungshinweise:  Nicht erforderlich.

- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen:  Keine.

- 7.3 Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

ABSCHNITT 8: Begrenzung und Uberwachung der Exposit ion/Persénliche
Schutzausristungen

- 8.1 Zu Uberwachende Parameter
- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu tberwach  enden Grenzwerten:
7429-90-5 Aluminium

MAK | Langzeitwert: 3 a mg/m3
B;als Metall

7440-21-3 Silicium

MAK | Langzeitwert: 3 a mg/m3

- Bestandteile mit biologischen Grenzwerten:
7429-90-5 Aluminium
BAT 60 pg/g Kreatinin
Untersuchungsmaterial: Urin
Probennahmezeitpunkt: keine Beschréankung
Biol. Parameter: Aluminium

- Zusatzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung giiltigen Listen.

- 8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition
- Personliche Schutzausriistung:
- Allgemeine Schutz- und Hygienemafl3nahmen:  Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Atemschutz: Filter P2
(Fortsetzung auf Seite 4)
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Auswahl des Handschuhmaterials unter Beachtung der Durchbruchzeiten, Permeationsraten und der Degradation.

- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials

Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.

- Augenschutz: Schutzbrille

- Korperschutz:  Arbeitsschutzkleidung

ABSCHNITT 9: Physikalische und chemische Eigenschaf  ten

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften

- Allgemeine Angaben

- Aussehen:
Form: Fest
Farbe: Nicht bestimmt.
- Geruch: Geruchlos
- Geruchsschwelle: Nicht bestimmt.
- pH-Wert: Nicht anwendbar.
- Flammpunkt: Nicht anwendbar.

- Entzuindbarkeit (fest, gasformig): Nicht bestimmt.

- Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt.
- Selbstentziindungstemperatur: Das Produkt ist nicht selbstentzindlich.
- Explosive Eigenschaften: Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich.

- Explosionsgrenzen:

Untere: Nicht bestimmt.
Obere: Nicht bestimmt.

- Dichte: Nicht bestimmt.

- Relative Dichte Nicht bestimmt.

- Dampfdichte Nicht anwendbar.

- Verdampfungsgeschwindigkeit Nicht anwendbar.
Wasser: Unléslich.

- Verteilungskoeffizient: n-Octanol/Wasser: Nicht bestimmt.
Dynamisch: Nicht anwendbar.
Kinematisch: Nicht anwendbar.
VOCV (CH) 0,00 %
Festkorpergehalt: 100,0 %

- 9.2 Sonstige Angaben Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

ABSCHNITT 10: Stabilitdt und Reaktivitat

- 10.1 Reaktivitat Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
-+ 10.2 Chemische Stabilitat
- Thermische Zersetzung / zu vermeidende Bedingungen:
Keine Zersetzung bei bestimmungsgemafer Lagerung und Handhabung.
- 10.3 Mdglichkeit gefahrlicher Reaktionen  Keine gefahrlichen Reaktionen bekannt.

-10.4 Zu vermeidende Bedingungen Keine weiteren relevanten Informationen verfigbar.
(Fortsetzung auf Seite 5)
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- 10.5 Unvertragliche Materialien:  Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- 10.6 Geféhrliche Zersetzungsprodukte:  Keine gefahrlichen Zersetzungsprodukte bekannt.

ABSCHNITT 11: Toxikologische Angaben

+11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen
- Akute Toxizitdt Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.
- Primére Reizwirkung:
- Atz-/Reizwirkung auf die Haut  Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Schwere Augenschadigung/-reizung
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Sensibilisierung der Atemwege/Haut
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Keimzell-Mutagenitat Aufgrund der verfigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfllt.
- Karzinogenitat Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfullt.
- Reproduktionstoxizitdt  Aufgrund der verfligbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei einmaliger Expo  sition
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Spezifische Zielorgan-Toxizitat bei wiederholter Ex  position
Aufgrund der verfiigbaren Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.
- Aspirationsgefahr  Aufgrund der verfiigharen Daten sind die Einstufungskriterien nicht erfillt.

ABSCHNITT 12: Umweltbezogene Angaben

+12.1 Toxizitat

- Aquatische Toxizitat: Keine weiteren relevanten Informationen verfigbar.

- 12.2 Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

- 12.3 Bioakkumulationspotenzial ~ Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

- 12.4 Mobilitdt im Boden Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

- Weitere dkologische Hinweise:

- Allgemeine Hinweise: Wassergefahrdungsklasse 1 (Selbsteinstufung): schwach wassergefahrdend
- 12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

- PBT: Nicht anwendbar.

*VPVB: Nicht anwendbar.

- 12.6 Andere schadliche Wirkungen Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

ABSCHNITT 13: Hinweise zur Entsorgung

- 13.1 Verfahren der Abfallbehandlung

- Empfehlung: Beachtung der behdérdlichen Vorschriften.

- Europaisches Abfallverzeichnis

12 01 13 | Schweil3abfélle

12 01 20* gebrauchte Hon- und Schleifmittel, die gefahrliche Stoffe enthalten
12 01 04 NE-Metallstaub und -teilchen

- Ungereinigte Verpackungen:
- Empfehlung: Entsorgung gemaR den behordlichen Vorschriften.
CH
(Fortsetzung auf Seite 6)
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ABSCHNITT 14: Angaben zum Transport
-14.1 UN-Nummer -

-ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt
- 14.2 Ordnungsgemafe UN-Versandbezeichnung

-ADR, ADN, IMDG, IATA entfallt
- 14.3 Transportgefahrenklassen

-ADR, ADN

- Klasse entfallt
-IMDG, IATA

- Class entfallt
- 14.4 Verpackungsgruppe

-ADR, IMDG, IATA entfallt
- 14.5 Umweltgefahren:

- Marine pollutant: Nein

- 14.6 Besondere Vorsichtsmafinahmen fiir den
Verwender Nicht anwendbar.

- 14.7 Massengutbeférderung gemaf Anhang Il
des MARPOL-Ubereinkommens und gemaR IBC-
Code Nicht anwendbar.

- Transport/weitere Angaben: Kein Gefahrgut nach obigen Verordnungen.

- UN "Model Regulation™: -
entfallt

ABSCHNITT 15: Rechtsvorschriften

- 15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und U mweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften
fur den Stoff oder die Zubereitung
Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.
822.115, Jugendarbeitsschutzverordnung - ArGV 5 und 822.115.2, Verordnung des WBF Uber gefahrliche Arbeiten
fur Jugendliche sind nicht zutreffend.
ArGV 1 und 822.111.52, Verordnung des WBF Uber gefahrliche und beschwerliche Arbeiten bei Schwangerschaft
und Mutterschaft sind nicht zutreffend.

* Richtlinie 2012/18/EU
- Namentlich aufgefuhrte geféhrliche Stoffe - ANHANG | Keiner der Inhaltsstoffe ist enthalten.

- Nationale Vorschriften:

- Klassierung wassergefahrdender Flissigkeiten: Klasse B (Selbsteinstufung)
-VOC (EU) 0,00 %
-VOCV (CH) 0,00 %
- 15.2 Stoffsicherheitsbeurteilung:  Eine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde nicht durchgefiihrt.
CH
(Fortsetzung auf Seite 7)
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ABSCHNITT 16: Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von
Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhaltnis.

- Zusatzliche Informationen:

Empfehlungen fiir Expositionsszenarien, MalBnahmen des Risikomanagements und Identifizierung von
Arbeitsbedingungen unter welchen Metallen, Metall-Legierungen und aus Metall hergestellten Produkten sicher
verarbeitet werden kdnnen, finden Sie angehangt.

Ausfihrliche Informationen finden Sie auf unserer Internetseite www.voestalpine.com (Umwelt, REACH in der
voestalpine)

Welding Exposure Scenario WES - GERM EWA2011

Empfehlungen fiir Expositions-Szenarien, MaBnahmen des Risikomanagements und Identifizierung von Arbeitsbedingungen, unter
welchen Metalle, Metall-Legierungen und aus Metall hergestellte Produkte sicher verarbeitet werden kdnnen.

SchweiRen bzw. Léten verursacht Rauch, der die menschliche Gesundheit und die Umwelt beeintréachtigen kann. Die Rauche bestehen aus
unterschiedlichen Mischungen von Gasen und feinen Partikeln, welche beim Einatmen oder Verschlucken zu Gesundheitsschaden fuhren
kénnen. Der Grad der Gefahrdung ist abhéngig von der Zusammensetzung des Rauches und dem Zeitraum, Uber welchen man dem Rauch
t war. Die Rauch tzung ist abhéngig vom bearbeiteten Material, dem SchweiRverfahren und den entsprechenden
SchweiRzusatzen, Beschichtungen wie z. B. Farbe, galvanisierte Uberziige oder Plattierung, Ol oder Riicksténde von Reinigungs- und
Entfettungsmitteln. Es ist eine systematische Heranarbeitung an den Grad der Aussetzung gegentiber SchweiBrauch durchzufuhren. Hierbei
miissen die besonderen Umsténde fur den SchweiRer und die sich in der Umgebung authaltenden Arbeitskréafte mit Hinsicht auf die
Rauchentwicklung berlicksichtigt werden
Berticksichtigt man die Entstehung von Rauch beim SchweiRen, Léten oder Schneiden von Metall. Ist es empfehlenswert fur (1) Risiko-
Management-MaRnahmen zu sorgen. Hierzu erstellt man allgemeine Informationen und Richtlinien fir den sicheren Umgang (2) unter
Verwendung der Informationen aus den Sicherheitsdatenblattern, welche nach REACH-Richtlinien zu erstellen sind. Diese Informationen
basieren auf den Informationen der Hersteller der Substanzen, den Herstellern der Legierungen oder dem Hersteller der SchweiBzusatze.

Der Arbeitgeber soll dafur Sorge tragen, daB das Risiko, welches vom SchweiBrauch ausgeht, fur die Sicherheit und die Gesundheit des
Mitarbeiters entweder ausgeschlossen oder auf ein MindestmaR reduziert wird. Die nachfolgenden Grundsétze kommen hierbei zur Anwendung:
1. Auswahl der zu verwendenden Materialien mit der geringsten Geféhrdungsklasse (wenn eben méglich).
2. Festlegung des SchweiRprozesses mit den geringsten Emissions-Werten.
3. Anwendung der gesammelten MaRnahmen in Ubereinstimmung mit der Klassifizierung. Generell sollte der Gebrauch von PPE in
Betracht gezogen werden nachdem alle MaRnahmen festgelegt wurden.
4. Tragen der persénlichen Schutzausriistung in Ubereinstimmung mit der jeweils vorgesehenen Tragedauer.

Zusatzlich mussen naturlich die nationalen Richtlinien fur die Aussetzung von Schweifern und entsprechend geféhrdeten, anderen, Personen
gegenlber SchweiBrauchen beriicksichtigt werden.

In der den Tabelle ,Risiko-M: t MaRnahmen fur individuelle Verfahrens- bzw. Material-Kombinationen® bezieht man sich auf
folgende SchutzmaRnahmen-Standards fur den Schutz der Gesamtheit und einzelner Personen:
1SO 4063: Numerische Auflistung der SchweiBverfahren nach 1ISO 4063
EN ISO 15012-1:2004: Arbeits- und Gesundheitsschutz beim Schweif3en und bei verwandten Prozessen - Anforderungen, Prifung und
Kennzeichnung von Luftreinigungssystemen - Teil 1: Bestimmen des Abscheidegrades fur Schweifrauch
EN ISO 15012-2:2008: Arbeits- und Gesundheitsschutz beim SchweiBen und bei verwandten Prozessen - Anforderungen, Prifung und

Kennzeichnung von Luftreinigungssystemen — Teil 2: Bestimmen des Mindestiuftvolumenstroms von
Absaughauben und Flanschplatten

EN 149:2001: Atemschutzgeréte - Filtrierende Halbmasken zum Schutz gegen Partikel - Anforderungen, Prifung,
Kennzeichnung

EN 1835:2000: At dte, Leichtb ise, mit Druckluftversorgung von Helmen und Hauben. Anforderungen, Priifung
und Kennzeichnung.

EN 12941:1998: Atemschutzgeréte - Geblasefiltergerate mit einem Helm oder einer Haube - Anforderungen, Prufung,
Kennzeichnung;

EN 143:2000: Atemschutzgeréte - Partikelfilter - Anforderungen, Prifung, Kennzeichnung

Directive

BGR 190: Benutzung von Atemschutzgeraten

TRGS 528: Schweiltechnische Arbeiten (Technische Regeln fir Gefahrstoffe)

In der Tabelle ,Risiko-Management MaRBnahmen fur individuelle Verfahrens- bzw. Material-Kombinationen®“ bezieht man sich auch auf Funoten.
Diese sind nachstehend erldutert:
Erklarung der FuBnoten ist wie folgt:
1 Klasse: ungefahres Ranking um das Risiko zu minimieren — durch Auswahl des Verfahrens und der Materialkombinationen mit dem
geringsten Gefahrdungspotential.. Gesamtschutz und EinzelschutzmaBnahmen sollten hierbei berlicksichtigt werden.
2. Persénliche Schutzausrustung (PPE) ist erforderlich um zu vermeiden, daR die nationalen Grenzwerte fur das Ausgesetztsein
Uberschritten werden. (DC: Anwendungszeitraum ausgedrickt mit 8 Stunden)
3. kann die GV oder die LEV-Kapazitat auf 1/5 der urspriinglichen Anforderung reduziert werden.
4. Allgemeine Ventilation (GV) mittelstark (doppelt, im Vergleich zu niedrig)
5. Halbmaske mit Filter (FFP2)
6. Bei Verwendung legierter Sct atze sind die nach Klasse V erforderlich.
7. Allgemeine Ventilation (GV) niedrig. Bei Fehlen eines Absauggebléses ist die erforderliche Ventilation in 5-facher Hohe vorzusehen.
8. Halbmaske (FFP3) mit Filter, Helm mit aktiven Filtern (TH2/P2) oder Helm mit externer Luftzufuhrung (LDH2)
9. Umgebung mit Unterdruck: Hier ist es erforderlich, eine bellftete Zone mit negativem Druck zu schaffen.
10. Umgebung mit guter Beltftung (LEV): Absaugung am Entstehungsort (einschlieBlich Absaugtisch, Absaughaube/-Arm oder Absaugung
am Brenner)
11. Helme mit aktiven Filtern (TH3/P3) oder Helme mit externer Luftzufuhrung.
12. Umgebung mit geringer Beluftung (LEV): Absaugung am Entstehungsort (einschlieBlich Absaugtisch, Absaughaube/-Arm oder
Absaugung am Brenner)
13. Umgebung mit mittelméRiger Beluftung (LEV): Absaugung am Entstehungsort (eil ieRlich Absaugtisch, Absal e/-Arm oder
Absaugung am Brenner)
14. Empfohlene MaRBnahmen um mit den nationalen Mindestanforderungen tibereinzustimmen. Abgesaugte Rauchgase, mit Ausnahme derer
von unlegiertem Stahl und Aluminium sollten gefiltert werden bevor sie in die Umgebungsluft entlassen werden.
15. Eine ,beschrénke Flache® muss, trotz ihres Namens nicht unbedingt klein sein. Beispiele von eingeschréankten Flachsen sind Schiffe,
Silos, Trége, Rohrschlangen, Vorratstanks etc.
16. Verbesserter Helm, entwickelt um einen direkten Fluss der SchweiBrauche nach innen zu verhindern.
n.a.= nicht anwendbar
n.r. = nicht empfehlenswert

(Fortsetzung auf Seite 8)
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- Relevante Séatze
H228 Entzundbarer Feststoff.
H250 Entzundet sich in Berhrung mit Luft von selbst.

H261 In Beriihrung mit Wasser entstehen entziindbare Gase.

- Schulungshinweise -

- Datenblatt ausstellender Bereich:
- Ansprechpartner: Helena Stabel

Forschung und Entwicklung

(Fortsetzung auf Seite 9)
CH
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(Fortsetzung von Seite 8)
- Abkiirzungen und Akronyme:
NCEC - National Chemical Emergency Centre (= Carechem?24)
ADR: Accord européen sur le transport des marchandises dangereuses par Route (European Agreement concerning the International Carriage of
Dangerous Goods by Road)
IMDG: International Maritime Code for Dangerous Goods
IATA: International Air Transport Association
GHS: Globally Harmonised System of Classification and Labelling of Chemicals
EINECS: European Inventory of Existing Commercial Chemical Substances
ELINCS: European List of Notified Chemical Substances
CAS: Chemical Abstracts Service (division of the American Chemical Society)
TRGS: Technische Regeln fur Gefahrstoffe (Technical Rules for Dangerous Substances, BAuA, Germany)
VOCV: Lenkungsabgabe auf fliichtigen organischen Verbindungen, Schweiz (Swiss Ordinance on volatile organic compounds)
PBT: Persistent, Bioaccumulative and Toxic
VvPVB: very Persistent and very Bioaccumulative
Flam. Sol. 2: Entziindbare Feststoffe — Kategorie 2
Pyr. Sol. 1: Pyrophore Feststoffe — Kategorie 1
Water-react. 2: Stoffe und Gemische, die in Beriihrung mit Wasser entziindbare Gase entwickeln — Kategorie 2

- * Daten gegenuber der Vorversion geéndert
CH



