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FERROMATIC 160 OERLIKON

Stabelektroden

un- und niedriglegierte Stahle

Dick rutil-umhillte Hochleistungselektrode mit ca. 160 % Ausbringung fiir das SchweiBen von Stumpf- und
Kehindhten. Flr das wirtschaftliche Fiillen groBer Nahtquerschnitte und das SchweiBen langer Kehindhte. Leichtes
Ziinden und Wiederziinden. Sehr saubere und glatte Nahte mit kerbfreien Ubergangen. Geringe Spritzerbildung,
iberwiegend selbstabhebende Schlacke. Bei héheren Anforderungen an die Kaltzéhigkeit wird die basische
Variante FEBAMATIC 160S empfohlen.
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Chemische Zusammensetzung (typische Werte in %)

0.1 0.9 0.45

Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiBgutes

Unbehandelt > 420 510-610 > 22 > 60 > 47

Werkstoffe

S(P)235-S(P)420, GP240-GP280

Trocken lagern AC; DC-; DC+

Riicktrocknung nicht grundséatzlich erforderlich

Falls erforderlich 100-110 °C/ 1 h. E m
PA PB

Lieferform

3.2 450 105-140 71.05 76 W000287242

4.0 450 160-220 107.84 51 W000287243

5.0 450 240-320 148.72 39 W000287244
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