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Schweisstechnik
Anwendung / Merkmale Werkstoffe:
Verkupferte Drahtelektrode zum MAG-Schweissen von P235/S235 bis P420 und ahnliches, weitere Stahle auf
un- und niedriglegierten Werkstoffen. Universeller Anfrage
Einsatz unter CO2 und verschiedenen Mischgasen im
Werkstatt-, Reparatur- und Handwerksbereich.
Schweisstrom: Mechanische Giitewerte:
DC +
Streckgrenze, Re : 2420 N/mm?
Schutzgas: Zugfestigkeit, Rm : 550-640 N/mm?
Dehnung, A5 : min. 22%
C1,C0O2,7-12/min. Kerbschlagarbeit : -20°C>47J
M 21,80 % Ar+20 % CO 2,7-121/min. -30°C>47J
Zulassungen:
(Aktuellen Umfang bei Bedarf anfordern !)
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