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Massivdraht

EN 14700 DIN 8555 Werkstoff-Nr.
SFe8 MSG 6-GZ-60-S 1.4718

UTP A DUR 600 wird universell fir das MAG Auftragsschwei3en an Bauteilen verwendet, die
starker Schlag- und mittlerer Abrasionsbeanspruchung ausgesetzt sind. Hauptanwendungsgebiete
sind Anlagen in Steinbrlichen, Gesteinsaufbereitung, Bergbau, Stahlwerke, Zementwerke sowie
Schnitt- und Umformwerkzeuge fir die Automobilindustrie.

Das Schwei3gut ist trotz hoher Harte zah, rissfest und schnitthaltig.
Bearbeitung durch Schleifen mdglich.

Harte des reinen SchweiBgutes:

unbehandelt 54 — 60 HRC

weichgegliht 800 °C ca. 250 HB

gehértet 1000 °C / Ol ca. 62 HRC

Erste Lage auf unleg. Stahl ca. 53 HRC

C Si Mn Cr Fe
0,5 3,0 0,5 9,5 Rest

SchweiBbereich metallisch blank schleifen. Vorwarmung im Allgemeinen nur bei Werkzeugstahlen

auf 450 °C.

Draht Durchmesser [mm] Stromart Schutzgas (EN ISO 14175)

0,8 = + M 12 M13 M 21 C1

1,0 = + M 12 M13 M 21 C1

1,2 = + M 12 M13 M 21 C1

1,6 = + M 12 M13 M 21 C1
Sémtliche angegebenen Informationen basieren auf sorgfaltiger Ermittlung und umfangreichen Recherchen. Wir Uber- 03/2014 Rev. 0
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