\\ BOHLER A 7 CN-IG

o i
/ bOhIer\b,\yiestg:inge Massivdraht, hochlegiert, nichtrostend

Massivdrahtelektrode G 18 8 Mn / ER307 (mod.) fiir das VerbindungsschweiBen an hitzebesténdigen Cr-Stahlen und hitzebestandigen
austenitischen Stahlen. Gut geeignet fiir das Herstellen austenitisch-ferritischer Verbindungen mit einer Betriebstemperatur bis 300°C.
Besonders geeignet fiir die Verbinding diinner Bleche mit vollautomatisierten SchweiBprozessen z:B. bei Abgasanlagen. Lieferbar im
Bdhler BASEdrum 250 und ECOdrum 100, 250, 400.

Mischverbindungen zwischen Bau-, Feinkornbau- und Vergiitungsstahlen mit hochlegierten Cr und CrNi(Mo)-Stéhlen; Hitzebesténdige
Stahle bis 850°C; Austenitische Manganhartstahle miteinander und mit anderen Stahlen; Kaltzahe Blech- und Rohrstéhle in Verbindung
mit kaltzahen austenitischen Werkstoffen.

C Si Mn Cr Ni
Gew.-% 0,08 0,9 7,0 19,2 9,0
Zustand Dehngrenze Rm Zugfestigkeit R | Dehnung A (L;=5d,) ~ Kerbschlagarbeit ISO-V KV J
MPa MPa % 20°C -110°C
u 430 (=350) 640 (=500) 36 (=25) 110 >32

u unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas Ar + max. 2,5% CO,

Stromart DC+ Dimension mm
Schutzgase Ar + max. 2,5% CO, 0,8
(EN IS0 14175) 10

1,2

14

Vorwérmung und Zwischenlagentemperatur sind auf den Grundwerkstoff abzustimmen.
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