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ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

Mit der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgemesen

Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Herstellung von Bauprodukien und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachten, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Européischen Union belegt
werden kann. Dies gilt ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens Uber den Européischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer bilateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fiir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

Die allgemeine bauaufsichiliche Zulassung wird unbeschadet der Rechte Dritter,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

Hersteller und Verreiber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behérden Kopien der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfligung zu stellen.

Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur vollstandig vervielfaltigt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften diirfen der allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik
nicht geprifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

Die allgemeine bauaufsichiliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung kénnen nachtréglich erganzt und geandert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies -/ P,
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BESONDERE BESTIMMUNGEN
Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Zulassungsgegenstand

Die SPAX®-S Schrauben nach dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung sind
Vollgewindeschrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d, = 6 mm, die aus Kohlen-
stoffstahl hergestellt werden. Die Schrauben sind mit galvanischen Uberziigen oder mit
nichtelektrolytisch aufgebrachten Zinklamellendberziigen, gegebenenfalls mit einer
zusitzlichen organischen Deckbeschichtung, versehen. Sie dienen zum Anschluss von
Holzbautsilen aus Vollholz (Nadelholz) und Brettschichtholz, aus allgemein bauaufsichtlich
zugelassenem Furmnierschicht-, Brett- oder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen oder von
Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und Brettschichtholz oder aus allgemein
bauaufsichtlich zugelassenem Fumierschicht-, Brett- oder Balkenlagenholz. Sie dienen
weiterhin zur Erhdhung der Tragfahigkeit von Holzbauteilen rechtwinklig zur Faserrichtung.

Anwendungsbereich

Die SPAX®-S Schrauben diirfen als Holzverbindungsmittel far tragende Holzkonstruktionen
angewendet werden, die nach der Norm DIN 1052' zu bemessen und auszufihren sind,
soweit in dieser allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nichts anderes bestimmt ist.

Die Bemessung darf auch DIN V ENV 1995-1-1:1994-06-Eurocode 5: Entwurd, Berechnung
und Bemessung von Holzbauwerken; Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln,
Bemessungsregeln {lir den Hochbau in Verbindung mit dem Nationalen Anwendungs-
dokument "Richtlinie zur Anwendung von DIN V ENV 1995-1-1°, Ausgabe Februar 1995,
erfolgen, soweit nachstehend nichts anderes bestimmt ist.

Die Schrauben dirfen fir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuléssig ist.

Die SPAX® Schrauben diirfen nicht fir Anschlisse an Holzwerkstoffe eingesetzt werden.

Mit den SPAX® Schrauben dirfen jedoch die nachfolgend genannten Holzwerkstoffplatten
an Holzbauteile nach Abschnitt 1.1 angeschlossen werden:

- Sperrholz nach DIN EN 13986 (DINEN 636% und DIN V 20000-1* oder nach

allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Kunstharzgebundene Spanplatten nach DINEN 13986 (DINEN312% und

DIN V 20000-1 oder nach allgemeiner bauaufsichtticher Zulassung

~ OSB-Platten (Oriented Strand Board) des Typs OSB/3 und OSB/4 nach [iN-EN

(DIN EN 300°%) und DIN V 20000-1 oder OSB-Platten nach allgemeln
Zulassung /

i\ Deutoches Inatitut ff
)

DIN 1052:2008-12 Entwurf, Berschnung und Bemessung von B v M‘ﬁl’ﬁﬂ% {ie
Bemessungsregeln und Bemessungsregeln fiir den Hochbal '

DIN EN 13986:2005-03 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaffag, __: gHerlg der
Konformitat und Kennzeichnung

DIN EN 636:2003-11 Sperrholz - Anforderungen

DIN V 20000-1;2005-12 Anwendung von Bauprodukten in Bauwerken - Teil 1; Holzwerkstoffe

DIN EN 312:2003-11 Spanplatten - Anforderungen

DIN EN 300:2006-09 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) - Definitionen -

Klassifizierung und Anforderungen

1.9.1-519/08
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— Faserplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 622-27 und 622-3% und DIN V 20000-1 bzw.
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, Mindestrohdichte 650 kg/m?

- Zementgebundene Spanplatten nach DIN EN 13986 (DIN EN 634-2%) und DIN V 20000-1
oder nach aligemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

- Gipsgebundene Spanplatten nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschicht-, Brett- oder Balken-
lagenholz diifen Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser d; = 8 mm, die ohne
Vorbohren eingedreht werden, nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne
eingeschraubt werden. Dies gilt sinngemaf auch fiir das Einschrauben in Holzbauteile nach
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben dlrfen in die Deck-, Schmal- und Stirnflichen (Himholz) von "KERTO"-
Fumierschichiholz "KERTO-S" und "KERTO-Q" nach der allgsmeinen bauaufsichtlichen
Zulassung Nr. Z-9.1-100", im Folgenden mit "KERTO-S" und "KERTO-Q" bezeichnet,
eingedreht werden. Schrauben in Stirnflachen dirfen hierbei nur auf Herausziehen
beansprucht werden. .

Die Schrauben diirfen nur fiir vorwiegend ruhende Belastungen (siehe DIN 1055-3: 2006-03)
verwendet werden.

Die Schrauben dirfen unter einem Winkel 15° < o £ 80° (o = Winkel zwischen Schrauben-
achse und Holzfaserrichtung) in Hirnholz in Hirmholz von Vollholz, Brettschichtholz und Brett-
oder Balkenlagenholz aus Nadelholz eingedreht werden.

Fir den Anwendungshereich der Schrauben je nach den Umweltbedingungen gilt die Norm
DIN 1052. Die Schrauben diirfen im Anwendungsbereich nach DIN 1052:2008-12, Tabelle 2,
Spalte 3 nicht verwendet werden.

Bestimmungen fiir die SPAX®-S Schrauben

Eigenschaften und Zusammensetzung
Form, MaBe und AbmaBe der Schrauben miissen den Anlagen 1 bis 6 enisprechen.

Die Schrauben nach den Anlagen 1 bis 6 missen aus Kohlenstoffstahl nach den Werks-
normen™ D 20, D21 oder D22 hergestellt werden.

Die Schrauben miissen als charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit R, ,x mindestens die
Werte der Tabelle 1 aufweisen.

Tabelle 1: Charakteristische Werte der Zugtragfahigkeit Ry
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der Zugtragféhigkeit
dy Riyk
mm N
6,0 11.000
8,0 17.000
10,0 . 28.000
12,0 38.000
DIN EN 622-2:2004-07 Faserplatten - Anfordsrungsn - Teil 2: Anforderungen an harta Platten .
DIN EN 622-3:2004-07 Faserplatten - Anfordsrungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Plattan
DIN EN 634-2:2007-05 Zementgebundene Spanplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an

Porttandzement (PZ) gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-, Feucht-
und AuBenbersich

Z-9.1-100 KERTO-Fumierschichthelz

Die Werksnormen sind beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinteregt.

1.8.1-519/08
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Die Schrauben missen als charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes M,
mindestens die Werte der Tabelle 2 aufwsisen.

Tabelle 2: Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes My,
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte des Bruchdrehmomentes

d Miuk
mm Nmm

6,0 10.000

8,0 21.000

10,0 40.000

12,0 70.000

Die Schrauben miissen ochne abzubrechen um einen Winkel von 45° biegbar sein.

Form, MaBe und AbmaBe der Unterlegscheiben missen der Anlage 7 entsprechen. Die
Unterlegscheiben miissen aus Kohlenstoffstahl hergestellt werden.

Kennzeichnung

Die Verpackung der Schrauben oder der Lieferschein der Schrauben muss vom Hersteller
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-
Verordnungen der Lander gekennzeichnet werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen,
wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3 erfillt sind.

Dariber hinaus miissen die Verpackung oder der Lieferschein folgende Angaben enthalten:
— Bezeichnung des Zulassungsgegenstandes

— Schraubentyp und SchraubengroBe

- Korrosionsschutz der Schrauben

Ubereinstimmungsnachweis

Allgemeines

Die Bestitigung der Ubereinstimmung der Schrauben mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichilichen Zulassung muss fiir jedes Herstellwerk mit einem Uberein-
stimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskontrolle und einer
regelmaBigen Fremdiberwachung einschlieBlich einer Erstpriifung der Schrauben nach
MaBgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

Fiir die Erteilung des Ubereinstimmungszeriifikats und die Fremd(iberwachung einschlieBlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Hersteller der Schrauben eine hierfir
anerkannte Zerifizierungsstelle sowie eine hierfar anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Erklarung, dass ein Uberelnstlmmungszemflkat erteilt ist, hat der Hersteller durch Kenn-
zeichnung der Bauprodukte mit dem Ubersinstimmungszeichen (U- Zelchen) unter Hinweis
auf den Verwendungszweck abzugeben.

Dem Deutschen Institut fir Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.
Werkseigene Produktionskontrolle

In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle = O
zufdhren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Herstellgp
kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, _mit der dieser

Deutsches Institut
\\ fiir Bautechnik //

Zulassung entsprechen.

1.8.1-519/08
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Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die im Folgenden aufgefiihrten
MaBnahmen einschlieBen:

— Der Rohdraht ist mindestens mit Werkszeugnis "2.2" nach DIN EN 10204 zu beziehen;
anhand der Priifbescheinigung ist die Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 2.1.2
zu iberprifen

- Prifung der Zugtragfahigkeit und des Bruchdrehmomentes der Schrauben, auf eine
dieser Priifungen darf verzichtet werden, wenn in Abstimmung mit der Uberwachungs-
stelle aus der durchgefihrten Prifung auch auf die Einhaltung der Anforderungen an die
nicht gepriifte Eigenschaft geschlossen werden kann

— 45° - Biegeprifung
— Prifung der MaB3e der Schrauben
Weitere Einzelheiten der Eigeniiberwachung sind im Uberwachungsvertrag zu regeln.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile
— Art der Kontrolle oder Priifung

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile

— Ergebnis der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen

- Unterschrift des fir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen

Die Aufzeichnungen sind mindestens finf Jahre aufzubewahren und der fir die Fremduber-
wachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem Deutschen Institut
fir Bautechnik und der zustindigen obersten Bauaufsichisbehérde auf Verlangen vorzu-
legen.

Bei ungenigendem Priifergebnis sind vom Hersteller unverziiglich die erforderlichen
Maf3nahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und
zum Nachweis der Mangelbessitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine Fremdiber-
wachung regelméBig zu iiberpriifen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiiberwachung ist eine Erstprifung der Schrauben durchzuftihren und
sind Proben fiir Stichprobenpriifungen zu entnehmen. Die Probenahme und Prifungen
obliegen jeweils der anerkannten Uberwachungsstelle. Es sind mindestens das Bruchdreh-
moment, der Biegewinkel und die MaBe der Schrauben zu prifen.

Die Ergebnisse der Zeriifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens finf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Ubennfachungsstelle dem

Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustédndigen obersten Bauaufgie ﬂ\ auf

Verlangen vorzulegen. y 4

i'2, Demaches Lnstitut j§
fhir Bamechmk -

12 DIN EN 10204:2005-01 Metallische Erzeugnisse - Artan von Prifbescheinigungen

Z14099.11 1.8.1-519/08
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Bestimmungen fiir die Bemessung

Allgemeines

Fiir die Bemessung von Holzkonstruktionen unter Verwendung von SPAX® Schrauben gilt
DIN 1052, soweit im Folgenden nichts anderes bestimmt ist. Fir die Holzbauteile sind
gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu beachten.

Die Bemessung darf unter Beriicksichtigung der entsprechenden nachstehenden
Bestimmungen auch nach DIN V ENV 1995-1-1:1994-06 (in Verbindung mit dem Nationalen
Anwendungsdokument) erfolgen.

Einschraubtiefen unter 4-d; (d, = GewindeauBendurchmesser) dirfen nicht in Rechnung
gestellt werden.

Der Rechenwert des Verschisbungsmoduls K, flir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis fiir
in Achsrichtung beanspruchte SPAX® Schrauben mit Vollgewinde betragt je Schnittufer:

Keer = 780-d$? 124 (in N/mm) | (1)

Hierin bedeuten:

jeweilige Gewindelange in den beiden Einzelquerschnitten in mm (siehe |; und I,
in den Anlagen 10 und 11)

d, GewindeauBBendurchmesser der Schraube in mm

Der Rechenwert des Verschiebungsmeduls fir den Tragfahigkeitsnachweis ist zu 2/3 des
Rechenwertes des Verschiebungsmoduls fir den Gebrauchstauglichkeitsnachweis
anzunehmen. i

Bemessung nach DIN 1052 oder DIN V ENV 1995-1-1 (in Verbindung mit dem
Nationalen Anwendungsdokument)
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Als Schraubennenndurchmesser d darf bei der Bemessung nach DIN 1052 oder
DIN V ENV 1995-1-1 der GewindeauBendurchmesser d; nach den Anlagen1 bisé in
Rechnung gestellt werden.

Fur den charakteristischen Wert des FlieBmoments der Schrauben gelten die in Tabelle 3
enthaltenen Werte.

et

Tabelle 3: Charakteristische Werte der FlieBmomente M,
GewindeauBendurchmesser Charakteristische Werte der FlieBmomente My k
mm Nmm
6,0 10.900
8,0 20.000 ¢ 2
8 Deutsches Luatitnt /7
10,0 30.000 ¢iir Bavtochnik 4/
12,0 48.000 - /

Eine Beanspruchung auf Abscheren darf bei Schrauben in den Stirnflachen von "KERTO-8"

oder "KERTOQ-Q" nicht in Rechnung gestellt werden.

Bei auf Abscheren beanspruchten Schrauben in den Schmalfidchen von "KERTO-Q" sind
die Lochleibungsfestigkeiten in den Schmalflachen mit einem Drittel der Lochleibungs-
festigkeiten dsr Deckildche anzunehmen.

Bei Vorbohren der Holzbauteile fiir die SPAX® Schrauben darf die Lochleibungsfestigkeit frk
der Holzbaustoffe wie fiir Nagel in vorgebohrten Holzbauteilen angenommen werden.

1.9.1-519/08
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Der charakteristische Wert des Ausziehwiderstandes fir unter einem Winkel 15°< o £ 80°

eingedrehte Schrauben darf mit: A

Raxk = Kax " 1 les - dy (in N) - . (2)

in Rechnung gestellt werden mit

ke = 03+ 20 150 < o <450 | @)

kax = 1,0 fur a = 45°

kax = 1,25 fir ¢ =90° und d; = 8,0 mm flr Vollholz, Bretischichtholz und Breft-
oder Batkenlagenholz

o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung,

15°<a<90° fir Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz (Nadelholz) und Breii-
oder Balkenlagenholz (Nadelholz)

80°< o <90° fiir Furnierschichtholz mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung

fi=80-10%.pZ (in N/mm?) fiir Vollholz (Nadelholz), Brettschichtholz (Nadelholz) und
Breti- oder Balkenlagenholz(Nadelholz) 4

Fir unter einem Winkel 30°< « < 90° in die Deckflachen von "KERTC-$" und "KERTO-Q"

eingedrehte Schrauben ist f;, mit

fi=70-10%. p@ (in N/mma) fiir d; <8 mm und (5)

f10 = 60+ 10 p,2 (in N/mm?) fiir d; > 8 mm (6)

anzunehmen, fiir in die Schmal- oder Stirnflachen eingedrehte Schrauben sind diese Werte

um 20% abzumindem.

Hierin bedeuten;

lg = Gewindelinge im Holzteil mit der Schraubenspitze in mm, Einschraubtiefen Iy
kleiner als 4 - d, diirfen nicht in Rechnung gestelit werden.

d, GewindeauBendurchmesser der Schraube in mm
Pk charakteristischer Wert der Rohdichte des Holzbaustoffs in kg/m3

Aufgrund der Kopfdurchziehgefahr und der Gefahr des Durchziehens des Schrauben-
gewindes durch aufgeschraubte Holzbauteile darf der charakteristische Wert des Auszieh-
widerstandes bei auf Herausziehen beanspruchten Schrauben hochstens mit

2
R fok -dk .
=max inN
axk {kax g -lofk - oy _ {7)

in Rechnung gestellt werden.
Hierin bedeuten:

f, = charakieristischer Wert des Kopfdurchziehparameters in N/mm2
bk =80-10°-p (8)
Fir Halbrundkopf-, Tellerkopf- und Sechskantkopfschrauben mit Flansch:
for =100-10%.p,2 (9)

Pk = charakteristische Rohdichte in kg/m3, hdchstens 500 kg/m3
stoffplatten héchstens 380 kg/m? .

Deﬂtsches fpetitut
fiir Bautechnik

1.8.1-519/08
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di = Kopfdurchmesser der Schraube gemé&R Anlageni bis6 in mm, bei Senkkopf-

schrauben mit kleinem Kopf, bei Zylinderkopfschrauben und Sechskantschrauben
ohne Flansch ist di = 0 anzunehmen.

ik = Gewindeldnge im Holzteil unter dem Schraubenkopf in mm

dy = GewindeauBendurchmesser der Schraube geman den Anlagen 1 bis 6 in mm
Beim Anschluss von Holzbauteilen mit Dicken von > 12 bis < 20 mm darf nur mit

faxk = 8N/mm2

gerechnet werden.

Ausziehparameter f; x sind nach den Gleichungen (4) bis (8) zu berechnen. Gleichung (7) gilt
bei Schrauben mit sinem GewindeauBendurchmesser d; =12 mm bei Verwendung von
Holzwerkstoffen nur bei Verwendung von Tellerkopfschrauben.

Beim Anschiuss von Platten aus Holzwerkstoffen dirfen bei Plattendicken unter 12 mm
héchstens 400 N, in Rechnung gestellt werden, wobei die Mindestdicken nach Abschnitt 4.4
einzuhalten sind.

Fiir Stahlblech-Holz-Verbindungen ist Gleichung (7) nicht maBgebend.

Der aus dem charakteristischen Wert der Tragfahigkeit der Schrauben auf Zug Ry, nach
Tabelle 1 ermittelte Bemessungswert Ry, 4 darf nicht Giberschritten werden,

3.2.2.2 Beanspruchung auf Druck

Der Bemessungswert der Tragfédhigkeit fir unter einem Winkel von 15° £ & £ 90° (o = Winkel
zwischen Schraubenachse und Holzfaserrichtung) eingedrehte Schrauben bei einer
Beanspruchung auf Druck darf mit

Re,0,0 = min {Hax,d;ﬂki.d} (in N) (10)
in Rechnung gestellt werden.
Hierin bedeuten:

Raxa Bemessungswert des Ausziehwiderstandes mit Rk nach Gleichung (2) in N

Rua Bemessungswert der Tragfihigkeit gegen Ausknicken nach Tabelle 4 in N Zwischen-
werte diirfen linear interpoliert werden.

Tabelle 4: Bemessungswert der Tragfahigkeit gegen Ausknicken Ryyg N

Charakte- Einschraub- GewindeauBendurchmesser d;
ristische winkel o. mm
Rohdichte
Pk 6 | 8 10 12
kg/ms ° N
15 5.520 8.530 13.600 20.000
30 5.720 ' 8.850 14.100 20.700
310 45 5.800 9.130 14.600 ' 21.400
680 6.040 9.380 15.000 21.900
75 6.180 9.600 15.300 22.400
90 6.300 9.800 ' 15.600 22.800
15 5.700 8.820 14.100 20.700
30 5.890 9.140 14.600 21.400
350 45 6.060 8.420 15.000 22.000
60 6.220 9.660 15.400 22.500
75 6.350 2.880 15.700 23.000

90 6.470 10.100 16.000 . 23.400
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Fortsetzung Tabelle 4:

15 5.820 9.020 14.400 21.100
30 6.010 9.340 14.900 21.800
380 45 6.180 9.610* 15.300 22.400
60 6.330 9.850. 15.700 23.000
75 6.460 10.100 16.000 23.400
80 6.580 10.300 16.300 23.800
15 5.930 9.200 14.700 21.500
30 6.120 9.510 15.200 22.200
410 45 6.290 9.780 15.600 22.800
60 6.440 10.000 15.900 23.300
75 ' 6.570 10.200 16.300 23.800
90 6.680 10.400 16.600 24.200
15 6.060 9.420 - 15.000 22.000
30 6.250 9.730 15.500 22.700
450 45 6.420 10.000 15.900 23.300
60 6.660 10.200 16.300 23.800
75 6.690 10.400 16.600 24.200
80 6.800 10.600 16.900 24.600

Verstérkung von querdruckbeanspruchten Holzbauteilen

Sofem unter einem Winkel 45 °< « £ 90 ° {o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holz-
faserrichtung) zur Faser gedriickte Holzbauteile durch Schrauben verstarkt werden, muss
gewébhrleistet sein, dass die Druckkraft gleichméBig auf alle Verstarkungsschrauben verteilt
ist und dass die sich aus den Schraubenkopfen ergebende Pressung vom Auflagermaterial
aufgenommen werden kann.

Der Bernessungswert der Tragfahigkeit fiir eine Druckfliche mit unter einem Winkel ven
45° € o € 90° (o = Winkel zwischen Schraubenachse und Holziaserrichtung) eingedrehten
Schrauben auf Hineindricken darf mit

.|k ‘B-fefq-f +n-min{? d:Rk'd} .
R =mi ¢, 20 ef,1-1¢,90,d ax, i i
soq =min {080 3 fet- (in N) (11)

in Rechnung gestellt werden.

Hierin bedeuten:

kego Querdruckbeiwert nach DIN 1052:2008-12, Abschnitt 10.2.4

B Auflagerbreite in mm

£a1  wirksame Auflagerlange nach DIN 1052:2008-12, Abschnitt 10.2.4 in mm

feo0a Bemessungswert der Querdruckfestigkeit in N/mm?2

n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n = rig - ngg

ng  Anzahl der in Faserrichtung hinterginander angeordneten Verstarkungsschrauben

hgy  Anzahl der rechtwinklig zur Faserrichtung hintereinander angeordneten Verstarkungs-
schrauben

Raca Bemessungswert des Ausziehwiderstandes mit Raxx nach Gleichung (2) inN _____
Ruqa Bemessungswert der Tragfahigkeit gegen Ausknicken nach Tabelle 4 in e
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Lz wirksame Auflageriange in der Ebene der Schraubenspitzen in mm
= L+ (Ng- 1) - a1 + min{fe ; a3} fiir Endauflager (siehe Anlage 12)
= 2 dg + (Ng - 1) - @y flir Zwischenauflager (siehe Anlage 12)

£ Einschraubtiefe der Verstarkungsschrauben im HoI\zbauteiI inmm

a;  Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene parallel zur Faserrichtung
in mm {siehe Anlage 12)

as. Abstand des Schwerpunkies des im Holz eingedrehten Schraubenteils von der
Hirnholzflache in mm (siehe Anlage 12)

Der Anschluss von Holzwerkstoffplatten durch auf Druck beanspruchte Schrauben ist nicht
Gegenstand dieser Zulassung.

Kombinierte Beanspruchung

Bei Verbindungen, die sowchl durch eine Einwirkung in Richtung der Schraubenachse (Fg,)
als auch rechtwinklig dazu (F.) beansprucht werden, ist nachzuweisen, dass

2 2
Faxa 1 [ Bad | ¢4 12
R ) o

ist. Hierin sind F, 4 und Fo 4 die Bemessungswerte der Einwirkungen in bzw. rechtwinklig zur
Richtung der Schraubenachse und Rag und R4 die Bemessungswerte der Tragfahigkeit
der Verbindungen jeweils fiir den Fall der alleinigen Beanspruchung in bzw. rechtwinklig zur
Richtung der Schraubenachse.

Bestimmungen fiir die Ausfithrung

Flr die Ausfithrung gilt DIN 1052, soweit im Folgenden nichits anderes bestimmt ist. Fir die
Holzbauteile sind gegebenenfalls die allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen zu
beachten.

Die Schrauben dirfen nur zum Anschluss von Holzbauteilen aus Vollholz (Nadelholz) und
Brettschichtholz, aus Fumierschicht-, Brett- cder Balkenlagenholz, aus Holzwerkstoffen nach
Abschnitt 1.2 oder von Stahlteilen an Holzbauteile aus Vollholz (Nadelholz) und Breit-
schichtholz oder aus Furnierschicht-, Brett- oder Batkenlagenholz verwendet werden.

Die Schrauben dirfen fiir Verbindungen von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsicht-
lichen Zulassungen verwendet werden, wenn nach der jeweiligen fir das Holzbauteil
erteilten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung die Herstellung von Holzverbindungen mit
allgemein bauvaufsichtlich zugelassenen Schrauben zuldssig ist.

In Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz und aus Furnierschichtholz, Brett- oder Balken-
lagenholz dirfen Schrauben mit einem Gewindeauf3endurchmesser d1 = 8 mm, die chne
Vorbohren eingedreht werden, nur bei Verwendung der Holzarten Fichte, Kiefer oder Tanne
eingeschraubt werden. Dies gilt sinngemaB auch fiir das Einschrauben in Holzbauteile nach
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

Die Schrauben dienen weiterhin zur Erhéhung der Tragfahigkeit von Holzbauteilen recht-
winklig zur Faserrichtung.

Sofemn rechiwinklig oder schrag zur Faser gedriickte Holzbauteile durch Schrauben verstérit
werden, muss gewahrleistet sein, dass die Druckkraft gleichmaBig auf alle Verstarkungs-
schrauben verteilt ist und dass sich die aus den Schraubenkopfen ergeben doBree:

Auflagermaterial aufgenommen werden kann.

" Denteuhes “metitnt
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4.3 Fiir das Einschrauben der Schrauben dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen

Einschraubgerate verwendet werden.

Bei Vorbohren des Holzbauteils fur die SPAX® Schrauben ist der Durchmesser des

Bohrlochs so zu wéhlen, dass er dem Kerndurchmesser d2 ig:g mT der SPAX® Schrauben

entspricht,

Die Schraubenlécher in Stahlteilen missen mit einem geeigneten Durchmesser vorgebohrt
werden. Die Schraubenldcher in zementgebundenen Spanplaiten missen mit 0,7-d,
vorgebohrt werden. _ .

Die Schrauben sind so zu versenken, dass der Schraubenkopf mit der Oberfliche des
angeschlossenen Teils bindig ist mit Ausnahme des &uBeren Kopfteils k. Ein tieferes
Versenken ist auBBer bei Zylinderkopfschrauben unzulassig.

Die Senkkopfschrauben diirfen zusammen mit Unterlegscheiben nach Anlage 7 verwendet
werden. Die jeweilige Unterlegscheibe muss nach dem Einschrauben vollflichig am Holz
anliegen.

4.4 Bei SPAX® Schrauben mit einem GewindeauBendurchmesser dy =8 mm, die in nicht
vorgebohrte Holzbauteile eingedreht werden, muss die Dicke der Holzbauteile mindestens
30 mm, bei Schrauben mit dy = 10 mm mindestens 40 mm, bei Schrauben mit dy = 12 mm
mindestens 80 mm betragen.

Beim Anschluss von Holzwerkstoffplatten mit SPAX® Schrauben an Holzbauteile nach
Abschnitt 1.1 muss deren Plattendicke mindestens 1,2-d, betragen
(dy = GewindeauBendurchmesser der Schraube). Dariiber hinaus muss die Plattendicke bei
gipsgebundenen Spanplatten mindestens 10 mm betragen.

Fir die Mindestdicken von Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichilichen Zulassungen
gelten zusétzlich die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen.

4.5 Vollholz muss bei Himholzanschliissen mindestens kerngetrennt eingeschnitten sein und
darf bei der Herstellung der Verbindungen eine Holzfeuchte von héchstens 18 % haben.

4.6 Mindestabsténde
4.6.1 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)
4.6.1.1 Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Als Mindestabsténde fiir die Schrauben im Holz miissen die Werte nach DIN 1052, wie bei
Né&geln mit nicht vorgebohrien NagellGchern, eingehalten werden, wobei als Schrauben-
durchmesser der GewindeauBBendurchmesser d, nach den Anlagen 1 bis 6 in Rechnung zu
stellen ist.

Der Abstand der Schrauben vom Rand in Faserrichtung muss mindestens 15 - d; betragen.
Als Mindestabstande der SPAX® Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze bei durch
Norm geregelten Holzbauteilen dirfen die Werte nach DIN 1052, wie bei Nagein mit
vorgebohrten Nagelléchern, angesetzt werden. Der Mindestabstand a, parallel zur Faser-
richtung darf den Wert 5-d; und der Mindestabstand zum Hirnholzende az, oder as; den
Wert 12-dy nicht unterschreiten. Die genannten Mindestabstande gelten nur unter der
Voraussetzung eines Mindestholzquerschnitts von 40-d,2 und Einhaltung.dar folgenden
Mindestdicken der Holzbauteile tyn: 7

- Schrauben mit CUT-Spitze
tnin=5-dyfird; =6 mm
tin=7-di fOrd; 2 8 mm
Schrauben mit 4CUT-Spitze
tmin = 6-d4 fir dy = 6 mm
tmin =7 -dq fiirdy 2 8 mm.

& Deutsches Inetitot
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4.6.1.3

4.6.2

4.7
4.71
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Wird der Mindestholzquerschnitt von 40-d,? unterschritten, sind als Mindestabstinde fiir die
Schrauben bei durch Norm geregelten Holzbauteilen die Werte nach DIN 1052, wie bei
Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern einzuhalten.

Wenn bei SPAX® Schrauben ohne CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze, die in nicht vorgebohrte
Holzbauteile eingedreht werden, der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirn-
holzende mindestens 25-d; betragt, darf der Abstand Zum unbeanspruchten Rand recht-
winklig zur Faserrichtung auf 3 - d; verringert werden,

Bei Douglasie sind die Mindestabstinde in Faserrichtung um 50 % zu erhdhen.

Vorgebohrte Holzbauteile
Als Mindestabstinde der SPAX® Schrauben bei Eindrehen der Schrauben in vorgebohrte

Holzbauteile bei durch Norm geregelten Holzbauteilen dirfen die Werte nach DIN 1052, wie
bei Nageln mit vorgebohrten Nagelldchern, angesetzt werden.

Fir die Mindestabstande bei Holzbauteilen nach allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassungen
gelten zusatzlich die Bestimmungen der allgemeinen bauaufsmhtllchen Zulassungen.
Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse

Bei planméBig ausschlieBlich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
mit einem GewindeauBendurchmesser d; < 8 mm oder mit Cut-Spitze dirfen bei Einhaltung
einer Mindestholzdicke von t = 12-d; bei nicht vorgebohrten Holzbauteilen folgende
Mindestabsténde zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 8 bis 11):

Achsabstand a, der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a; =54,
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a =5-d,
Abstand a3 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzflache: 3. =5-d,
Abstand a, ; des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Seitenholzflache; 840 =4-d4
Fur Schrauben mit CUT-Spitze oder 4CUT-Spitze: g =304

Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fiir jede Schraube eine
Anschlussflache a, - a, = 25-d,2 eingehalten ist.

Fir gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstand a, wie folgt angenommen
werden:

a,= max<{ Bd bei 70° < oy < 90° (13)

oK
5.dq | 1 bei 0° < gy, <70°
25-d4 [ 1800) ok

Hierin bedeutet:
o Kreuzungswinkel der Schrauben, siche Anlagen 9 und 11

Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a; und a, einzuhalten.

Mindestabsténde bei Verbindungen mit "KERTO-5" und "KERTO-Q"
Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse (Abscheren)

Bei einer Beanspruchung von Verbindungen auf Abscheren mit "KERTO-Q" (Deck- und
Schmalfl&chen) und "KERTO-S" miissen als Mindestabsténde die Werte nach DIN 1052, wie
bei Nageln mit nicht vorgebohnen Nagellchern, eingehalten werden wobei alg Sehray

ist.
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Als Abstande beim Einschrauben in die Deckflachen von "KERTO-Q" diirfen die Werte nach
der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Nr. Z-9.1-100 verwendet werden,

4.7.2 Beanspruchung in Richtung der Schraubenachse
Bei planmaBig ausschlieBlich in Richtung der Schraubenachse beanspruchten Schrauben
diirfen bei Einhaltung einer Mindestdicke der "KERTO-Q" bzw. "KERTO-S" Bauteile von
t = 6- d; folgende Mindestabstande zugrunde gelegt werden (s. Anlagen 8 bis 11):
Achsabstand a; der Schrauben untereinander in einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a; =5-d,
Achsabstand a, der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene
parallel zur Faserrichtung: a, =5-d,
Abstand a3 . des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Hirnholzflache: 83, =5-dy
Abstand a4 des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Schraubenteils
von der Seitenholzflache: aye =3-d,
Der Achsabstand a, darf bis auf 2,5-d; verringert werden, wenn fir jede Schraube eine
Anschlussfidche a; - a, = 25-d,* eingehalten ist.
Far gekreuzt angeordnete Schrauben darf der Achsabstand a; nach Gleichung (13)
angenommen werden.
Zwischen den parallel angeordneten Schrauben benachbarter Schraubenkreuze sind die
Mindestabstande a4 und as einzuhalten.

Reiner Schapel

Referatsleiter
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Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Schrauben aus KohlenstofTstahl

Schraubenlinge

ls Herstellerzeichen O
X L0o - odar "SPAX"
“J} -— % Y
77 TN e|®
Senkkopt B £ T
[ -+
b S __-\<
k A T-STAR
oder T-STAR plus
alternative X
Kopfgeometrie
S
oe
7 |k A alternativ mit
CUT - Spitze
Herstellerzeichen O
oder "SPAX"
Tellerkopf é
T-STAR T
oder T-STAR plus S g
Herstellerzeichen O
Zylinderkopf é
T-STAR
oder T-STAR plus
Herstelerzeichen O
oder "SPAX"
Halbrundkopn é
T-STAR
oder T-STAR plus
Nenndurchmesser 6,0
. Zylinder- } Halbrund-
Kopfform Senkkopf Tellerkopf kopf kopf
|dl GewindegriBe 6,0
zul. Abw, +0,20
dk Kopfdurchmesser 0,7 [ 11,6 13,0 | 15,0 8.4 | 119 99
zul. Abw, -0,60 +1,0 -0,60
d2 Kerndurchmesser 4.0
zul. Abw. -0,40
k Kopfhéhe max. 4,0 | 5,0 | 2,2 | 2.4 | 6,0 | 40 | 34
P Gewindesteigung 3,0
zul. Abw. +0,] xp
T-STAR Grofle T30 | T20
Gewindefreie Linge X  Ls60-200 max. 15mm m
Ls 60-99 Ls £2mm [ff \X
Zul. Abweichung g . )
Ls 100-200 Ls+5mm Devtashes Insismse
4 y .

N S Fllonndor B2l

| ] =Vorzmgsgrtfe

Anlage 1

zum Zulassungshescheid vom : 11. M&rz 2011
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Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Schrauben aus Kohlenstoffstahl

L8 Hirslelerschrftzu
X SPARS
f\\. i L
=f 4 ING o L7
bR Shinss @
\ ”' N s
Wt T.5TAR
N}’/ Ut plus
SCHNITT A-B C: 4CUT-Spitze
JCUT-Sprze
Sptzenbersch
et s abs
Viarkapl susgelzrmt
Ls N
Hersmliersthnmug
X 35 TS SPAE e
P A B8 1€
Ad [, o = R
% A7t y i
[ L~ «—“——%“\_/
K C: 4CUT-Spitze
Ls
X 35495 T
E B 28 E 8 ey s c
= ,\\"’\\“\ﬂr'\‘\ o o WA WA , @
a LA W . U (B M S8 (L g
pa—
K C: 4CUT-Spltze lNd
Ls Herstellerschoftzug
SEANT
% P 3~5.,,‘. g e
- :__ L
ap |l
k C: 4CUT-Spltze
Nenndurchmesser 6,0
Zylinder- | Halbrund-
- sen f Tellerkopl .
Kopfform Senkkop llerkop kopf kop
dl GewindegroBe 6.0
zul. Abw. +0,20
dk Kopfdurchmesser 9,7 [ 11,9 13,0 15,0 5,4 J 119 99
zul. Abw. -0,60 +1,0 -0,60 '
d2 Kerndurchmesser 4,0
zul. Abw. 0,40
k Kopfhohe max. 4.0 [ 5,0 [ 2,2 | 2.4 [ 6,0 [ 40 | 3,4
p Gewindesteigung 3,6
zul. Abw. =0, xp
T-STAR plus Grofle T30 [ T20
Gewindefreie Linge X  Ls 60-200 ' max. 15mm
Ls 60-99 .5 £2mm
Zul. Abweichung o .
natitul
Schraubenlinge Ls 100-200 Ls £5mm Deutacher o
\wg B’aﬁtf{ﬁa? R
W

[ =Vorzugsgrobe

2

Anlage

zum Zulassungsbescheid vom : 11. Mé&rz 2011
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Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde
Werkstofl: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Harstellerzeichen O
- oder "SPAX"
Ve N el®
Senkkopf ,?’ é Sl -+ _
&K AN \(
k TTA T-STAR
oder T-STAR plus
alternative X
Kopfgeometlrie
S5 I
B
7 1K
Herstellerzeichen O A Slbe-p‘_agvig‘g
ader "SPAX" P
b
] a
Tellerkopf g
N
T-STAR i
oder T-STAR pius -
Ls % =
. e g
b0°,, — Harstellerzeichen O A
X ® —
e Ne| ®
Zylinderkopt B IE T
Tk N A T-STAR
oder T- STAR plus
Ls _ Herstallerzeichen ()

pder "SPAX"

odl

Halbrundkopf §

T-STAR
oder T-STAR plus

Nenndurchmesser 80
Kopfform - Senkkopf Tellerkopf Zyll:::; ) Hnll?g,;lpd
dl Gewindegrofle

], Abw
dk Kopfdurchmesser

zul. Abw.
d2 Kemdurchmesser

zul. Abw.
k Kopthshe max.
p Gewindesteigung |

zul. Abw.
T-STAR Gralle
] Gcwindcfrcic Lﬂngc x ?ng;(z)go """""""""""""""""""""""""""""""""" ma\c"l-‘imn:l

] Ls 60-9% s £2mm

%ul. Abwcl?hung T T
Schraubenlinge G (AR 2o

Schraubenlingen Ls bis 600 mm méglich ( Léngen > 400 mm mit CUT-Spitze )

Anloge 3 zum Zulassungsbescheid vom : 11. Marz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-519




Selbstbohrende Schraube mut Vollgewinde B
Werkstofl: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Herstellerzeichen )
- oder "SPAX"
=
-
Senkkopf :,3? é B
[
o~
k T-STAR
oder T - STAR plus
alternative
Kopfgeometrie
Herstallerzeichen O A: alternativ mit
ader "SPAX" CUT - Spilze
/
Tellerkopf é
1
k A T-STAR
Ls ocder T - STAR plus =
Herstellerzeichen O g b=
e
Zylinderkopf g
T-8TAR
oder T - STAR plus
ks Herstellerzeichen ()
X 40 °~'19‘u _ o 5 oder "SPAX
1=sl®
AKX LY
Halbrundkopf é ;E - |
k Q\A T-STAR
M oder T - STAR plus
Nenndurchmesser 10,0
- , . Zylinder- Halbrund-
Kopfform Senkkopl Telterkopl kopf kopl
dl Gewindeprole e 10 e
zul. Abw, +0,30
dk Kopfdurchmesser | st L 18s ] 200 [ 260 1 120 ] 190] 153
zul. Abw. -0,60 *+1,0 -0,60
d2 Kerndurchmesser Lo oL OO
zul. Abw. -0.30
k Kopththe max. 4.0 ] 6.0 [ 5.0 [ 5.0 | 106 ] 7.1 ] 58
P Qewindesteigung L e e
zul. Abw. 20,1 xp
T-STAR Grofle T40 | T50 [ T40
. o Ls 60-200 max. 15mm
It defraie L ;oL ; S Jerdo U il OO
rewindefreie Lange X o> 500 v T |
. Ls 60-09 / : Ls +2mm '
ou Awechns o0 | £ \ .............. L esmm T
chraubeniange Ls > 200 e tmetins ] s+ 5mm
Schraubenlingen Ls bis 800 mm méglich \\ﬁlr Bauseq:&m:k }; 1 = Vorzugsgrofe
\‘__,,gaf
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Selbstbohrende Schraube nut Vollgewinde
Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm
Schrauben aus Kohlenstoffstahl

Herstellerzeichen O
oder "SPAX"

- \_1 (e
N

X
00, —P

\

/
¢d2
b di

Senkkopf N “’
k A T-STAR
oder T - STAR plus

9()%+3

alternative
Kopfgeometrie

A alternativ mit

Herstellerzeichen CUT - Spitze
oder "SPAX"

Tellerkop! )
G

T-STAR B
ader T - STAR pius

@d2
¢di

Hersiallerzeichen O

Zytinderkopf

T-5TAR
oder T - STAR plus

Ls Herstallerzeichen
X Lo & < oder "SPAX"
s s
rabrunaiopt 5] HT TR O b e |

T P

T-STAR
oder T - STAR plus
Nenndurchmesser 12,0
Kopfform | Senkkopf Tellerkopf Zyl'::;’:"' H“'li’;[':;“"
dl Gewindegrofle f s 2 e
zul. Abw, +0,30
dk Kopfdurchmesser | 186 ] . 226 . 260 [ 310 1 140 [230] 190
zul, Abw. 0,60 .0 ) -0,60
d2 Kerndurchmesser | e S e en s
zul, Abw. -0.50
k Kopthéhe max. 5.3 | 7.0 | 6,0
p Gewindesteigung | s 60 e
i zul. Abw. . £, 1Xp
T.STAR  Grolie 150
Gewindefreie Lange X Ls 100-200 [ e max, 20mm g
Ls > 200 max. 25mm '
5 . Ls 60-99 Ls £32mm
Zul. Abweichung e T
Schraubenlinge Tasagg [T Tmalsmm
Schraubenlangen Ls bis 600 mm méglich [ = Vormpsgrofe

Anlage 5 zum Zulassungsbescheid vom : 11, Marz 2011 Zulassungs - Nr.: Z-9.1-519




Selbstbohrende Schraube mit Vollgewinde

Werkstoff: Kaltstauchdraht nach SPAX - Werksnorm

Sechskantkopf Schrauben aus Kohlenstoffstahl
Herstellerzeichen O
oder "SPAX" /
LS Dc:dK
X 40°s50 - SW
oo
| === (@A)
] N A Y !
g . 1Y - -
/
¥ i
~o !
k | A
Aullensechskant
mit Flansch
Herstellerzeichen O
Ls oder “SPAX"
X 100250 SW
- |
> s 1 e
j—— TA Ty
. Nl )
: N o )\
K A
9|
S
" | A: alternativ mit
- CUT-Spitze
Nenndurchmesser 8,0 10,0 _
| Konff ohne mit ohne mit ohne mit
opilorm Flansch Flansch Flansch Flansch Flansch Flansch
SwW Schlisselweite 10 13 16
k Kopihthe max 6,00 8,5 7,00 9.7 8,00 12,1
Dc Flanschdurchmesser 15,5 19,5 22,
zul. Abw. +1
dl Gewindegrofle 8,0 | 10,0 | 12,0
zul, Abw. 40,30
{d2 Kerndurchmesser 5.0 [ 6,1 7.5
zul. Abw. -0,30 -0,50
P Gewindesteigung 4,0 [ 5,0 6,0
zul, Abw. 0,1 xp _
Ls8099 | max. |5mm max. 15mm max. 1omm
Gewindefreie Linge X Ls 100-200 - o max. 20mm
Ls > 200 max. 25mm max. 25mm max. 25mm
. Ls 60-99 s £2mm Ls+2mm
g”:]' A';wa;;‘h"“g Ls 100-200 Ls “5mm s =10mm
chraubenlange Ls > 200 Ls+15mm Ls£15mm

Schraubenlingen Ls bis 600 mm moglich (bei Nenndurchmesser 8,0 mm: Lingen > 400 mm mit CUT-Spitze )
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Unterlegscheibe

Unterlegscheibe fiir Schrauben mit Senkkopf

Werkstoff ©  Automatenstahl]

Malle 1n mm
90" =5
o D1 N
¢ >
| @ D2 yd
N /
1 Vv | 7
.-P o E ,/ ] a3 el
&J\- / ///’.d/;‘j//:// e ! //%/4{/'/ ,
./
e & Di
3
3 Da

Gewindegrofle:; 6,0 8,0 10,0 .
@Da 1180 | 290 320 | 400
2]8] 6,5 85 110 130
oD1 13,5 17,5 225 27,0 +0,3
@D2 125 16,5 215 26,0
t 3,5 5,0 56 7.0
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)
Mindestabstande fiir Schrauben mit d, < 8mm oder mit CUT- bzw. 4CUT-Spitze,
die planmagig ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.
Einsinnige Anordnung (beispielhaft fir 3 Schraubenpaare}
a3,c
o o
3 ,‘ 2
1] ; o
N R 5
Draufsicht 4 s 5
. O—& — 0— %
(E— §// aa)]
NN
A
fo-f,/xw,(( \ o
e <
e < AN N ®
X, ‘\ AN ‘ °
N o s A ¢ &‘
. Al
. \ 'S'>El‘ \‘{’/ ©
Ansicht ) N < E
5/ s
, T
d 3,G 3]
15° < v < 90° ©
<— = Faserrichtung —-—— = Schraubenachsg

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

e 4
Demtachen

Inatitat |

31:5-(}]1 aa.c=5°d1 \fﬁm &Zwﬁhﬂj
a,=25+d 8o = 4= d,
2 ! a,.= 3 * d, fiir CUT- oder 4CUT-Spitze

Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.
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Mindestabstande fiir Schrauben mit d, £ 8mm oder mit CUT- bzw. 4CUT-Spitze,
die planmaBig ausschlieBlich in Schaftrichtung beansprucht werden.

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fir 1 Schraubenpaar)

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

- da,c
o
. S p
j - —— - — o
o o
Draufsicht ® o - - e —f =
)
r— «,
m |
5 .as,c
©
aa.c
'/
" &/ ©
/;x S, /S @ o
\/b*—wm- Al
Ansicht = ©
e 3 y ~ e =
/ J o E
AN b S
& ] ©
' =
; [
] aa.c
15° < < 90°
> = Faserrichtung —--—— = Schraubenachse

|

{g Deutoches Taating

a=5-d agc= 5 - d;
Y T8 Heutechnik
1,5-d, 70°< o, = 90° | A= 4-d, Y
8= max Qi . o
2.5-d, ( " 180 )30 < o = 70 a,.= 3 -+ d; fur CUT- oder 4CUT- Spitze

a'[ 'a2=25'd12

Fiir KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.
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Einschraublangen zur Ermittlung des Verschiebungsmoduls K, unter 15° < & < 80° zur Holzfaser-
richtung eingedrehte Schrauben, die zur Verbindung von Einzelquerschnitten im nachgiebig
Zusammengesetzten Biegetragern verwendet werden.

Einsinnige Anordnung (beispielhaft fOr 2 Schraubenpaare)

Q
¢
o
2
- - e _ . PN _ _ R _ 'g
. o™l :
Draufsicht 2
. - — - - - - - - - - — 5
. ) 3
5 i o
5
4]
: N
™, )\ / \\
\\ q; N "
/ ~ ' ,
& / 4 4
? . oo 5
N o
Ansicht . AN e N . vl
o SN st N\ S
=, Schubkraft \ yd < £
A
15° =< 90°
<> = Faserrichtung e e 2= SCHraubenachse e

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

a1=5'd1 a3,c=5-d1
=4 - d,
8=25"d, a,.=3 - d, fur CUT- oder 4CUT-Spitze

2
a1'3.2= 25'd1

Fur KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung
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Einschraublangen zur Ermittiung des Verschiebungsmoduls K, unter 15° < o< 90° zur Holzfaser-
richtung eingedrehte Schrauben, die zur Verbindung von Einzelquerschnitten im nachgiebig
zusammengesetzten Biegetrdgern verwendet werden.

Kreuzweise Anordnung (beispielhaft fir 2 Schraubenpaare)

(g q
——é—— - - - - B - - - - -§
' & 0
Draufsicht «s _ G
- - - - -e—- - - - o - - "5
3]
Q m
“‘ / £
4 // N
N / Koy
/N NS VN
\ y \ / /’/ ?y’
v ~ V% < 7 7 =
. bl
— N/ sx. As s ( a8
Ansicht ' g I NS A Ny 2
;/’/\\\ e e AN 7 — N
-~ N Schubkraft g/a §/\./ 3 _IQ_
_ A
15° < o < B0°
<—> = Faserrichtung ——-— = Schraubenachse

S = Schwerpunkt des im Holz eingedrehten Schraubenteils

E11=5'C|1 aa.C:5.d1 Qg
1,5'd1 70<c!k =90 a4.c=4°d1 E

a4, = max o i i :
2.5-di{1- 1@5)30 =q=70°| a,.=3-4d, firCUT- oder 4CUT- Spitze

2
a,* a,= 25-d,

Fir KERTO-S und KERTQO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung.
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45° < < 90°

<> = Faserrichtung

—— - —— = Schraubenachse

a1=5'd1

83.="5 - d,

ey
Verstarktes Endauflager Verstéarktes Zwischenauflager
Draufsicht
U‘ Q
o 3
X —0 © Oo—|— : —-—0 © o—*t '
m| by ‘ © '
! ® © 0o ; P O O :
1 q L | q.' 4
ai) L J8% g 2y 4§
Ansicht
T
- igf'?‘ I ef,2
.. L Te T T‘é \
TTTTNe 1 |t SOONe T
\\ \'I | ‘ 1 \\\ - l l //
[ } e - U=
a . ¥ ¥ [44] 3 A 1 3 t ‘ Q
LO \\ . - lt) \\ ~ -
w N l e w VAN | I -
N ZAERN ¥ s ‘
A ra
/
N s
\ Lastausbreitung

agm 2,5 N d1

By = 4 - d‘n
a,.=3 - dy fiur CUT- oder 4CUT- Spitze

2
a, 8= 25 d,

Fiir KERTO-S und KERTO-Q gelten die Bestimmungen im Abschnitt 4.6 der Zulassung
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