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KFH17-8 (**) KFH17-15 (**)

723816.. 723818..

\" 220-230 220-230

W 1700 1700

w 1000 1000

~(a.c) ~(a.c)

/min, min'1, rpm, r/min 7500 7500

a ° max. 80 max. 80

¢ (max., 45°) mm 8,0 15,0

a (max., 45°) mm 57 10,6

R mm 2/3/4 2/3/4

KX KX

kg 4,6 6,4

dB 90 90

dB 3 3
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

e

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@
@

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor scharfen Kanten der Einsatzwerkzeuge, wie z. B. Schneiden der Schneidmes-
ser.

Eine beriihrbare Oberfliche ist sehr heiB und dadurch gefihrlich.

Griffbereich

Zusatzinformation.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europiischen
Gemeinschaft.

3% m|E] 2> > @ g@

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien von GroBbritannien
(England, Wales, Schottland).

Dieser Hinweis zeigt eine moglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeug-
nisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Einschalten

Ausschalten

arretiert

nicht arretiert

EEE@EMI

Erzeugnis mit doppelter oder verstirkter Isolierung
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Wechselstrom

Kleine Drehzahl

GroBe Drehzahl

U
AN

Typ Wendeschneidplatte
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Symbol, Zeichen Erkldrung
% Kupferpaste (Cu)
Siehe Abschnitt ,,Bedienungshinweise.“
Eindlen
]
' &
(**) Kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
(Ax - Zx) Kennzeichnung fiir interne Zwecke
Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung
ng /min, min”T, rpm, /min Bemessungs-Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W W Leistungsaufnahme
P, W W Leistungsabgabe
U \4 \4 Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
M. mm mm MaB, metrisches Gewinde
(%) mm mm Durchmesser eines runden Teils
S emax ° ° a=Fasenwinkel (Winkel Friskopf)
amax mm mm ¢ (max., 45°)=max. Fasenlinge
a (max., 45°)=max. Fasenhdhe (EinstellmaB)
§:3/“ mm mm R=Radius
i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Schalldruckpegel
Lya dB dB Schallleistungspegel
Locpeak dB dB Spitzenschalldruckpegel
K. Unsicherheit
a m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 62841
(Vektorsumme dreier Richtungen)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die bei-
liegenden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise*
(Schriftennummer 3 41 30 465 06 0) griindlich gelesen
und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
genannten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und
tiberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Ver-
duBerung des Elektrowerkzeugs.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:

Handgefiihrte Kantenfrasmaschine fiir den Einsatz im

professionellen Bereich durch eingewiesenes Bedien-

personal mit den von FEIN zugelassenen Einsatzwerk-

zeugen und Zubehdr in wettergeschiitzter Umgebung:

= zur Bearbeitung von Werkstiicken aus Stahl, Stahl-
guss, Feinkornstahl, Edelstahl, Aluminium, Alumini-
umlegierungen, Messing und Kunststoff

= fiir den gewerblichen Einsatz in Industrie und Hand-
werk

= zur Vorbereitung von K-, V-, X- und Y-férmigen
SchweiBfugen

= zum Anbringen von Sichtkanten im Anlagen-,
Gerite- und Maschinenbau

= zur Verrundung von Kanten zur optimalen Lackier-
vorbereitung oder als AnstoBschutz
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Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm ISO 8528, Ausfiihrungsklasse
G2 entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht
entsprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 %
tiberschreitet. Im Zweifel informieren Sie sich tiber den
von lhnen benutzten Generator.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, da der Fréser die eigene Anschlussleitung
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungs-
fiihrenden Leitung kann auch metallene Geriteteile
unter Spannung setzen und zu einem elektrischen
Schlag fihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels Zwin-
gen oder auf andere Art und Weise an einer stabilen
Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen lhren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Verwenden Sie kein Zubehir, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an |hrem
Elektrowerkzeug befestigen konnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Verwenden Sie keine beschidigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung die Wende-
schneidplatten auf Absplitterungen und Risse, Ver-
schleiB oder starke Abnutzung. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunter-
féllt, iiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder verwen-
den Sie ein unbeschidigtes Einsatzwerkzeug.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von lhnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu Ihrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
hetritt, muss personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Ein-
satzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursa-
chen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das
Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn miglich, verwenden Sie Zwingen um das Werk-
stiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines Werk-
stiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug in der
anderen, wihrend Sie es beniitzen. Durch das Festspan-
nen kleiner Werkstiicke haben Sie beide Hinde zur
besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor das
Einsatzwerkzeug villig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablagefliche geraten, wodurch Sie die Kon-
trolle {iber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wihrend
Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufilligen Kon-
takt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper
bohren.

Reinigen Sie regelm@Big die Liiftungsschlitze Ihres Elek-
trowerkzeugs. Das Motorgeblise zieht Staub in das
Gehiuse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Niihe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materi-
alien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen fliissigen KiihImitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit einer Spannvorrich-
tung gehaltenes Werkstlick ist sicherer gehalten als in
Ihrer Hand.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.

Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit
Bemessungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-
weise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerk-
zeugs. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrup-
ten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der Blockier-
stelle beschleunigt.

Wenn die Wendeschneidplatte im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Wendeschneid-
platte, die in das Werkstiick eintaucht, verfangen und
dadurch die Wendeschneidplatte ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Der Wendeschneidplat-
ten-Halter bewegt sich dann auf die Bedienperson zu
oder von ihr weg, je nach Drehrichtung des Wende-
schneidplatten-Halters an der Blockierstelle. Hierbei
konnen Wendeschneidplatten auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
lhren Kdrper und lhre Arme in eine Position, in der Sie
die Riickschlagkrifte abfangen kdnnen. Die Bedienper-
son kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlag- und Reaktionskrifte beherrschen.
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Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatz-
werkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklem-
men. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlisst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des Elek-
trowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein Aus-
brechen der Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug in
diese Vorschubrichtung gezogen wird.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Wendeschneidplatte
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine groBere
als die maximal zuldssige Fasenhghe ein. Eine Uberlas-
tung der Wendeschneidplatten erhSht deren Bean-
spruchung und die Anfilligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die M&glichkeit eines Riickschlags
oder Wendeschneidplattenbruchs.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Wendeschneidplatte. Wenn Sie die Wendeschneid-
platte im Werkstiick von sich wegbewegen, kann im
Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der
sich drehenden Wendeschneidplatte direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene Wende-
schneidplatten oder solche bei denen die Beschichtung
ahgeniitzt ist, rechtzeitig. Stumpfe Wendeschneidplat-
ten erhdhen die Gefahr, dass die Maschine hingenbleibt
und ausbricht.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht ohne
Fiihrungsteller.

Weitere Sicherheitshinweise
@ @Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

Wendeschneidplatten, Wendeschneidplatten-Halter,
Werkstiick und Spéane kdnnen nach dem Arbeiten heil
sein. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Verwenden Sie nur scharfe, unbeschédigte Wende-
schneidplatten.

Halten Sie lhre Hénde vom Frishereich und von den Ein-
satzwerkzeugen fern.

Richten Sie das Elektrowerkzeug nicht gegen sich
selbst, andere Personen oder Tiere. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch scharfe oder heiBe Einsatzwerk-
zeuge.

Verwenden Sie eine stationdre Absauganlage, blasen
Sie hiufig die Liiftungsschlitze aus und schalten Sie
einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) vor. Bei extre-
men Einsatzbedingungen kann sich bei der Bearbeitung
von Metallen leitfihiger Staub im Innern des Elek-
trowerkzeuges absetzen. Die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeuges kann beeintrachtigt werden.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elek-
trowerkzeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschi-
digte Isolierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen
Schlag.

Bearheiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearheiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Ersetzen Sie einen beschédigten oder rissigen Zusatz-
handgriff. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
defektem Zusatzhandgriff.

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungs-
pegel ist entsprechend einem in EN 62841 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den
Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander ver-
wendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige
Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptséchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelas-
tung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elek-
trowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der
Hinde, Organisation der Arbeitsablaufe.

Emissionswerte fiir Vibration
Ermittelt bei einer 45°Fase.
Verwendetes Material: S235JR, Materialstirke: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Arbeitsverfahren Bewertete

Beschleunigung*
1. Arbeitsschritt (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Arbeitsschritt (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s?
* Dieser Messwert ist material- und anwendungsabhingig und
kann dadurch auch iiberschritten werden.
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KFH17-15 (**) a
Arbeitsverfahren Bewertete

Beschleunigung*
1. Arbeitsschritt (¢ =5 mm) 3,7 m/s?
2. Arbeitsschritt (¢ =12 mm) 41 m/s?
3. Arbeitsschritt (¢ =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Dieser Messwert ist material- und anwendungsabhzngig und
kann dadurch auch {iberschritten werden.

Umgang mit gefihrdenden Stéuben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit die-
sem Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein
koénnen.

Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblése-
mitteln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir
Wasserfahrzeuge kann bei Personen allergische Reakti-
onen und/oder Atemwegserkrankungen, Krebs, Fort-
pflanzungsschdden auslésen. Das Risiko durch das
Einatmen von Stduben hdngt von der Exposition ab.
Verwenden Sie eine auf den entstehenden Staub abge-
stimmte Absaugung sowie persdnliche Schutzausris-
tungen und sorgen Sie fiir eine gute Belliftung des
Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbeiten von
asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.

Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Inrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Bedienungshinweise.
Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet
gegen das Werkstiick. Andernfalls kénnen Werk-
stlick und Einsatzwerkzeuge beschidigt werden.
Bei der Bearbeitung muss die Fiihrungsrolle stets am
Werkstiick anliegen.
0 Entfernen Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug
zuerst vom Werkstiick und schalten es anschlie-
Bend aus. Andernfalls kénnen Werkstiick und Einsatz-
werkzeuge beschadigt werden.
Wenn sich die Vibrationen des Elektrowerkzeugs
deutlich erhdhen, tiberpriifen Sie die Einstellungs-
parameter fiir das jeweilige Einsatzmaterial und den
Zustand des Einsatzwerkzeuges.

_ Verletzungsgefahr durch Spéane.
Halten Sie immer lhre Hinde, Klei-
dung usw. von Spinen fern. Versuchen Sie nicht, das
Einsatzwerkzeug zu entfernen, wenn es sich noch
dreht. Dies kann schwere Verletzungen verursachen.

_ Verletzungsgefahr durch scharfe

Kanten des Friskopfes. Beriihren
Sie nicht die scharfen Kanten des Fréskopfes.

_ Verbrennungsgefahr. Das Einsatz-

werkzeug kann bei der Anwendung
heiBl werden. Lassen Sie das Einsatzwerkzeug abkiihlen:

= nach dem Ablegen des Elektrowerkzeugs
= vor dem Werkzeugwechsel.

Drehen oder wenden Sie bei Bedarf die achtfach ein-
setzbaren Wendeschneidplatten. Achten Sie darauf,
dass Fraskopf, Fihrungsrolle und Wendeschneidplatten
je Anwendung variieren kénnen. Verwenden Sie hier-
fiir nur fir die Anwendung zugelassene Zubehére.
Achten Sie bei Fasen- und Radiusbearbeitung darauf,
dass abhdngig vom Material die richtige Drehzahlstufe
eingestellt ist.

Durch Brennen, Plasma- oder Laserschneiden kénnen
verschiedene Materialien an den Kanten aufhdrten.
Dadurch kénnen die angegebenen Richtwerte sehr
stark abweichen.

Fasenhdhe einstellen (siehe Seite 9/10)

7

c

Verwenden Sie Fasen-Wendeschneidplatten, diese sind
als Zubehor erhiltlich. Stellen Sie die Fasenhdhe ,,a%
tiber das EinstellmaB am Fiihrungsteller ein. Fertigen Sie
ein Probestiick an. Da die Skala eine Toleranz von ca.
+ 1 mm (ca. 1/32") aufweist, kann eine Nachjustierung
erforderlich sein. Die Nachjustierung erfolgt {iber die
zweite Skala (Ziffern 1 bis 15) am Fiihrungsteller. Je Zif-
fer wird der Fiihrungsteller um 0,1 mm (1/254") ver-
stellt. Das maximale, materialabhingige EinstellmaB
sowie die empfohlene Drehzahlstufe entnehmen Sie
den beiden folgenden Tabellen.

RadiusmaB einstellen (siehe Seite 10)
Verwenden Sie Radius-Wendeschneidplatten, diese
sind als Zubehor erhiltlich. Das EinstellmaB des Fiih-
rungstellers muss auf den jeweiligen Radius angepasst
werden. Die Werte fiir das EinstellmaB entnehmen Sie
dem jeweiligen Zubehor. Die materialabhéngige Dreh-
zahlstufe entnehmen Sie den beiden folgenden Tabel-
len.
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KFH17-8 (**): | Max. EinstellmaB empfohlene
(gilt fiir 45° Fase und | Drehzahlstufe
Radius)
[mm] [inch]

Aluminium 5,7 4/16 6

Stahl

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Stahl

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Stahl

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Edelstahl 2,1 116 1-3

KFH17-15 Max. EinstellmaB empfohlene

**): (gilt fiir 45° Fase und | Drehzahistufe
Radius)
[mm] [ineh]

Aluminium 10,6 716 6

Stahl

400 N/mm? | 9,9 6/16 6

Stahl

600 N/mm?2 | 8,5 5/16 4-5

Stahl

900 N/mm? | 5,7 416 4-5

Edelstahl 5,0 3/16 1-3

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte
0 und kénnen nicht garantiert werden.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfdhiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs
absetzen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
kann beeintrichtigt werden. Blasen Sie hiufig den
Innenraum des Elektrowerkzeugs durch die Liftungs-
schlitze mit trockener und &lfreier Druckluft aus und
schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.
Reinigen und schmieren Sie bei Bedarf das Gewinde der
Hohenverstellung am Fithrungsteller. Schrauben Sie
den Fiihrungsteller ab und drehen Sie den Fiihrungstel-
lerhalter heraus. Reinigen Sie beidseitig das Gewinde,
und &len Sie es ein.
Produkte, die mit Asbest in Beriihrung gekommen sind,
diirfen nicht zur Reparatur gegeben werden. Entsorgen
Sie mit Asbest kontaminierte Produkte entsprechend
den im Land giiltigen Vorschriften zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfille.
Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs
beschidigt ist, muss sie durch den Hersteller oder sei-
nen Vertreter ersetzt werden.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges
finden Sie im Internet unter www.fein.com.
Folgende Teile kinnen Sie hei Bedarf selbst austau-
schen:
Einsatzwerkzeuge, Fraskopf, Fiihrungsrolle

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die CE-Erklédrung gilt nur fiir Linder der Europiischen
Union und der EFTA (European Free Trade Associa-
tion) und nur fiir Produkte, die fiir den EU- oder EFTA-
Markt bestimmt sind. Nach dem Inverkehrbringen des
Produkts auf dem EU-Markt, verliert das UKCA-Zei-
chen seine Giiltigkeit.

Die UKCA-Erklérung gilt nur fiir den britischen Markt
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produkte,
die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem britischen
Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

Die Firma FEIN erklartin alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschligigen Bestim-
mungen entspricht.

Technische Unterlagen bei:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufishren.

Zubehirauswahl (siehe Seite 16).
Verwenden Sie nur original FEIN-Zubehor. Das Zube-
h6r muss fiir den Elektrowerkzeug-Typ bestimmt sein.
A Friskopf

B Fasen-Wendeschneidplatten

€ Radius-Wendeschneidplatten

D Fiihrungsrolle



Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

2] )

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

General prohibition sign. This action is prohibited.

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
will be danger of injury if the power tool should start unintentionally.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use protective gloves during operation.

Warning against sharp edges of application tools, such as the cutting edges of the cutter
blades.

A surface that can be touched may be very hot and thus hazardous.

Gripping surface

Additional information.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European
Community.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of Great Britain (England,
Wales, Scotland).

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Switching on

Switching off

Locked

Not locked

@EE@@MI

Product with double or reinforced insulation

l
—
®
o
o

Alternating current

Low speed

High speed

.
AW

Type: indexable insert
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Symbol, character | Explanation

Copper paste (Cu)

See section “Operating Instructions”

3

. Apply ol

"

(**) May contain numbers and letters

(Ax - Zx) Marking for internal purposes

Character Unit of measurement, | Unit of measure- Explanation
international ment, national

ny /min, min”", rpm, rpm Rated no-load speed
r/min
W W Power input
W W Output
\4 \4 Rated voltage
Hz Hz Frequency

Size of metric thread

Diameter of a round part

Cmax

a=bevel angle (milling head angle)

3 -]
3
3 -]
3

7 Tamax ¢ (max., 45°)=max. bevel length
a (max., 45°)=max. bevel height (setting
dimension)
mm mm R=radius
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Sound pressure level
Lya dB dB Sound power level
Lpcpeak dB dB Peak sound pressure level
K. Uncertainty
a m/s? m/s? Vibrational emission value according to
EN 62841 (vector sum of three directions)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from the
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Please also observe the relevant national industrial

_ Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

Do not use this power tool before you have
thoroughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 465 06 0). The documents mentioned should
be kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.

safety regulations.

Intended use of the power tool:

hand-guided bevel milling machine for professional use

by instructed operating personnel in weather-pro-

tected environments using the application tools and

accessories recommended by FEIN:

= for machining workpieces made of steel, cast steel,
fine-grained steel, stainless steel, aluminium, alumin-
ium alloys, brass and plastic

= for commercial use in industry and trade

= for the preparation of K-, V-, X- and Y-shaped
welding joints

= for machining visible edges in plant, equipment and
general engineering
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= for rounding edges for optimal paint preparation or
as impact protection

This power tool is also suitable for use with AC gener-
ators with sufficient power output that correspond to
the Standard ISO 8528, design type G2. This Standard
is particularly not complied with when the so-called dis-
tortion factor exceeds 10 %. When in doubt, please
refer to the generator instruction/specification guide.

Special safety instructions.

Hold the power tool only by the insulated gripping sur-
faces, as the cutting tool could cut into the machine's

power cord. Contact with a “live” wire will also make

exposed metal parts of the power tool “live” and shock
the operator.

Fasten and secure the workpiece with screw clamps or
other suitable clamps to a stable surface. When hold-
ing the workpiece manually it is unstable and can lead
to loss of control and injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

Do not use a damaged accessory. Before each use,
check the indexable inserts for chipping and cracks,
wear or heavy use. If the machine or application tool is
dropped, inspect for damage or install an undamaged
application tool.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

Always hold the power tool firmly when starting it. The
reaction torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the power tool to twist.

If possible, use clamps to fasten or affix the workpiece.
Never hold a workpiece in one hand and the power tool
in the other hand while in use. Clamping workpieces
allows you to use both hands for better control the
power tool.

Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may
grab the surface and pull the power tool out of your
control.

Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your
body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

Do not operate the power tool near flammable materi-
als. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in elec-
trocution or shock.

Secure the work piece firmly. A work piece that is
gripped tightly in a clamping device or vice, is more
secure than if held by hand.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Recommendation: The tool should always be supplied
with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.

Kickback and related warnings

Kickback is the sudden reaction to a pinched or snagged
rotating application tool. Pinching or snagging causes
the rotating application tool to rapidly stop. This can
cause a power tool to be forced in the opposite direc-
tion to the rotating application tool at the point of bind-
ing.

For example, if the indexable insert is snagged or
pinched in the workpiece, the edge of the indexable
insert entering into the workpiece can get caught, caus-
ing the indexable insert to break out or cause kickback.
The indexable-insert holder may either jump toward or
away from the operator, depending on the direction of
the indexable-insert holder at the point of binding.
Indexable inserts can also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse or incorrect
operating procedures. It can be avoided by taking
proper precautions as described below.

Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arms to allow you to resist kickback forces.
The operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Use special care when working corners, sharp edges,
etc. Avoid bouncing and snagging the accessory. Cor-
ners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kick-
back.

Always feed the application tool into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting from the
material (which is the same direction as the chips are
thrown). Guiding the power tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the application tool to climb
out of the workpiece and pull the tool in the direction
of this feed.

Do not jam or seize the indexable insert or apply exces-
sive pressure. Do not set a larger bevel height than the
maximum allowed. Overstressing the indexable inserts
increases the loading and susceptibility to wedging or
snagging in the cut, and thus increases the possibility of
kickback or indexable insert breakage.
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Do not position your body directly in front or behind the
indexable insert when operating the machine, position
yourself parallel to the cutting surface. When moving
the indexable inserts into the workpiece any potential
kickback could result in contact with the indexable
inserts.

Turn or replace blunt indexable inserts or those with
worn off coating in good time. Blunt indexable inserts
increase the risk of the machine jamming and breaking
out.

Do not use the power tool without the guide plate.
Further safety warnings

@ @ Use ear protection during operation.

Indexable inserts, indexable-insert holder, workpiece
and chippings can be hot after working. Wear protec-
tive gloves.

Use only sharp, undamaged indexable inserts.

Keep your hands away from the milling area and the
application tools.

Do not direct the power tool against yourself, other per-
sons or animals. Danger of injury from sharp or hot
application tools.

Use a stationary extraction system, blow out ventilation
slots frequently and connect a residual current device
(RCD) on the line side. When working metal under
extreme operating conditions, it is possible for conduc-
tive dust to settle in the interior of the power tool. The
total insulation of the power tool can be impaired.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective.

Do not work with materials containing magnesium.
Danger of fire.

Do not work with CFRP (carhon-fiber-reinforced poly-
mer) and materials containing ashestos. These materi-
als are considered carcinogenic.

Replace a damaged or cracked auxiliary handle. Do not
operate the power tool with a defective auxiliary han-
dle.

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a stand-
ardised test given in EN 62841 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is
used for different applications, with different accesso-
ries or poorly maintained, the vibration emission may
differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool
is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the expo-
sure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration such as: maintain the
tool and the accessories, keep the hands warm, organi-
sation of work patterns.

Emission values for vibration
Determined with a 45° bevel.

Material being worked: S235)R, material thickness:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Work procedure Weighted

acceleration®
1. workstep (c =5 mm) 5.4 m/s?
2. workstep (c =8 mm) 6.2 m/s?

Ka 1.5 m/s?

* This measured value depends on the material and application
and can therefore also be exceeded.

KFH17-15 (**) a
Work procedure Weighted

acceleration *
1. workstep (c =15 mm) 3.7 m/s?

2. workstep (c =12 mm) 4.1 m/s?
3. workstep (c =15 mm) 4.3 m/s?
Ka 1.5 m/s?

* This measured value depends on the material and application
and can therefore also be exceeded.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where
material is removed, dusts develop that can be hazard-
ous to one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate parti-
cles from materials containing stone, paint solvents,
wood preservatives, antifouling paints for vessels, can
trigger allergic reactions to the operator or bystanders
and/or lead to respiratory infections, cancer, birth
defects or other reproductive harm. The risk from
inhaling dusts depends on the exposition. Use dust
extraction matched appropriately for the developing
dust, as well as personal protective equipment and pro-
vide for good ventilation of the workplace. Leave the
processing of asbestos-containing materials to special-
ists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding
dust and chemical materials can self-ignite under unfa-
vourable conditions or cause an explosion. Avoid
sparking in the direction of the dust collector as well as
overheating of the power tool and the materials being
sanded, empty the dust collector/container in time,
observe the material manufacturer’s working instruc-
tions, as well as the relevant regulations in your country
for the materials being worked.
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Operating Instructions.
Guide the power tool toward the workpiece only
when switched on. Otherwise, the workpiece and
application tools may be damaged.
During machining, the guide roller must always be in
contact with the workpiece.
Firstly remove the switched-on power tool from
the workpiece and then switch it off. Otherwise,
the workpiece and application tools may be damaged.
If power tool vibrations increase significantly,
0 check the setting parameters for the respective
application material and the condition of the application
tool.

_ Danger of injury from chippings.
Always keep your hands, clothing

etc. away from chippings. Do not attempt to remove

the application tool when still rotating. This can lead to

serious injuries.
Danger of injury from sharp edges

_ of the milling head. Do not touch

the sharp edges of the milling head.

_ Danger of burning. The application
tool can become hot during opera-

tion. Allow the application tool to cool down:

- after placing the power tool down

= prior to tool changing.

Rotate or turn around the eightfold heads as required.

Please note that milling head, guide rollers and indexa-

ble inserts may vary depending on the application. Only

use accessories approved for the application.

When machining bevels and radii, pay attention that the

correct speed stage is set dependent of the material.

Various materials can be subject to hardening at the

edges due to heating, plasma or laser cutting. This can

lead to very high deviations from the specified refer-

ence values.

Setting the bevel height (see page 9/10)
S
/

a

Use indexable inserts for bevels, which are available as
accessories. Set the bevel height “a” via the setting
dimension at the guide plate. Make a test run. As the
scale has a tolerance of approx. = 1 mm (approx.
1/32"), readjustment may be necessary. Readjustment
is made using the second scale (numbers 1 to 15) on the
guide plate. The guide plate is adjusted by 0.1 mm
(1/254") per digit. The maximum, material-dependent
setting dimension and the recommended speed stage
can be found in the following two tables.

Setting the radius dimension (see page 10)

Use indexable inserts for radii, which are available as
accessories. The setting dimension of the guide plate
must be adapted to the respective radius. For setting
dimension values, please refer to the respective acces-
sory. For the material-dependent speed stage, please
refer to the two tables below.

KFH17-8 (**): | Max. setting dimen- | Recom-
sion mended speed
(applies for 45° bevel | stage
and radius)
[mm] [inch]

Aluminium 5.7 4/16 6

Steel

400 N/mm? |5.7 4/16 6

Steel

600 N/mm?2 | 4.2 3/16 4-5

Steel

900 N/mm?2 |2.8 2/16 4-5

Stainless steel | 2.1 1716 1-3

KFH17-15 Max. setting dimen- | Recom-

*): sion mended speed
(applies for 45° bevel | stage
and radius)
[mm] [inch]

Aluminium 10.6 716 6

Steel

400 N/mm? |9.9 6/16 6

Steel

600 N/mm? | 8.5 5/16 4-5

Steel

900 N/mm? |5.7 4/16 4-5

Stainless steel | 5.0 3/16 1-3

The specified values are empirical values and can-
not be guaranteed.

Repair and customer service.

B When working metal under extreme oper-
D atin d . . R .
g conditions, it is possible for conductive
dust to settle in the interior of the power
tool. The total insulation of the power tool can be
impaired. Blow out the interior of the power tool via
the ventilation slots frequently with dry and oil-free
compressed air, and connect a residual current device
(RCD) on the line side.
Clean and lubricate the thread of the height adjustment
on the guide plate as required. Unscrew the guide plate
and turn out the guide-plate holder. Clean the thread
on both sides and apply oil.
Products that have come into contact with asbestos
may not be sent in for repair. Dispose of products con-
taminated with asbestos according to the applicable
country-specific regulations for such disposal.
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When the machine's power supply cord is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or their repre-
sentative.

The current spares parts list for this power tool can be
found on our website at www.fein.com.

If required, you can change the following parts your-
self:

application tools, milling head, guide roller

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your power tool may include
only a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) countries
and only for products intended for the EU- or EFTA
market. After placing the product on the EU market the
UKCA mark loses its mark validity.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and only
for products intended for the Great Britain market.
After placing the product on the Great Britain market
the CE mark loses its mark validity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out power tools and accessories
should be sorted for environmental-friendly recycling.

Selection of accessories (see page 16).

Use only original FEIN accessories. The accessories
must be intended for the power tool type.

A Milling head

B Indexable insert for bevels
C Indexable insert for radii
D Guide roller
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Traduction de la notice originale.

Symbholes, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

2] )

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les ins-
tructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Signal général d’interdiction. Cette action est interdite !

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a risque
de blessures di a un démarrage non intentionné de I'outil électrique.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Attention aux bords tranchants des outils de travail tels que les lames de couteaux.

Une surface qui peut étre touchée est trés chaude et donc dangereuse.

Poignée

Information supplémentaire.

Confirme la conformité de I’outil électrique aux directives de ’Union Européenne.

Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de la Grande Bretagne
(Angleterre, Pays de Galles, Ecosse).

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer
de graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique
et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la protection
de P’environnement.

Mise en marche

@ Arrét
bloqué
non bloqué

Produit avec double isolation ou isolation renforcée

Courant alternatif

Faible vitesse de rotation

Vitesse de rotation élevée

Type plaquette amovible
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Symbole, signe Explication

Pite de cuivre (Cu)

voir chapitre « Indications d’utilisation. »

Huiler

(**) Peut contenir des chiffres ou des lettres
(Ax = Zx) Marquage interne
Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
ng /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse nominale a vide
r/min
Py \i% W Puissance absorbée
P, W W Puissance utile
U \4 \4 Tension de référence
f Hz Hz Fréquence
M. mm mm Dimension, filetage métrique
(%) mm mm Diamétre d’un élément
9% Emax ° ° a=angle du chanfrein (angle porte-plaquette)
amax mm mm ¢ (max., 45°) = largeur max. du chanfrein
a (max., 45°) = hauteur max. du chanfrein (valeur
de réglage)
mm mm R =rayon
kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
dB dB Niveau de pression acoustique
dB dB Niveau d’intensité acoustique
dB dB Niveau max. de pression acoustique
Incertitude
m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant EN 62841
(somme vectorielle des trois axes directionnels)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unités de base et unités dérivées du systéme
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |international SI.
min, m/s min, m/s

Pour votre sécurite.
_ Lire tous les avertissements
de sécurité et toutes les ins-
tructions. Ne pas suivre les avertissements et instruc-
tions peut provoquer un choc électrique, un incendie
et / ou une grave blessure.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.
Ne pas utiliser cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement lu et compris totalement cette
notice d’utilisation ainsi que les « Instructions
générales de sécurité » (réf. documents
3 41 30 465 06 0). Conserver ces documents pour une
utilisation ultérieure et les joindre a Poutil électrique en
cas de transmission ou de vente a une tierce personne.

De méme, respecter les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

Chanfreineuse portative pour une utilisation dans le

domaine professionnel, a I'abri des intempéries, par un

opérateur ayant regu une formation avec des outils et

accessoires autorisés par FEIN :

= pour l'usinage de pieces en acier, en fonte d’acier, en
acier a grain fin, en acier inoxydable, en aluminium,
en alliages d’aluminium, en laiton et en plastique

= comme outillage professionnel a usage industriel et
artisanal

= pour la préparation des bords de piéce pour la réa-
lisation de soudures en forme de K, V, X et Y
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= pour la finition d’arétes visibles dans la fabrication
d’installations et équipements industriels et la
construction mécanique

= pour la réalisation d’arrondis pour une préparation
optimale pour la mise en peinture ou comme pro-
tection contre les chocs

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modele G2. Cette norme n’est pas respectée si le fac-
teur de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de
doute, s'informer sur le groupe électrogéne utilisé.

Instructions particuliéres de sécuriteé.

Tenir I'outil électrique par les surfaces de préhension
isolantes, étant donné que la chanfreineuse peut entrer
en contact avec son propre cable de raccordement. Le
contact avec un fil sous tension peut également mettre
sous tension les parties métalliques exposées de I'outil
et provoquer un choc électrique sur 'opérateur.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints par ex.
sur une surface stable. Si vous ne tenez la piéce que de
votre main ou contre votre corps, elle est dans une
position instable ce qui peut entrainer une perte de
contrdle.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifique-
ment et recommandés par le fabricant d’outils. Le sim-
ple fait que 'accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute
sécurité.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, examiner les plaquettes amovibles pour
détecter des traces d’éventuel éclats, de fissures ou
d’usure excessive. Si I'outil électrique ou I'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages éventuels ou
installer un accessoire non endommage.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I’application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque anti-poussiéres, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier pouvant vous
protéger des projections de fragments abrasifs ou des
piéces a travailler. La protection oculaire doit pouvoir
vous protéger des débris volants résultant des diverses
opérations. Le masque anti-poussiéres ou le masque
respiratoire doit pouvoir filtrer les particules générées
lors de l'utilisation de P"appareil. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une perte
de I'audition.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute per-
sonne entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments
de la piéce a travailler ou d’un accessoire cassé peuvent
&tre projetés en dehors de la zone immédiate d’opéra-
tion et provoquer des blessures.

Toujours tenir 'outil électrique fermement pendant le
démarrage. Lors de la prise de vitesse jusqu’a la vitesse
maximale, le couple de réaction du moteur peut provo-
quer un mouvement de rotation de Poutil électrique.

Si possible, utiliser des serre-joints pour fixer la piece
a travailler. Ne jamais tenir une piece a travailler de
petite taille dans une main et I'outil électrique de
I’autre main pendant son utilisation. La fixation de pie-
ces a travailler de petite taille vous laisse les mains libres
pour mieux contrdler Poutil électrique.

Ne jamais reposer I'outil électrique avant que I’acces-
soire n’ait atteint un arrét complet. L’accessoire de
rotation peut agripper la surface et arracher l'outil élec-
trique hors de votre contréle.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
le long du corps. Un contact accidentel avec 'accessoire
en rotation pourrait s’accrocher aux vétements et atti-
rer ’accessoire vers l'utilisateur.

Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attire la poussiére
alintérieur du boitier et une accumulation excessive de
poussiéres métalliques peut provoquer des dangers
électriques.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des fluides
de coupe. L'utilisation d’eau ou d’autres réfrigérants
fluides peut aboutir a une électrocution ou un choc
électrique.

Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a travailler ser-
rée par un dispositif de serrage est fixée de maniére
plus stire que si elle est seulement tenue de la main.

Avant la mise en service, s’assurer que le cable de rac-
cordement et la fiche sont en parfait état.

Recommandation : Faire toujours fonctionner I'outil
électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine suite a I'accro-
chage ou au blocage d’un accessoire en rotation.
L’accrochage ou le blocage provoquent un arrét brus-
que de I'accessoire, avec pour conséquence le déplace-
ment incontrélé de I'outil électrique dans le sens de
rotation inverse de I'accessoire.

Par exemple, si une plaquette amovible se bloque dans
la piéce a travailler, le bord de la plaquette amovible
peut creuser la surface du matériau, s’y enfoncer, en
provoquant la casse de la plaquette ou un rebond de
P'outil électrique. Le porte-plaquette est alors propulsé
soit en direction de 'opérateur soit en direction oppo-
sée, selon le sens de rotation. Les plaquettes amovibles
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Un rebond brusque est la conséquence d’un mauvais
usage de I'outil électrique et/ou de conditions de coupe
incorrectes. || peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-aprés.

Maintenir fermement I'outil électrique et placer votre
corps et vos bras de maniére a pouvoir résister aux for-
ces de rebhond. L’opérateur peut maitriser les forces de
rebond et du couple de réaction si les précautions qui
s'imposent sont prises.
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Etre particulierement prudent lors d’opérations sur des
coins, des arétes vives etc. Eviter que I'accessoire ne
rebondisse et ne s’accroche. Les angles, les arétes vives
ont tendance a accrocher I’accessoire en rotation et a
provoquer une perte de contrdle ou un rebond.

Toujours guider I'accessoire dans le matériau dans la
méme direction dans laquelle I'aréte de coupe ressort
du matériau (correspond a la méme direction dans
laquelle les copeaux sont éjectés). Si vous guidez I'outil
électrique dans la mauvaise direction, I'aréte de coupe
sera arrachée de la piéce a travailler, et 'outil électrique
sera entrainé dans cette méme direction.

Ne pas laisser la plaquette amovible se bloquer et ne
pas appliquer une pression trop excessive. Ne pas
régler une hauteur de chanfrein supérieure a la hauteur
de chanfrein maximale autorisée. Une pression exces-
sive sur les plaquettes amovibles augmente leur mise en
contrainte et la probabilité d’un basculement ou blo-
cage pouvant causer un rebond ou leur rupture.

Ne pas se placer dans I'alignement de la plaquette
amovible en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la pla-
quette amovible au point de fonctionnement, s’éloigne
de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
plaquette amovible en rotation et I'outil électrique
directement sur vous.

Tourner ou remplacer en temps utile les plaquettes
amovibles émoussées ou celles dont le revétement de
surface et usé. Les plaquettes amovibles émoussées
augmentent le risque de blocage et de dérapage de la
machine.

Ne pas utiliser I'outil électrique sans plateau.
Avertissements de sécurité supplémentaires
@ @ Lors des travaux, porter une protection

acoustique.
Les plaquettes amovibles, les porte-plaquettes, les pie-
ces et les copeaux peuvent étre chauds. Porter des
gants de protection.

N'utiliser que des plaquettes amovibles coupantes et en
parfait état.

Garder les mains a distance de la zone de fraisage et
des accessoires.

Ne pas diriger 'outil électrique vers soi-méme ou vers
d’autres personnes ou des animaux. |l y a un danger de
blessure causé par des outils de travail tranchants ou
chauds.

Utiliser un dispositif d’aspiration stationnaire, souffler
souvent les ouies de ventilation et placer un dispositif
différentiel a courant résiduel (DDR) en amont. En cas
de conditions d’utilisation extrémes, il est possible,
lorsqu’on travaille des matériaux métalliques, que des
poussiéres conductrices se déposent a I'intérieur de
Poutil électrique. Cela peut nuire a la double isolation
de Poutil électrique.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endomma-
gée ne présente aucune protection contre une électro-
cution.

Ne pas travailler de matériaux contenant du magné-
sium. Il y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de
carhone) et pas de matériaux contenant de I'amiante.
s sont considérés cancérigénes.

Remplacer une poignée supplémentaire endommagée
ou fissurée. Ne pas faire fonctionner Poutil électrique
avec une poignée supplémentaire défectueuse.

Vibrations mains-bras

Le niveau d’oscillation indiqué dans ces instructions
d’utilisation a été mesuré conformément a la norme
EN 62841 et peut étre utilisé pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utili-
sations principales de I'outil électrique. Si, toutefois,
Poutil électrique était utilisé pour d’autres applications,
avec d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien
insuffisant, 'amplitude d’oscillation pourrait étre diffé-
rente. Ceci peut augmenter considérablement la sollici-
tation vibratoire pendant toute la durée du travail.
Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en considé-
ration les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut
réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déterminer des mesures de protection supplémentai-
res pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations,
tels que par exemple : entretien de I'outil électrique et
des outils de travail, maintenir les mains chaudes, orga-
nisation des opérations de travail.

Valeurs d’émission vibratoire
Déterminé avec un chanfrein de 45°.

Matériau utilisé : S235)R, épaisseur du matériau :
30 mm

KFH17-8 (**) a
Procédure de travail Accélération réel-

le mesurée*
1ére étape de travail (c=5 mm) 5,4 m/s?
2e étape de travail (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5m/s?

*Cette valeur mesurée dépend du matériau et de Papplication
et peut donc &tre dépassée.

KFH17-15 (**) a
Procédure de travail Accélération réel-

le mesurée*
1ére étape de travail (c=5 mm) 3,7 m/s?
2e étape de travail (c =12 mm) 4,1 m/s?
3e étape de travail (c=15 mm) 4,3 m/s2

Ka 1,5m/s2

*Cette valeur mesurée dépend du matériau et de I'application

et peut donc &tre dépassée.
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Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des pous-
siéres sont générées ; elle pourraient étre dangereuses.
Toucher ou aspirer certaines poussieres, par ex. les
poussiéres d’amiante et de matériaux contenant de
’amiante, de peintures contenant du plomb, de métal,
de certains bois, de minéraux, de particules de silicate
contenues dans les matériaux contenant de la roche, de
solvants de peinture, de lasures, de produits antifouling
pour bateaux peut causer des réactions allergiques
et/ou des maladies des voies respiratoires, un cancer ou
des problémes de fécondité. Le risque causé par I'inha-
lation de poussiéres dépend de I’exposition aux pous-
siéres. Utiliser une aspiration adaptée a la poussiére
générée ainsi que des équipements de protection indi-
viduels et veiller a bien aérer la zone de travail. Ne
confier le travail sur des matériaux contenant de
’amiante qu’a des spécialistes.

Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux
légers, les mélanges chauds de poussiéres de pongage et
de produits chimiques peuvent s’enflammer dans cer-
taines conditions ou causer une explosion. Eviter une
projection d’étincelles vers le bac de récupération des
poussiéres ainsi qu’une surchauffe de outil électrique
et des matériaux travaillés, vider a temps le bac de récu-
pération des poussiéres et respecter les indications de
travail du fabricant du matériau ainsi que les réglements
en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a
traiter.

Instructions d’utilisation.

Ne guider I'outil électrique contre la piéce a tra-
0 vailler que lorsque I'outil est en marche. Autre-
ment, la piéce et les accessoires peuvent &tre
endommagés.
Pendant 'usinage, le rouleau de guidage doit toujours
&tre en contact avec la piéce.

Retirer d’abord I'outil électrique en marche de la

piéce, puis 'éteindre. Autrement, la piéce et les
accessoires peuvent &tre endommagés.

Si les vibrations de I'outil électrique augmentent

de maniére significative, vérifier les paramétres de
réglage pour le matériau et I’état de I'accessoire.

_ Risque de blessure par les

copeaux. Maintenir vos
mains, vétements etc. toujours loin des copeaux. Ne
pas essayer d’enlever |'accessoire tant qu’il est en rota-
tion. Ceci peut causer des blessures graves.

_ Risque de blessure dii aux

arétes vives du porte-pla-
quettes. Ne pas toucher les bords tranchants du porte-

plaquettes.

_ Il'y a risque de briilure.
L’accessoire peut chauffer

pendant I'utilisation. Laisser refroidir I'accessoire :

~ aprés avoir déposé 'outil électrique

= avant de changer des accessoires.

Tourner ou retourner les plaquettes amovibles a 8 aré-

tes si nécessaire. Noter que le porte-plaquettes, le rou-

leau de guidage et les plaquettes peuvent varier en

fonction de 'application. N'utiliser que les accessoires

définis pour I'application.

Lors du chanfreinage et de I’'usinage de rayons, s’assurer
que le niveau de vitesse correct est réglé en fonction du
matériau.

Par oxycoupage, découpe au plasma ou au laser, diffé-
rents matériaux peuvent se durcir sur la tranche. Par
conséquent, les valeurs indicatives données peuvent
varier considérablement.

Réglage de la hauteur du chanfrein
(voir page 9/10)

5,

Utiliser des plaquettes amovibles de chanfreinage, elles
sont disponibles comme accessoires. Régler la hauteur
du chanfrein « a » en utilisant la valeur de réglage sur le
plateau de guidage. Préparer un échantillon. Etant don-
né que ’échelle graduée a une tolérance d’environ

+ 1 mm (environ 1/32"), un réajustement peut étre
nécessaire. Le réajustement se fait a 'aide de la deuxié-
me échelle (chiffres de 1 4 15) de la plaque de guidage.
La plaque de guidage est ajustée de 0,1 mm (1/254") par
chiffre. La valeur maximale de réglage en fonction du
matériau et le niveau de vitesse recommandé sont indi-
qués dans les deux tableaux suivants.

Régler la dimension du rayon (voir page 10)
Utiliser des plaquettes amovibles pour rayons, elles
sont disponibles comme accessoires. La valeur de régla-
ge du plateau de guidage doit étre adaptée au rayon cor-
respondant. Les valeurs de réglage sont en concordance
avec les accessoires utilisés. Le réglage de la vitesse
dépendant du matériau est indiqué dans les deux
tableaux suivants.

KFH17-8 (**): | Valeur de réglage niveau de
max. vitesse
(s’applique au chan- | recommandé
frein et au rayon de
45°)
[mm] [inch]

Aluminium 5,7 4/16 6

Acier

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Acier

600 N/mm? |42 3/16 4-5

Acier

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Acier inox 2,1 116 1-3
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KFH17-15 Valeur de réglage niveau de
" max. vitesse
(s’applique au chan- | recommandé
frein et au rayon de
45°)
[mm] [inch]
Aluminium 10,6 7/16 6
Acier
400 N/mm? |9,9 6/16 6
Acier
600 N/mm? |85 5/16 4-5
Acier
900 N/mm? | 5,7 4/16 4-5
Acier inox 5,0 3/16 1-3

Les valeurs indiquées sont des valeurs empiriques
et ne peuvent étre garanties.

Travaux d’entretien et service apres-

vente.

En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-

ser a I'intérieur de I'outil électrique. Ceci pourrait

endommager la double isolation de outil électrique.

Souffler souvent de I’air comprimé sec et sans huile

dans Pintérieur de I'outil électrique a travers les ouies

de ventilation et placez un dispositif différentiel a cou-
rant résiduel (DDR) en amont.

Si nécessaire, nettoyer et lubrifier le filetage du disposi-

tif d’ajustage de la hauteur sur la plaque de guidage.

Dévisser la plaque de guidage et dévisser le support de

la plaque de guidage. Nettoyer le filetage des deux cotés

et le huiler.

Les produits ayant été en contact avec de I'amiante ne

doivent pas étre réparés. Eliminer les produits contami-

nés par 'amiante conformément aux dispositions natio-
nales relatives a élimination de déchets contenant de

I’amiante.

Si le cable d’alimentation de Poutil électrique est

endommagé, le faire remplacer par le fabricant ou son

représentant.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange

pour cet outil électrique sur notre site www.fein.com.

Si nécessaire, on peut remplacer soi-méme les élé-

ments suivants :

Accessoires, porte-plaquettes, rouleau de guidage

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec l'outil électrique.

Déclaration de conformité

La Déclaration CE est uniquement valable pour les pays
de I'Union européenne et de ’AELE (Association Euro-
péenne de Libre-Echange) et uniquement pour les pro-
duits destinés au marché de 'UE ou de ’AELE. Une fois
que le produit a été mis sur le marché de 'UE, la mar-
que UKCA cesse d’étre valable.

La Déclaration UKCA est uniquement valable pour le
marché britannique (Angleterre, Pays de Galles et Ecos-
se) et uniquement pour les produits destinés au marché
britannique. Une fois que le produit a été mis sur le
marché britannique, le marquage CE cesse d’étre vala-
ble.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique aupres de :

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protection de I'environnement, recy-

clage.

Rapporter les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage
respectant les directives concernant la protection de
I’environnement.

Sélection des accessoires

(voir page 16).

N’utilisez que des accessoires d’origine FEIN. L’acces-
soire doit étre approprié au type d’outil électrique.

A Porte-plaquettes

B Plaquettes amovibles de chanfreinage
€ Plaquettes amovibles pour rayons

D Rouleau de guidage
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simhbolo

Descrizione

2] )

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di
sicurezza devono essere lette assolutamente.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Simbolo generale di divieto. Questa operazione ¢ vietata.

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In caso con-
trario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario dell’elettroutensile.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Attenzione per spigoli affilati degli accessori come ad es. i bordi delle lame da taglio.

Una superficie con cui si puod venire a contatto & bollente e conseguentemente
pericolosa.

Settore di presa

Informazione supplementare.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Certifica la conformita dell'elettroutensile alle direttive della Gran Bretagna (Inghilterra,
Galles, Scozia).

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara
diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.

Accensione

Spegnimento

Bloccato

Non bloccato

- [=)[=] Q] [=] ?ZQI

Prodotto con isolamento doppio oppure rinforzato

l
—
»
o
-

Corrente alternata

Numero di giri minimo

|

Numero di giri massimo

VY
\\\@®*

Tipo placchetta da taglio reversibile
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Simbolo

Descrizione

Pasta di rame (Cu)

vedi paragrafo «Istruzioni per 'uso.»

Lubrificare

(**) puo contenere cifre o lettere
(Ax - Zx) Contrassegno per uso interno
Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione
ny /min, min”, rpm, g/min Misurazione numero di giri al minimo
r/min
Py \i% W Potenza assorbita nominale
P, W W Potenza resa
U \ \ Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
M. mm mm Misura, filettatura metrica
%) mm mm Diametro di un componente rotondo
9 A emax ° ° a=Angolo dello smusso (angolo testina
., portafresa)
'max
mm mm ¢ (max., 45°)=max. lunghezza dello smusso
a (max., 45°)=max. altezza dello smusso (misura
di regolazione)
E A mm mm R=Raggio
i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Livello di pressione acustica
LA dB dB Livello di potenza acustica
Lpcpeak dB dB Livello di pressione acustica picco
K. Non determinato
a m/s? m/s? Valore di emissione delle vibrazioni secondo
EN 62841 (somma vettori delle tre direzioni)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.
min, m/s min, m/s

Per la Vostra sicurezza.
_ Leggere tutte le avvertenze di

pericolo e le istruzioni operative.
In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

Non utilizzare il presente elettroutensile prima di

aver letto e compreso accuratamente e comple-

tamente queste istruzioni per I'uso e le «Indica-
zioni generali di sicurezza» allegate (numero di
documentazione 3 41 30 465 06 0). Conservare la
documentazione indicata per un eventuale uso futuro
ed allegarla in caso di inoltro oppure di vendita dell’elet-
troutensile.
Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.
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Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Smussatrice da utilizzarsi manualmente per I'impiego

professionale da parte di personale espressamente

istruito con inserti ed accessori consigliati dalla FEIN in
ambiente protetto dagli agenti atmosferici:

- per la lavorazione di pezzi in acciaio, acciaio fuso,
acciaio a grana fine, acciaio inossidabile, alluminio,
leghe di alluminio, ottone e plastica

- per 'impiego professionale nell’industria e nell’arti-
gianato

= per la preparazione di giunti di saldatura a forma di
KV, XeY

- per I'applicazione di bordi visibili nella costruzione
di impianti, apparecchi e macchine

- per l'arrotondamento di bordi per la preparazione
ottimale alla verniciatura o come protezione
antiurto

Questo elettroutensile & pensato anche per I'impiego
su generatori a corrente alternata con potenza suffi-
ciente, conformi alla norma ISO 8528, classe di esecu-
zione G2. Questa norma non viene soddisfatta in modo
particolare se supera il cosiddetto fattore di distorsione
10 %. In caso di dubbio informarsi relativamente al
generatore utilizzato.

Norme speciali di sicurezza.

Afferrare I'elettroutensile esclusivamente alle superfici
di impugnatura isolate, in quanto la fresatrice potrebhe
arrivare a toccare il proprio cavo di collegamento. ||
contatto con un cavo sotto tensione puc‘) mettere sotto
tensione anche parti metalliche dell’apparecchio, cau-
sando una scossa elettrica.

Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una base stabile.
Tenendo il pezzo in lavorazione solamente con la mano
o contro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo,
& possibile perdere il controllo dell’elettroutensile.

Non utilizzare nessun accessorio che la casa costrut-
trice non ahbia esplicitamente previsto e raccomandato
per questo elettroutensile. Il semplice fatto che un
accessorio possa essere fissato al Vostro elettroutensile
non & una garanzia per un impiego sicuro.

Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di ogni
utilizzo controllare le placchette da taglio reversibili ed
accertarsi che non vi siano scheggiature e incrinature,
usura oppure elevato consumo. Se I'elettroutensile
oppure I'accessorio dovesse cadere, controllare che lo
stesso non abbhia subito alcun danno oppure utilizzare
un accessorio intatto.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.

La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
P'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un ahbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

All’avviamento tenere sempre saldamente I'elettrouten-
sile. Durante la fase in cui I'apparecchio raggiunge il
numero di giri massimo, il momento di reazione del
motore puo causare la torsione dell’elettroutensile.

Se possibile utilizzare morsetti per fissare il pezzo in
lavorazione. Non tenere in nessun caso un pezzo in lavo-
razione piccolo in una mano e I'elettroutensile nell’altra
mentre I'apparecchio viene utilizzato. Grazie al bloccag-
gio di pezzi in lavorazione piccoli, entrambe le mani
sono libere per un migliore controllo dell’elettrouten-
sile.

Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
o I’accessorio impiegato non si sia fermato completa-
mente. L’utensile in rotazione pud entrare in contatto
con la superficie di appoggio facendoVi perdere il con-
trollo sulla macchina pneumatica.

Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto
casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli dell’operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell’operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elet-
troutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di
metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanzedi
materiali infiammabili. Le scintille possono far pren-
dere fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedanorefrigeranti
liquidi. L’utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti
pud provocare una scossa di corrente elettrica.
Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavora-
zione tenuto fermo con un dispositivo di bloccaggio &
piul sicuro che se tenuto con la semplice mano.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di col-
legamento alla rete e la spina di rete in caso di danneg-
giamenti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I’elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di

30 mA oppure inferiore.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo
Un contraccolpo € la reazione improvvisa in seguito ad
agganciamento oppure blocco di un accessorio rotante.
L’agganciamento oppure il blocco causano un arresto
improvviso dell’utensile rotante. Di conseguenza I’elet-
troutensile non piti controllabile viene accelerato al
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punto di blocco in direzione opposta a quella della rota-
zione dell’utensile.

Se la placchetta da taglio reversibile rimane agganciata
oppure bloccata nel pezzo in lavorazione, il bordo della
placchetta da taglio reversibile che & inserito nel pezzo
in lavorazione puo rimanere impigliato causando la rot-
tura della placchetta stessa oppure un contraccolpo. Il
supporto della placchetta da taglio reversibile si muove
quindi verso I'operatore oppure lontano da lui, a
seconda del senso di rotazione del supporto della plac-
chetta da taglio reversibile sul punto di blocco. In questi
casi le placchette da taglio reversibili possono anche
rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un uso non appro-
priato oppure non corretto dell’elettroutensile. Lo
stesso puo essere evitato prendendo misure precauzio-
nali come descritto di seguito.

Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che
permette di compensare le forze di contraccolpo. Pren-
dendo misure precauzionali appropriate I'operatore
puo essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

Operare con particolare attenzione in prossimita di spi-
goli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili 0 accessori possano rimbalzare dal pezzo
in lavorazione oppure possano rimanervi bloccati.
L’utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloc-
cato in angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rim-
balzo. Ci6 provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

Condurre I'accessorio nel materiale sempre nella
stessa direzione in cui il tagliente ahbandona il mate-
riale (corrisponde alla stessa direzione in cui vengono
espulsi i trucioli). Condurre I’elettroutensile nella dire-
zione sbagliata provoca un distacco del tagliente
dell’accessorio dal pezzo in lavorazione per cui elet-
troutensile viene tirato in questa direzione di avanza-
mento.

Evitare un blocco della placchetta da taglio reversibile
oppure di esercitare una pressione di contatto troppo
elevata. Non effettuare un’altezza dello smusso mag-
giore di quella massima ammissibile. Un sovraccarico
delle placchette da taglio reversibili aumenta la loro sol-
lecitazione e le rende maggiormente soggette ad ango-
lature improprie o a blocchi, creando in questo modo il
pericolo di un contraccolpo oppure della rottura delle
placchette stesse.

Evitare di avvicinarsi al settore anteriore e posteriore
della placchetta da taglio reversibile rotante. Qualora
la placchetta da taglio reversibile nel pezzo in lavora-
zione si allontanasse da sola, & possibile, in caso di un
contraccolpo, che I’elettroutensile con la placchetta
rotante vengano scagliati direttamente verso I'opera-
tore.

Ruotare ovvero sostituire per tempo le placchette da
taglio reversibili senza filo o quelle nelle quali il rivesti-
mento & consumato. Placchette da taglio reversibili
senza filo aumentano il pericolo che la macchina si fermi
e si rompa.

Non utilizzare I'elettroutensile senza piastra di guida.

Ulteriori indicazioni di sicurezza
@ @ Durante la fase operativa utilizzare la prote-

zione acustica.
Placchette da taglio reversibili, supporto delle plac-
chette, pezzo in lavorazione e trucioli possono essere
bollenti dopo il lavoro. Mettere i guanti di protezione.

Utilizzare esclusivamente placchette da taglio reversi-
hili affilate e non danneggiate.

Tenere le mani lontano dalla zona di fresatura e dagli
accessori.

Non dirigere mai I'elettroutensile verso sé stessi, altre
persone o animali. Esiste il pericolo di lesioni dovute a
accessori taglienti o bollenti.

Utilizzare un impianto di aspirazione stazionario, sof-
fiare spesso sulle fessure di ventilazione ed inserire a
monte un interruttore di sicurezza per correnti di gua-
sto (FI). In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile che pol-
vere conduttrice si depositi all'interno dell’elettrouten-
sile. L’isolamento di protezione dell’elettroutensile puod
esserne pregiudicato.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettrouten-
sile avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso
di danno dell’isolamento viene a mancare ogni prote-
zione contro scosse elettriche.

Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun CFRP (plastica rinforzata con fibra di
carhonio) e alcun materiale contenente amianto. Que-
ste sostanze sono considerate cancerogene.

Sostituire un’impugnatura supplementare danneggiata
o incrinata. Non mettere in funzione I'elettroutensile
con impugnatura supplementare difettosa.

Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni
& stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 62841 e
puo essere impiegato per la comparazione con altri
elettroutensili. Lo stesso & adatto anche per una valuta-
zione temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applica-
zioni principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I'elet-
troutensile viene utilizzato per altri impieghi, con
accessori differenti oppure non viene effettuata una suf-
ficiente manutenzione ¢ possibile che il livello di oscil-
lazioni sia differente. Questo pud aumentare
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero
periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effetti-
vamente in funzione. Questo pud ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per intero
periodo di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli
accessori, mantenimento mani calde, organizzazione
delle procedure operative.
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Valori di emissione per vibrazione
Rilevato con un smusso di 45°.

Materiale impiegato: S235]R, spessore del materiale:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Procedura operativa Accelerazione

stimata *
1. operazione (c =5 mm) 54 m/s2
2. operazione (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s2

* Questo valore di misura dipende dal materiale e dall'impiego
e pud pertanto essere anche superato.

KFH17-15 (**) a
Procedura operativa Accelerazione

stimata*
1. operazione (c =5 mm) 3,7 m/s2
2. operazione (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. operazione (c =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s2

* Questo valore di misura dipende dal materiale e dall'impiego

e pud pertanto essere anche superato.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono
essere pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali,
solventi per vernici, sostanze protettive per legno, ver-
nice antivegetativa per imbarcazioni possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie,
cancro, danni riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto
all'inalazione di polveri dipende dall’esposizione. Utiliz-
zare un’aspirazione adatta alla polvere che si forma
nonché equipaggiamenti protettivi personali e provve-
dere per una buona aerazione del posto di lavoro.
Lasciare effettuare la lavorazione di materiale conte-
nente amianto esclusivamente a personale specializ-
zato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero,
miscele bollenti da polvere di levigatura e sostanze chi-
miche possono, in caso di condizioni sfavorevoli, pren-
dere fuoco o causare un’esplosione. Evitare la fuga di
scintille in direzione del contenitore per la polvere non-
ché il sovrariscaldamento dell’elettroutensile e del
materiale abrasivo, svuotare per tempo il contenitore
per la polvere, osservare le istruzioni di lavorazione del
produttore del materiale e le norme valide nel Vostro
paese relativamente ai materiali da lavorare.

Istruzioni per I'uso.

Avvicinare Ielettroutensile al pezzo in lavora-
0 zione solo quando & acceso. In caso contrario
pezzo in lavorazione ed accessori possono venire dan-
neggiati.

Durante la lavorazione il rullo di guida deve essere sem-
pre appoggiato sul pezzo in lavorazione.

Rimuovere innanzitutto I'elettroutensile acceso

dal pezzo in lavorazione e successivamente spe-
gnerlo. In caso contrario pezzo in lavorazione ed acces-
sori possono venire danneggiati.

Se le vibrazioni dell’elettroutensile aumentano in

modo evidente, controllare i parametri di regola-
zione per il rispettivo materiale d’impiego e le condi-
zioni dell’elettroutensile.

_ Pericolo di lesioni tramite tru-

cioli. Tenere sempre le mani, gli
indumenti ecc. lontani dai trucioli. Non cercare di
rimuovere l'utensile se lo stesso sta ancora ruotando.
Questo pud causare gravi lesioni.

Pericolo di lesioni a causa di
bordi affilati della testina porta-
fresa. Non toccare i bordi affilati della testina porta-

fresa.

_ Pericolo di ustioni. Durante
I'impiego I'accessorio pué

diventare bollente. Lasciare raffreddare I'accessorio:

= dopo aver riposto 'elettroutensile
- prima del cambio dell’'utensile.

Ruotare o voltare, in caso di necessita, le placchette da
taglio reversibili impiegabili otto volte. Prestare atten-
zione che la testina portafresa, il rullo di guida e le plac-
chette da taglio reversibili possono variare a seconda
dell'impiego. A tal fine utilizzare esclusivamente gli
accessori ammissibili per 'impiego.

Prestare attenzione durante la lavorazione dello
smusso e del raggio che sia regolato il livello del
numero di giri corretto in funzione del materiale.

A causa della cottura, taglio al plasma o taglio laser i dif-
ferenti materiali possono temprare sui bordi. A causa di
questo i valori indicativi riportati possono differire
enormemente.

Regolazione dell’altezza dello smusso
(vedi pagina 9/10)

<5

Utilizzare le placchette da taglio reversibili per smusso
che sono disponibili come accessorio. Regolare ’altezza
dello smusso «a» tramite la misura di regolazione sulla
piastra di guida. Realizzare un pezzo di prova. Poiché la
scala presenta una tolleranza di ca. = 1 mm (ca. 1/32"),
puo rendersi necessaria una regolazione successiva. La
regolazione successiva avviene tramite la seconda scala
(cifre da 1 a 15) sulla piastra di guida. A ogni cifra la pia-
stra di guida viene spostata di 0,1 mm (1/254"). La
misura massima di regolazione dipendente dal materiale
nonché il livello di numero di giri raccomandato sono
indicati in entrambe le seguenti tabelle.
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Regolazione della misura del raggio

(vedi pagina 10)

Utilizzare le placchette da taglio reversibili per raggio
che sono disponibili come accessorio. La misura di
regolazione della piastra di guida deve essere adattata al
rispettivo raggio. | valori per la misura di regolazione
sono rilevabili dal relativo accessorio. Il livello di
numero di giri dipendente dal materiale & indicato in
entrambe le seguenti tabelle.

KFH17-8 (**): | Max. misura di rego- | Livello
lazione numero di giri
(vale per smusso 45° | raccomandato
e raggio)
[mm] [pollice]

Alluminio 5,7 4/16 6

Acciaio

400 N/mm? |5,7 416 6

Acciaio

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Acciaio

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Acciaio inos-

sidabile 2,1 1716 1-3

KFH17-15 Max. misura di rego- | Livello

**): lazione numero di giri
(vale per smusso 45° | raccomandato
e raggio)
[mm] [pollice]

Alluminio 10,6 7716 6

Acciaio

400 N/mm? 9,9 6/16 6

Acciaio

600 N/mm? |85 5/16 4-5

Acciaio

900 N/mm? |5,7 4/16 4-5

Acciaio inos-

sidabile 5,0 3/16 1-3

| valori indicati sono valori empirici e non possono
essere garantiti.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi

all'interno dell’elettroutensile. L’isolamento di prote-

zione dell’elettroutensile pud esserne pregiudicato.

Soffiare spesso la parte interna dell’elettroutensile

attraverso le fessure di ventilazione con aria compressa

asciutta e senza olio ed inserire a monte un interruttore

di sicurezza (Fl).

In caso di necessita pulire e lubrificare il filetto della

regolazione dell’altezza sulla piastra di guida. Svitare la

piastra di guida e ruotando rimuovere il supporto della

piastra di guida. Pulire su entrambi i lati la filettatura e

oliarla.

Prodotti che sono venuti a contatto con amianto non
devono essere dati in riparazione. Smaltire i prodotti
contaminati con amianto conformemente alle norme
per lo smaltimento di rifiuti contenenti amianto in
vigore nel paese di impiego.

Se il cavo di collegamento dell’elettroutensile &€ danneg-
giato, lo stesso deve essere sostituito dal produttore o
da un Centro Assistenza autorizzato.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elet-
troutensile & presente in Internet sul sito
www.fein.com.

In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:

Accessori, testina portafresa, rullo di guida

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La dichiarazione CE ¢é valida esclusivamente per i Paesi
dell'Unione Europea e dell'EFTA (European Free Trade
Association) e solamente per i prodotti destinati al mer-
cato UE o EFTA. Dopo l'immissione sul mercato UE del
prodotto, il contrassegno UKCA perde la sua validita.
La dichiarazione UKCA é valida esclusivamente per il
mercato britannico (Inghilterra, Galles e Scozia) e solo
per prodotti destinati al mercato britannico. Dopo
I'immissione sul mercato britannico del prodotto, il
contrassegno CE perde la sua validita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per l'uso.

Documentazione tecnica presso:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.

Selezione degli accessori
(vedi pagina 16).
Utilizzare esclusivamente accessori originali FEIN.

L’accessorio deve essere adatto al tipo dell’elettrouten-
sile.

A Testina portafresa

B Placchette da taglio reversibili per smusso
C Placchette da taglio reversibili per raggio
D Rullo di guida



Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring

2] )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de
algemene veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat
er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Waarschuwing voor scherpe randen van inzetgereedschappen zoals snijkanten van
snijmessen.

Een aanraakbaar oppervlak is zeer heet en daardoor gevaarlijk.

Greepoppervlak

Extra informatie.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van
Groot-Brittannié (Engeland, Wales, Schotland).

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of
de dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische
producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Inschakelen

Uitschakelen

vergrendeld

niet vergrendeld

- [=)[=)[0) =] MI

Product met een dubbele of versterkte isolatie

l
—

®

I
o

Wisselstroom

Laag toerental

Hoog toerental

Snijplaat 4-zijdig
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Symbhool, teken

Verklaring

Koperpasta (Cu)

zie het gedeelte ,,Aanwijzingen voor de bediening.”

Smeren met olie

(**) Kan cijfers of letters bevatten

(Ax - Zx) Aanduiding voor interne doeleinden

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

ny /min, min'1, rpm, r/min min™! Gemeten onbelast toerental
Py W W Opgenomen vermogen

P, W A Afgegeven vermogen

U \4 \4 Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

M. mm mm Maat, metrische schroefdraad
(%) mm mm Diameter van een rond deel

a=afschuinhoek (hoek freeskop)

2 Cmax
amax mm mm

¢ (max., 45°) =max. afschuinlengte
a (max., 45°)=max. afschuinhoogte (instelmaat)

R=radius

kg kg

Gewicht volgens EPTA-Procedure 01

Loa dB dB Geluidsdrukniveau

LA dB dB Geluidsvermogenniveau

Lo cpeak dB dB Piekgeluidsdrukniveau

K. Onzekerheid

a m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 62841

(vectorsom van drie richtingen)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.
& WAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle voor-
schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet
worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.
Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat
u deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 465 06 0) grondig heeft gelezen en
volledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie
voor later gebruik en geef ze mee wanneer u het elek-
trische gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Handgevoerde kantenfreesmachine voor professioneel
gebruik door daartoe opgeleid bedieningspersoneel
met inzetgereedschappen en toebehoren zoals door
FEIN toegestaan in een tegen weersinvioeden
beschermde omgeving.
- voor de bewerking van werkstukken van staal, giet-
staal, fijnkorrelstaal, roestvrij staal, aluminium, alu-
miniumIeFeringen, messing en kunststof

- voor professioneel gebruik in de industrie en door
de vakman

= ter voorbereiding van K-, V-, X- en Y-vormige las-
voegen

= voor het aanbrengen van zichtbare kanten in de
installatie-, apparaten- en machinebouw

= voor het afronden van kanten als optimale lakvoor-
bereiding of als stootbescherming
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Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor
gebruik aan wisselstroomgeneratoren met voldoende
capaciteit die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoe-
ringsklasse G2. Aan deze norm wordt in het bijzonder
niet voldaan als de zogenaamde vervormingsfactor

10 % overschrijdt. In geval van twijfel dient u informatie
over de door u gebruikte generator in te winnen.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Houd het elektrische gereedschap alleen aan de geiso-
leerde greepviakken vast, aangezien de frees de eigen
aansluitleiding kan raken. Contact met een onder
spanning staande leiding kan ook metalen delen van het
gereedschap onder spanning zetten en tot een elektri-
sche schok leiden.

Bevestig het werkstuk op een stabiele ondergrond met
klemmen of op andere wijze en zet het goed vast. Als u
het werkstuk alleen met uw hand vasthoudt of tegen
uw lichaam houdt, blijft het labiel. Het verlies van de
controle kan het gevolg zijn.

Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het
elektrische gereedschap kunt bevestigen, waarborgt
nog geen veilig gebruik.

Gebruik geen heschadigde inzetgereedschappen. Gon-
troleer vadr elk gebruik de snijplaten op afsplinteringen
en scheuren, ouderdom of ernstige slijtage. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het beschadigd is. Gebruik
alleen een onbeschadigd inzetgereedschap.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
hescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving betreedt, moet persoonlijke
heschermende uitrusting dragen. Brokstukken van het
werkstuk of gebroken inzetgereedschappen kunnen
wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten
de directe werkomgeving.

Houd het elektrische gereedschap bij het starten altijd
goed vast. Bij het op toeren komen tot aan het volle-

dige toerental kan het reactiemoment van de motor tot
het wegdraaien van het elektrische gereedschap leiden.

Gebruik indien mogelijk klemmen om het werkstuk vast
te zetten. Houd nooit een klein werkstuk met één hand
vast en het elektrische gereedschap met uw andere
hand terwijl u het gebruikt. Span kleine werkstukken
vast. U heeft dan beide handen vrij om het elektrische
gereedschap beter onder controle te houden.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met
het oppervlak, waardoor u de controle over het elek-
trische gereedschap kunt verliezen.

Laat het elekirische gereedschap niet lopen terwijl u

het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap worden meegenomen
en het inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elek-
trische gereedschap. De motorventilator trekt stof in
het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze mate-
rialen ontsteken.

Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische
schok leiden.

Zet het werkstuk vast. Een in een spanvoorziening vast-
gezet werkstuk wordt steviger vastgehouden dan in uw
hand.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitka-
bel en de netstekker op beschadigingen.

Advies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

Terugslag en bijbehorende waarschuwingen
Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vastgehaakt of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van
het ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt
een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld op de
plaats van de blokkering.

Als de snijplaat in het werkstuk vasthaakt of blokkeert,
grijpt de kant van de snijplaat die in het werkstuk invalt
zich vast. Daardoor kan de snijplaat uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De houder van de snijplaat
beweegt zich dan naar de bedienende persoon toe of
van de persoon weg, afthankelijk van de draairichting
van de houder van de snijplaat op de plaats van de blok-
kering. Hierbij kunnen snijplaten ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik van het
elektrische gereedschap. Terugslag kan worden voor-
komen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals
hieronder beschreven.

Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng
uw rug en armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. De bediener kan door
geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en reac-
tiekrachten beheersen.

Werk hijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschap-
pen van het werkstuk terugspringen en vastklemmen.
Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoe-
ken, scherpe randen of wanneer het terugspringt toe
om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een contro-
leverlies of terugslag.
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Geleid het inzetgereedschap altijd in dezelfde richting
in het materiaal waarin de snijkant het materiaal ver-
laat. Deze komt overeen met de richting waarin de spa-
nen worden uitgeworpen. Geleiding van het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting heeft uitbreken
van de snijkant van het inzetgereedschap uit het werk-
stuk tot gevolg. Daardoor wordt het elektrische
gereedschap in deze toevoerrichting getrokken.

Voorkom blokkering van de snijplaat of een te hoge
aandrukkracht. Voer geen afschuinhoogte in die groter
is dan de maximaal toegestane hoogte. Overbelasting
van de snijplaten vergroot de slijtage en de gevoeligheid
voor kantelen of blokkeren en daardoor de mogelijk-
heid van terugslag of breuk van de snijplaten.

Blijf uit de buurt van de plaats voor en achter de rond-
draaiende snijplaat. Als u de snijplaat in het werkstuk
van u af beweegt, kan in het geval van een terugslag het
elektrische gereedschap met de draaiende snijplaat
rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

Draai of vervang stomp geworden snijplaten en snijpla-
ten waarvan de hekleding is versleten. Doe dit op tijd.
Door stomp geworden snijplaten ontstaat een ver-
hoogd gevaar dat de machine blijft hangen en uitbreekt.

Gebruik het elektrische gereedschap niet zonder steun-
schijf.
Overige veiligheidsvoorschriften

Gebruik tijdens de werkzaamheden een
@ @gehoorbescherming.

Snijplaten, snijplaathouders, werkstuk en spanen kun-
nen na de werkzaamheden heet zijn. Draag werkhand-
schoenen.

Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde snijplaten.

Houd uw handen uit de buurt van de freesplaats en de
inzetgereedschappen.

Richt het elektrische gereedschap nooit op uzelf,
andere personen of dieren. Er bestaat verwondingsge-
vaar door scherpe of hete inzetgereedschappen.

Gebruik een stationaire afzuiginstallatie, blaas de ven-
tilatieopeningen regelmatig schoon en sluit het gereed-
schap via een aardlekschakelaar aan. Onder extreme
gebruiksomstandigheden kan tijdens het bewerken van
metaal geleidend stof in het elektrische gereedschap
terechtkomen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van
het elektrische gereedschap worden geschaad.

Er mogen geen plaatjes of symholen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Vervang een beschadigde of gescheurde extra hand-
greep. Gebruik het elektrische gereedschap niet met
een defecte extra handgreep.

Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau
is gemeten met een volgens EN 62841 genormeerde
meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook
geschikt voor een voorlopige inschatting van de tril-
lingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofd-
zakelijke toepassingen van het elektrische gereedschap.
Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt
voor andere toepassingen, met afwijkende inzetgereed-
schappen of onvoldoende onderhoud, kan het trillings-
niveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelas-
ting moet ook rekening worden gehouden met de tijd
waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het
gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt
gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetge-
reedschappen, warm houden van de handen, organisa-
tie van het arbeidsproces.

Emissiewaarden voor trillingen
Bepaald bij een 45° afschuining.
Gebruikt materiaal: S235JR, materiaaldikte: 30 mm

KFH17-8 (**) a
bewerkingsproces Gewogen

versnelling*
1. bewerkingsstap (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. bewerkingsstap (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s
* Deze meetwaarde is afhankelijk van het materiaal en de toe-
passing en kan daardoor ook worden overschreden.

KFH17-15 (**) a
bewerkingsproces Gewogen

versnelling*
1. bewerkingsstap (c =5 mm) 3,7 m/s2
2. bewerkingsstap (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. bewerkingsstap (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Deze meetwaarde is afthankelijk van het materiaal en de toe-
passing en kan daardoor ook worden overschreden.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materia-
len, verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en
aangroeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
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door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting
en zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat
de bewerking van asbesthoudend materiaal over aan
een vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een
explosie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken
in de richting van het stofreservoir en oververhitting
van het elektrische gereedschap en het schuurmateriaal.
Maak het stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewer-
kingsvoorschriften van de fabrikant van het materiaal en
de in uw land geldige voorschriften voor de te bewer-
ken materialen in acht.

Bedieningsvoorschriften.

Beweeg het elektrische gereedschap alleen inge-
0 schakeld naar het werkstuk toe. Anders kunnen
werkstuk en inzetgereedschappen beschadigd raken.
Tijdens de bewerking moet het steunwiel steeds tegen
het werkstuk liggen.

Verwijder het ingeschakelde elektrische gereed-
0 schap eerst van het werkstuk en schakel het ver-
volgens uit. Anders kunnen werkstuk en
inzetgereedschappen beschadigd raken.

Als de trillingen van het elektrische gereedschap

duidelijk toenemen, controleert u de instellings-
parameters voor het inzetmateriaal en de toestand van
het inzetgereedschap.

_ Letselgevaar door spanen.

Voorkom aanraking van uw
handen en kleding met spanen. Probeer niet om het
inzetgereedschap te verwijderen terwijl het nog draait.
Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

_ Letselgevaar door scherpe
randen van de freeskop. Raak
de scherpe randen van de freeskop niet aan.
_ Verbrandingsgevaar. Het
inzetgereedschap kan tijdens
het gebruik heet worden. Laat het inzetgereedschap
afkoelen:
= na het neerleggen van het elektrische gereedschap
= voor het wisselen van inzetgereedschap.
Draai of keer indien nodig de achtvoudig inzetbare snij-
platen. Let erop dat freeskop, steunwiel en snijplaten
afhankelijk van de toepassing kunnen verschillen.
Gebruik hiervoor alleen voor de toepassing toegestaan
toebehoren.
Let er bij het afschuinen en bij radiusbewerkingen op
dat afhankelijk van het materiaal de juiste toerentalstand
is ingesteld.
Door middel van branden, plasmasnijden of lasersnij-
den kunnen verschillende materialen aan de randen

worden gehard. Daardoor kunnen grote verschillen
met de aangegeven richtwaarden optreden.

Afschuinhoogte instellen (zie pagina 9/10)
a /‘\l:‘
.
a

Gebruik afschuinsnijplaten. Deze zijn verkrijgbaar als
toebehoren. Stel de afschuinhoogte ,,a” in met de
instelmaat op de steunschijf. Vervaardig een proefstuk.
Aangezien de schaal een tolerantie heeft van ongeveer
+ 1 mm (ongeveer 1/32"), kan het nodig zijn de schaal
bij te stellen. De bijstelling vindt plaats met behulp van
de tweede schaalverdeling (getallen 1 t/m 15) op de
steunschijf. Met elk getal wordt de steunschijf 0,1 mm
(1/254") versteld. De maximale, van het materiaal
afhankelijke instelmaat en de geadviseerde toerental-
stand vindt u in de beide volgende tabellen.

Radiusmaat instellen (zie pagina 10)

Gebruik radiussnijplaten. Deze zijn verkrijgbaar als toe-
behoren. De instelmaat van de steunschijf moet wor-
den aangepast aan de betreffende radius. De waarden
voor de instelmaat zijn afhankelijk van het toebehoren.
De van het materiaal athankelijke toerentalstand vindt u
in de beide volgende tabellen.

KFH17-8 (**): | Max. instelmaat geadviseerde
(geldt voor 45° toerental-
afschuining en stand
radius)

[mm] [inch]

Aluminium 57 4/16 6

staal

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

staal

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

staal

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Roestvrij staal | 2,1 1/16 1-3

KFH17-15 Max. instelmaat geadviseerde

**): (geldt voor 45° toerental-
afschuining en stand
radius)

[mm] [inch]

Aluminium 10,6 7/16 6

staal

400 N/mm? 9,9 6/16 6

staal

600 N/mm? |85 5/16 4-5

staal

900 N/mm? | 5,7 416 4-5

Roestvrij staal | 5,0 3/16 1-3

De vermelde waarde zijn ervaringswaarden en
kunnen niet worden gegarandeerd.
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Onderhoud en klantenservice.

Onder extreme gebruiksomstandigheden

< kan bij het bewerken van metalen geleidend

stof in het elektrische gereedschap terecht-

komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad. Blaas regel-
matig de binnenzijde van het elektrische gereedschap
via de ventilatieopeningen met droge en olievrije per-
slucht schoon en sluit het gereedschap via een aardlek-
schakelaar aan.
Reinig en smeer indien nodig de schroefdraad van de
hoogteverstelling op de steunschijf. Schroef de steun-
schijf los en draai de steunschijfhouder naar buiten. Rei-
nig aan beide zijden de schroefdraad en smeer deze met
olie.
Producten die met asbest in aanraking zijn gekomen,
mogen niet voor reparatie worden afgegeven. Voer
met asbest gecontamineerde producten af volgens de in
uw land geldende voorschriften voor de afvoer van
asbesthoudend afval.
Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door de
fabrikant of zijn vertegenwoordiger.
De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, freeskop, steunwiel

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De CE-verklaring geldt alleen voor landen van de Euro-
pese Unie en de EFTA (European Free Trade Associa-
tion) en alleen voor producten die bestemd zijn voor
de EU- of EFTA-markt. Zodra het product op de EU-
markt is gebracht, verliest het UKCA-teken zijn geldig-
heid.

De UKCA-verklaring geldt alleen voor de Britse markt
(Engeland, Wales en Schotland) en alleen voor produc-
ten die voor de Britse markt bestemd zijn. Zodra het
product op de Britse markt is gebracht, verliest het CE-
teken zijn geldigheid.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.

Toebehorenkeuze (zie pagina 16).
Gebruik uitsluitend origineel FEIN-toebehoren. Het
toebehoren moet voor het type elektrisch gereedschap
bestemd zijn.

A Freeskop

B Afschuinsnijplaten
€ Radiussnijplaten
D Steunwiel
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simhbolo

Definicion

2] )

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de
servicio y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Simbolo de prohibicidn general. Esta accién estd prohibida.

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso contrario,
’
podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herramienta eléctrica.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Se advierte que los Utiles disponen de bordes afilados como, p. ej., los filos de las
cuchillas.

Existe el riesgo de quemarse con una superficie muy caliente.

Area de agarre

Informacién complementaria.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas del Reino Unido
(Inglaterra, Gales, Escocia).

Este simbolo advierte sobre una situacion peligrosa que puede comportar lesiones graves
o mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

Conexién

Desconexién

bloqueado

desbloqueado

@EE@IMI

Producto dotado con un aislamiento doble o reforzado

1
—
[
o
K

Corriente alterna

¥

Bajas revoluciones

A

Altas revoluciones

N

Tipo de cuchilla reversible
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Simholo Definicion
0 Pasta de cobre (Cu)
N
E> ver parrafo “Indicaciones de manejo.”
Aceitar
' &
(**) puede contener cifras o letras
(Ax - Zx) Identificacion para fines internos
Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
ng /min, min”", rpm, rpm Revoluciones en vacio
r/min
Py A A Potencia absorbida
P, W W Potencia util
U \4 \4 Tension nominal
f Hz Hz Frecuencia
M. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Didmetro de una pieza redonda
& A emax ° ° a=dngulo de bisel (cabezal de fresar con dngulo)
7 Tamax mm mm ¢ (max., 45°)=long. de bisel max.
a (max., 45°)=altura del bisel max. (medida de
ajuste)
mm mm R=Radio
kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01
dB dB Nivel de presién sonora
dB dB Nivel de potencia actistica
dB dB Valor max. de nivel sonoro
Inseguridad
m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segtiin EN 62841
(suma vectorial de tres direcciones)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s

Para su seguridad.
_ Lea integramente estas adver-
tencias de peligro e instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de
seguridad siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesién grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
No utilice esta herramienta eléctrica sin haber lei-
do con detenimiento y haber entendido integra-
mente estas instrucciones de servicio, asi como
las “Instrucciones generales de seguridad” (n°® de docu-
mento 3 41 30 465 06 0) adjuntas. Guarde la docu-
mentacion citada para posteriores consultas y
entrégueselas al usuario en caso de prestar o vender la
herramienta eléctrica.

Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta eléc-

trica:

Biseladora portatil para uso profesional en lugares

cubiertos con los ttiles y accesorios homologados por

FEIN por personal operador capacitado al respecto:

= para mecanizar piezas de trabajo de acero, acero
fundido, acero de grano fino, acero inoxidable, alu-
minio, aleaciones de aluminio, latén y plstico

= para el uso profesional en la industria y talleres

= para la preparacién de juntas de soldadura en K, en
V,en XyenY.

= para la ejecucion de biseles en la produccién de ins-
talaciones, aparatos y maquinaria
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= para redondear bordes con el fin de prepararlos
Sptimamente para el pintado o como proteccién
contra golpes

Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que
dispongan de suficiente potencia y cumplan los requisi-
tos seglin norma ISO 8528 para la clase de ejecucién
G2. Debera prestarse especial atencién a no sobrepasar
el coeficiente de distorsién maximo del 10 % estable-
cido en dicha norma. En caso de duda consulte los datos
del grupo utilizado por Ud.

Instrucciones de seguridad especiales.

Solo sujete la herramienta eléctrica por las empuiadu-
ras aisladas, ya que la fresa podria llegar a daiiar el
propio cable de conexion de red. El contacto con con-
ductores bajo tensién puede hacer que las partes meta-
licas del aparato le provoquen una descarga eléctrica.

Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo sohre
una hase estable, p. ej., con tornillos de apriete. Si Ud.
solamente sujeta la pieza de trabajo con la mano, o bien,
presionandola contra su cuerpo, ésta no queda firme-
mente sujeta y puede hacerle perder el control.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacién resulte segura.

No use utiles daiados. Antes de cada uso, inspeccione
si las cuchillas reversibles estan desportilladas, fisura-
das o excesivamente desgastadas. Si se le cae la herra-
mienta eléctrica o el atil, inspeccione si ha sufrido

algan daio o monte otro atil en correctas condiciones.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicién prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Cuide que las personas en las inmediaciones se man-
tengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trabajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del area de trabajo inmediato,
al salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o
del util.

Siempre sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerarse el motor hasta la velo-
cidad maxima puede que el par de reaccién haga que se
le gire bruscamente la herramienta eléctrica.

Siempre que sea posible utilice unas mordazas de
apriete para sujetar la pieza de trabajo. Jamas sujete
una pieza de trabajo pequeiia con una mano y la herra-
mienta eléctrica con la otra al trabajarla. Si sujeta las
piezas de trabajo pequefias con un dispositivo le quedan
a Ud. ambas manos libres y puede controlar mejor la
herramienta eléctrica.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
util se haya detenido por completo. El util en funciona-
miento puede llegar a tocar la base de apoyo y hacerle
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle
al engancharse accidentalmente con su vestimenta.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso
de una acumulacién fuerte de polvo metilico, ello
puede provocarle una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden
llegar a incendiar estos materiales.

No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquides. La aplicacion de agua u otros refrigerantes
liquidos puede comportar una descarga eléctrica.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo queda
sujeta de forma mucho méds segura con un dispositivo
de fijacién que con la mano.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan
daiados el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctri-
ca a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.

Causas del retroceso y advertencias al respecto
El rebote es la fuerza de reaccidn repentina ocasionada
al engancharse o bloquearse un util en rotacién. Al atas-
carse o engancharse el (til en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello hace que una herramienta
eléctrica incontrolada sea proyectada desde el punto de
bloqueo en sentido opuesto al de rotacién del util.

Si la cuchilla reversible se atasca o bloquea en la pieza
de trabajo puede que se llegue a enganchar el canto de
la cuchilla reversible que penetra en el material y pro-
vocar asi la rotura del til o el rebote de la herramienta.
Segun el sentido de giro y la posicion del portacuchillas
en el momento de bloquearse puede que éste resulte
despedido hacia, o en sentido opuesto al usuario. Ello
puede provocar ademas la rotura de las cuchillas rever-
sibles.

El rebote es ocasionado por la aplicaciéon o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evi-
tarlo ateniéndose a las medidas preventivas que a con-
tinuacién se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resis-
tir las fuerzas de reaccion. El usuario puede controlar

las fuerzas de retroceso y reaccién si toma unas medi-

das preventivas oportunas.
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Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el atil de amolar rebote contra
la pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas,
cantos afilados, o al rebotar, el util en funcionamiento
tiende a atascarse. Ello puede hacerle perder el control
o causar un retroceso del util.

Siempre guie el atil en la direccion de salida del filo del
atil del material (o sea, en igual direccion a la que son
expulsadas las virutas). Si Ud. guia la herramienta eléc-
trica en sentido incorrecto el util tendera a salirse de la
pieza de trabajo y la herramienta eléctrica sera arras-
trada en ese sentido de avance.

Evite que se bloquee la cuchilla reversible y una presion
de aplicacion excesiva. No trate de mecanizar un bisel
con una altura superior a la maxima admisible. Al car-
gar en exceso las cuchillas reversibles éstas son mas
propensas a ladearse o bloquearse lo que puede provo-
car un rebote o su rotura.

Eludir el area situada delante o detras de la cuchilla
reversible en funcionamiento. Al guiar la cuchilla rever-
sible en la pieza de trabajo en sentido opuesto a su
cuerpo puede que al rebotar la herramienta eléctrica
con la cuchilla reversible en rotacién ésta sea impulsada
directamente contra Ud.

Voltee o sustituya a tiempo las cuchillas reversibles
melladas o aquellas con el revestimiento desgastado.
Las cuchillas reversibles melladas aumentan el riesgo de
que la maquina se atasque Yy se desvie de su curso.

No emplee la herramienta eléctrica sin el plato guia.
Instrucciones de seguridad adicionales
@ @AI trabajar utilizar un protector acustico.

Las cuchillas reversibles, el portacuchillas, la pieza de
trabajo y las virutas pueden ponerse muy calientes al
trabajar. Utilice guantes de proteccion.

Solo utilice cuchillas reversibles afiladas y sin daiar.

Mantenga alejadas sus manos del area de fresado y de
los itiles.

No oriente la herramienta eléctrica contra Ud. mismo,
contra otras personas, ni contra animales. Podria acci-
dentarse con los utiles afilados o muy calientes.

Utilice un equipo de aspiracion estacionario, limpie con
frecuencia las rejillas de refrigeracion, y conecte la
herramienta eléctrica a través de un interruptor dife-
rencial (FI). En caso de trabajar metales bajo unas con-
diciones extremas puede llegar a depositarse polvo
conductor de corriente en el interior de la herramienta
eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del aislamiento
de proteccién de la herramienta eléctrica.

Esta prohibido fijar rétulos o seiales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento
dafiado no le protege de una electrocucién.

No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trabaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-

hono) ni material que contenga amianto. Estos materia-
les son cancerigenos.

Sustituya una empuiadura adicional dafiada o fisurada.
No use la herramienta eléctrica con una empufiadura
adicional defectuosa.

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones
ha sido determinado segun el procedimiento de medi-
cion fijado en la norma EN 62841 y puede servir como
base de comparacién con otras herramientas eléctricas.
También es adecuado para estimar provisionalmente la
emision de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta eléc-
trica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser dife-
rente si la herramienta eléctrica se utiliza en otras
aplicaciones, con Utiles diferentes, o si el manteni-
miento de la misma fuese deficiente. Ello puede supo-
ner un aumento drastico de la emisién de vibraciones
durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la emisién de las vibra-
ciones, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien,
esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado real-
mente. Ello puede suponer una disminucién dréstica de
la emisién de vibraciones durante el tiempo total de tra-
bajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para prote-
ger al usuario de los efectos por vibraciones, como por
ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y
de los dtiles, conservar calientes las manos, organiza-
cién de las secuencias de trabajo.

Emision de vibraciones
Determinados con un bisel de 45°.

Material empleado: S235)R, espesor del material:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Procedimiento de trabajo Aceleracién

ponderada*
1er paso de trabajo (c =5 mm) 5,4 m/s?
2°. paso de trabajo (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s2

* Este valor medido depende del tipo de material y de la apli-
cacién y por tanto puede que ser superior en la practica.

KFH17-15 (**) a
Procedimiento de trabajo Aceleracién

ponderada*
1er paso de trabajo (c =5 mm) 3,7 m/s2
2°. paso de trabajo (c =12 mm) 4,1 m/s?
3°. paso de trabajo (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Este valor medido depende del tipo de material y de la apli-
cacién y por tanto puede que ser superior en la préctica.
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Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. €j., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a
base de mineral, disolventes de pintura, conservadores
de la madera y antifouling para embarcaciones puede
provocar en las personas reacciones alérgicas y/o enfer-
medades respiratorias, cancer, dafios congénitos o tras-
tornos reproductivos. El riesgo derivado de la
inspiracion de material en polvo depende de la frecuen-
cia de exposicién al mismo. Utilice un sistema de aspi-
racién apropiado para el polvo producido en
combinacién con un equipo de proteccién personal y
cuide que esté bien ventilado el puesto de trabajo. Se
recomienda que los materiales que contengan amianto
sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como
la mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccion al depd-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la
herramienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con sufi-
ciente antelacion el depésito de polvo, respete las ins-
trucciones de trabajo del fabricante del material y las
prescripciones vigentes en su pais sobre los materiales
a trabajar.

Indicaciones para el manejo.

Solo aproxime la herramienta eléctrica en funcio-
0 namiento contra la pieza de trabajo. De lo contra-
rio podrian dafiarse la pieza de trabajo y los dtiles.
Al mecanizar la pieza de trabajo el rodillo guia deberd
asentar permanentemente contra la misma.

Retire primero la herramienta eléctrica en marcha

de la pieza de trabajo y desconéctela a continua-
cién. De lo contrario podrian dafiarse la pieza de tra-
bajo y los utiles.

Si las vibraciones de la herramienta eléctrica
0 aumentan significativamente controle si los para-
metros de ajuste son los apropiados para el material y
el estado de la herramienta eléctrica.

_ Riesgo de lesion con las virutas.
Siempre mantenga las manos,
ropa, etc. alejadas de las virutas. No intente retirar el atil
mientras éste esté girando todavia. Podria lesionarse
gravemente.
_ Peligro de lesion con los afilados
filos del cabezal fresador. No
toque los filos del cabezal fresador.
_ Peligro de quemadura. El atil
puede ponerse muy caliente al
trabajar. Espere a que se enfrie el til:

— Tras depositar la herramienta eléctrica.
= Antes de cambiar el util.

Gire o voltee las cuchillas reversibles a una de las ocho
posiciones de corte posibles segin necesidad. Tenga en
cuenta que el cabezal de fresar, el rodillo guia, y las
cuchillas reversibles precisadas pueden variar depen-
diendo de la aplicacion. Solo use los accesorios aptos
para la aplicacién prevista.

Cuide haber seleccionado la etapa de velocidad ade-
cuada al material al mecanizar biseles o radios.

En ciertos materiales, los cantos cortados con oxicorte,
plasma o laser pueden endurecerse por efectos del
calor. Ello puede hacer que los valores orientativos
indicados difieran considerablemente de los reales.

Ajuste de la altura del bisel (ver pagina 9/10)
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Use cuchillas reversibles para biseles, disponibles como
accesorio. Ajuste la altura del bisel “a” fijando la medida
correspondiente en el plato gufa. Realice un fresado de
prueba. Ya que la tolerancia de la escala es de aprox.
+ 1 mm (aprox. 1/32") puede ser necesario efectuar un
reajuste. El reajuste se lleva a cabo en la segunda escala
(cifras de 1 a 15) del plato guia. Con cada cifra se
reajusta el plato guia 0,1 mm (1/254"). La medida de
ajuste maxima, dependiente del tipo material, asi como
la etapa de velocidad recomendada se indican en las dos
tablas siguientes.

Ajuste del radio (ver pagina 10)

Use cuchillas reversibles para radios, disponibles como
accesorio. La medida de ajuste del plato guia se debera
adaptar al respectivo radio. Los valores para la medida
de ajuste se indican en el respectivo accesorio. La etapa
de velocidad dependiente del material se indica en las
dos tablas siguientes.

KFH17-8 (**): | Medida de ajuste Etapa de velo-
max. cidad reco-
(valida para bisel de | mendada
45° y para radio)
[mm] [pulga-

das]

Aluminio 5,7 4/16 6

Acero

400 N/mm? |57 4/16 6

Acero

600 N/mm? |42 3/16 4-5

Acero

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Acero inoxi-

dable 2,1 1716 1-3
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KFH17-15 Medida de ajuste Etapa de velo-
**): max. cidad reco-
(valida para hisel de | mendada
45° y para radio)
(mm] | [pulga-
das]
Aluminio 10,6 7116 6
Acero
400 N/mm? |9,9 6/16 6
Acero
600 N/mm? |85 5/16 4-5
Acero
900 N/mm? | 5,7 4/16 4-5
Acero inoxi-
dable 5,0 3/16 1-3

Los valores indicados son empiricos y no pueden
garantizarse.

Reparacion y servicio técnico.

E.n caso de trabajar metales bajo unas _condi-
ciones extremas puede llegar a depositarse
polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar la efica-

cia del aislamiento de proteccién de la herramienta
eléctrica. Limpie con frecuencia el interior de la herra-

mienta eléctrica soplando aire comprimido seco y

exento de aceite por las rejillas de refrigeracion, y

conecte la herramienta eléctrica a través de un interrup-

tor diferencial (Fl).

Limpie y lubrique la rosca del ajuste de altura del plato

guia si fuese preciso. Desatornille el plato guia y desen-

rosque el soporte del mismo. Limpie la rosca a ambos
lados y acéitela.

Los productos que hayan entrado en contacto con

amianto no se dejaran reparar. Deseche los productos

contaminados con amianto de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes en su pais sobre la eliminacién de resi-
duos que contengan amianto.

En caso de que se darie el cable de red de la herramienta

eléctrica, éste debera ser reemplazado por el fabricante

O por su representante.

La lista de piezas de recambio actual para esta herra-

mienta eléctrica la encuentra en internet bajo

www.fein.com.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes:

Utiles, cabezal de fresar, rodillo guia

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.

Declaracion de conformidad.

La Declaracion CE solo es valida para paises de la Unién
Europea y de la EFTA (European Free Trade Associa-
tion) y solo para productos destinados para el mercado
de la UE y de la EFTA. El marcado UKCA pierde su vali-
dez si el producto es comercializado en el mercado de
la UE.

La Declaracién UKCA solo es valida en el mercado brita-
nico (Inglaterra, Gales y Escocia) y solo para productos
destinados para el mercado britanico. El marcado CE
pierde su validez si el producto es comercializado en el
mercado britanico.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la tltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.

Accesorios disponibles (ver pagina 16).
Unicamente utilice accesorios originales FEIN. Los acce-
sorios deberan ser los apropiados para el tipo de herra-
mienta eléctrica utilizado.

A Cabezal de fresar

B Cuchillas reversibles para biseles
€ Cuchillas reversibles para radios
D Rodillo guia
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Tradugao do manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.

Simholo, sinal

Explicagcao

2] )

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugao de servigo e as
indicagGes gerais de seguranca.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Simbolo geral de proibigao. Esta agdo ¢ proibida.

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso contrério ha
perigo de lesGes devido a arranque da ferramenta elétrica.

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegdo auricular durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Cuidado com cantos afiados das ferramentas de trabalho, como por ex. os gumes das
ldminas de corte.

Uma superficie, que pode ser tocada, é muito quente e por isto perigosa.

Superficie de preensio

Informacio adicional.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relago as diretivas da Comunidade
Europeia.

Confirma a conformidade da ferramenta elétrica com as diretivas da Gri-Bretanha (Ingla-
terra, Pais de Gales, Escécia).

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou
até a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

Ligar

Desligar

travado

ndo travado

@EE@IMI

Produto com isolamento duplo ou reforgado

l
—
[
o
K

Corrente alternada

¥

Pequeno n° de rotagdes

A

Grande n° de rotacées

N

Tipo de placa de corte reversivel
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Simbolo, sinal Explicagao

Pasta de cobre (Cu)

veja segdo “IndicagSes de comando.”

Lubrificar
' &
(**) pode conter cifras ou letras
(Ax - Zx) Marcagio para finalidades internas
Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao
ny /min, minT, rpm, rpm Nudmero de rotagées em vazio nominal
r/min
Py \i% W Consumo de poténcia
P W W Débito de poténcia
U \' \' Tensdo admissivel
f Hz Hz Frequéncia
M. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Didmetro para uma pega redonda
9 A emax ° ° a=Angulo de chanfro (Angulo da cabega de
et fresagem)
mm mm ¢ (max., 45°)=max. comprimento de chanfro
a (max., 45°)=max. altura de chanfro (medida de
ajuste)
A mm mm R=Raio
i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
L4 dB dB Nivel de pressdo acustica
Loa dB dB Nivel de poténcia acustica
Lpcpeak dB dB Maximo nivel de pressdo acustica
K.. Aceleragio
a m/s’ m/s’ Valor de emissdo de oscilagdes conforme
EN 62841 (soma dos vetores das trés dire¢des)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas e deduzidas do sistema de
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | unidades internacional SI.
min, m/s min, m/s

Para a sua seguranca.

_ Devem ser lidas todas as indicagdes
de adverténcia e todas as instru-

gdes. O desrespeito s adverténcias e instrugdes apre-

sentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio

e/ou graves lesdes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

Nao utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter

lido atentamente e compreendido a Instrugao de

servigo e as “IndicagSes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 465 06 0) fornecidas
com o aparelho. A documentagio mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue
com a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante
ou vendida.

Observar também as respectivas diretivas de protegio

de trabalho.

Finalidade da ferramenta:

Fresadora de arestas manual para uso na drea profissio-

nal por pessoal de comando treinado com as ferramen-

tas e acessorios aprovados pela FEIN, num ambiente
protegido contra intempéries:

- para usinagem de pegas de ago, ago fundido, ago de
grio fino, ago inoxidavel, aluminio, ligas de alumi-
nio, latdo e plastico

- paraaaplicagio comercial em indUstria e artesanato

= paraa preparagio de juntas de soldadura em forma
deK,V,XeY

= para aplicagdo de arestas visiveis na construgdo de
instalagSes, equipamentos e maquinas
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= para arestas arredondadas para uma preparagio
ideal para pintura ou como protegdo contra impac-
tos

Esta ferramenta elétrica também ¢é prevista para a utili-
zagdo junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugdo G2. Esta norma nio é satisfeita, prin-
cipalmente se o coeficiente de distorgdo nio-linear
ultrapassar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre
o gerador utilizado.

Indicacdes especiais de seguranca.

Segurar a ferramenta elétrica apenas pelas superficies
isoladas do punho, pois a fresadora pode atingir seu
proprio cabo de conexao. O contacto com um cabo elé-
trico energizado também pode colocar as pegas metili-
cas do aparelho sob tensdo e causar um choque
elétrico.

Fixar e prender a peca a ser trabalhada a uma bhase
estavel por meio de grampos ou de alguma outra
maneira. Se a pega a ser trabalhada s¢ for fixada @ mio
ou apoiada contra seu corpo, ela permanecera instével,
o que pode levar a perda de controlo.

Nao utilizar acessérios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta elétrica. O facto de
poder fixar o acessoério a esta ferramenta elétrica, nao
garante uma aplicagdo segura.

Nao usar ferramentas de inser¢ao danificadas. Antes
de cada uso, deve-se verificar as placas de corte rever-
siveis quanto a lascas e rachaduras, abrasao ou forte
desgaste. Se a ferramenta elétrica ou a ferramenta
cair, deve-se verificar se esta danificada ou deve-se
usar uma ferramenta nao danificada.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protecao
para todo o rosto, protecao para os olhos ou dculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra po, protecao auricular, luvas de prote¢ao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagdes. A mascara contra pé ou a masca-
ra de respiragio devem ser capazes de filtrar o p6 pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada
pessoa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecao pessoal. Estilhacos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesGes fora da area imediata de tra-
balho.

Sempre segurar firmemente a ferramenta eléctrica ao
liga-la. Ao acelerar, até alcangar a plena velocidade, é
possivel que o momento de reacgao do motor leve a
ferramenta eléctrica a se torcer.

Se possivel, devem ser usados grampos para fixar a

peca de trabalho. Jamais segurar uma pequena peca de
trabalho numa das maos e a ferramenta elétrica na

outra durante o uso. Ao fixar pegas pequenas, deve se
ter as duas maos livres para um melhor controlo da fer-
ramenta elétrica.

Jamais depositar a ferramenta elétrica, antes que a fer-
ramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotagio pode entrar em
contacto com a superficie de apoio, provocando uma
perda de controlo da ferramenta elétrica.

Nao permitir que a ferramenta elétrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferra-
menta de trabalho em rotagio, de modo que a ferra-
menta de trabalho possa ferir o seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta elétrica. A ventoinha do motor puxa pé
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de pé
de metal pode causar perigos elétricos.

Nao utilizar a ferramenta elétrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracao liquidos. A utilizagdo de 4dgua
ou de outros agentes de refrigeragio liquidos pode pro-
vocar um choque elétrico.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a ser traba-
Ihada fixa através de um dispositivo de fixagao estd mais
firme do que segurada com as maos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o
caho de rede e a ficha de rede apresentam danos.

Recomendacao: Sempre operar a ferramenta elétrica
por meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD)
com corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA
ou menos.

Contra-golpe e respectivas adverténcias

Contra-golpe é a reagio repentina devido a uma ferra-
menta de insergdo enganchado ou bloqueado. Um blo-
queio ou um emperramento leva a uma parada abrupta
da ferramenta de insergdo rotativa. Deste modo, uma
ferramenta elétrica descontrolada é atirada no sentido
oposto da rotagao da ferramenta de insergio no local
do bloqueio.

Se a placa de corte reversivel enganchar ou emperrar na
pega de trabalho, a borda da placa de corte reversivel
que mergulha na pega de trabalho pode ficar presa, de
modo com que a placa de corte reversivel se quebre ou
cause contra-golpe. O suporte da placa de corte rever-
sivel se movimenta em diregdo do operador ou se afasta
dele, de acordo com o sentido de rotagdo do suporte
da placa de corte reversivel no local de bloqueio. Nesta
ocasido, as placas de corte reversiveis podem se que-
brar.

Um contra-golpe é o resultado do uso incorreto ou ina-
dequado da ferramenta elétrica. Isso pode ser evitado
tomando as devidas precaugbes, conforme descrito
abaixo.

Segurar a ferramenta elétrica firmemente e colocar o
corpo e os bragos numa posigido em que se possa
ahsorver as forcas do contra-golpe. O operador pode
controlar as forgas de contra-golpe e de reagio
tomando as respectivas medidas de precaugdo.



o -

Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela peca a
ser trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagio
tende a travar em esquinas, em cantos afiados ou se for
ricocheteada. Isto causa uma perda de controlo ou um
contra-golpe.

Sempre conduzir a ferramenta de trabalho no material,
na mesma direcgdo em que o gume de corte sai do
material (corresponde a direc¢ao na qual as aparas sao
expulsas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida na
direcgdo errada, a ferramenta de trabalho sera expulsa
da pegca a ser trabalhada, sendo que a borda de corte da
ferramenta eléctrica sera puxada nesta direcgio de
avango.

Evitar o bloqueio da placa de corte reversivel ou aplicar
pressao demasiada. Nao inserir uma altura de chanfro
maior que a maxima permitida. Uma sobrecarga das
placas de corte reversiveis ??aumenta o estresse e a sus-
cetibilidade a emperramento ou bloqueio e, portanto, a
possibilidade de cotnra-golpe ou quebra da placa de
corte reversivel.

Evitar a area na frente e atras da placa de corte rever-
sivel em rotagao. Se a placa de corte reversivel, na pega
de trabalho, for movimentada para longe do operador,
é possivel que, em caso de um contra-golpe, a ferra-

menta elétrica com a placa de corte reversivel em rota-
¢ao podera ser langada diretamente contra o operador.

Girar ou substituir atempadamente, as placas de corte
reversiveis obtusas ou as com revestimento desgas-
tado. Placas de corte reversiveis ?!obtusas aumentam o
risco de a maquina ficar emperrada e quebrar.

Nao usar a ferramenta elétrica sem a placa guia.
Outras indicacoes de seguranca

@ @ Usar protegio auricular durante o trabalho.

Placas de corte reversiveis, suportes, pecas e aparas
podem estar quentes depois do trabalho. Usar luvas de
protecao.

Usar apenas placas de corte reversiveis afiadas e nao
danificadas.

Manter suas maos afastadas da area de fresagem e das
ferramentas de insergao.

Nao apontar a ferramenta elétrica na sua dire¢ao, nem
na direcao de outras pessoas ou animais. Ha perigo de
lesdes devido a ferramentas de trabalho afiadas ou
quentes.

Usar um equipamento de aspiracao estacionario,
soprar frequentemente as aberturas de ventilagao e
conectar um disjuntor de corrente de avaria. Em casos
de aplicagSes extremas, € possivel que, durante o pro-
cessamento de metais, se deposite pé condutivo no
interior da ferramenta elétrica. O isolamento de prote-
¢do da ferramenta elétrica pode ser prejudicado.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simbolos na

ferramenta elétrica. Um isolamento danificado nio
oferece qualquer protegdo contra choques elétricos.

Nao deve ser processado material que contenha mag-
nésio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
bono reforcado) nem material que contenha ashesto.
Estes sdo considerados carcinogénicos.

Substituir um punho adicional danificado ou rachado.
Nio operar a ferramenta elétrica com um punho adicio-
nal defeituoso.

Vibracao da mao e do braco

O nivel de oscilagdes indicado nestas instrucdes de ser-
vigo foi medido de acordo com um processo de medi-
¢do normalizado pela norma EN 62841 e pode ser
utilizado para a comparagdo de aparelhos. Ele também
é apropriado para uma avaliagdo preliminar da carga de
vibragdes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicages
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétri-
ca for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferra-
mentas de trabalho ou com manutengio insuficiente, é
possivel que o nivel de vibragdes seja diferente. Isto
pode aumentar nitidamente o impacto de vibragdes
durante o completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagdo exata do impacto de vibragSes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais
o aparelho estd desligado ou funciona sem estar real-
mente a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente
o impacto de vibragdes durante o completo periodo de
trabalho.

Como medidas de seguranca adicionais para a protegdo
do operador contra o efeito das vibrages, deveria
determinar por exemplo: Manutengio de ferramentas
elétricas e de ferramentas de trabalho, manter as mios
quentes e organizagao dos processos de trabalho.

Valores de emissao para vibragao
Averiguado com um chanfro de 45°.

Material utilizado: S235)R, espessura do material:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Procedimento de trabalho Aceleragio

avaliada*
1. Etapa de trabalho (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Etapa de trabalho (c = 8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5m/s?
*Este valor de medigio depende do material e da aplicagio e,
portanto, pode ser excedido.

KFH17-15 (**) a
Procedimento de trabalho Aceleragio

avaliada*
1. Etapa de trabalho (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. Etapa de trabalho (¢ =12 mm) 4,1 m/s?
3. Etapa de trabalho (¢ =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5m/s?

*Este valor de medigdo depende do material e da aplicagio e,
portanto, pode ser excedido.
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Manuseio de pés nocivos

Durante processos de desbaste de material sio produ-
zidos poés que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagio de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas
que contém chumbo, de metal, de alguns tipos de
madeira, de minerais, de particulas de silicato de subs-
tancias minerais, de solventes de tintas, de preservantes
de madeira e de antifouling para veiculos aquiticos,
podem provocar reagdes alérgicas em pessoas e/ou
doengas das vias respiratdrias, cancro e danos de repro-
dugio. O risco devido a inalagdo de pés depende da
exposigdo. Utilize uma aspiragao apropriada para os p6
produzido, assim como um equipamento de protegao
pessoal e assegure uma boa ventilagio do local de tra-
balho. O processamento de materiais que contém
asbesto s6 deve ser realizado por pessoal especializado.
Em condigdes desfavoraveis é possivel que pé de
madeira e pé de metal leve, misturas quentes de pé de
lixa e substancias quimicas possam se inflamar ou causar
uma explosao. Evite voo de faiscas na diregio do con-
tentor de pd, assim como o sobreaquecimento da fer-
ramenta elétrica e do material a ser lixado, esvaziar o
contentor de pé a tempo e observe as indicagdes de
trabalho do fabricante do material, assim como as dire-
tivas para os materiais a serem trabalhados, vigentes no
seu pais.

Instrucoes de servigo.

S6 se deve conduzir a ferramenta elétrica em dire-

¢ao da pega de trabalho quando estiver ligada.
Caso contririo, a pega de trabalho e as ferramentas de
insercao podem ser danificadas.

O rolo de guia deve sempre ter contacto com pega de
trabalho durante a usinagem.

Primeiro, deve-se remover a ferramenta elétrica

ligada da pega de trabalho e s6 entdo desliga-la.
Caso contrério, a pega de trabalho e as ferramentas de
insercio podem ser danificadas.

Se as vibragdes da ferramenta elétrica aumenta-
0 rem significativamente, deve-se verificar os para-
metros de configuragdo para o respectivo material de
aplicagio e as condigdes da ferramenta.
_ Risco de ferimentos por aparas.

Sempre mantenha suas mios, rou-

pas etc. longe de aparas. N3o tente remover a ferra-
menta de insergio se ela ainda estiver a girar. Isso pode
causar graves ferimentos.

_ Risco de ferimentos devido a ares-
tas afiadas na cabeca de fresagem.
N3o tocar nas arestas afiadas da cabega de fresagem.

_ Perigo de queimaduras. A ferra-

menta de trabalho pode ficar quente
durante a utilizagao. Deixe a ferramenta de trabalho
arrefecer:

- depois de depositar a ferramenta elétrica
- antes da troca de ferramenta.

Se necessirio, girar ou virar as placas de corte reversi-
veis colocaveis em oito posigSes diferentes. Deve-se
notara que a cabega de fresagem, o rolo guia e as placas
de corte reversiveis ?!podem variar de acordo com a
aplicagdo. S6 devem ser usados acessérios aprovados
para a aplicagdo.

Na usinagem com chanfro e com raio, verifique se o
nivel de velocidade correto estd definido, dependendo
do material.

Diferentes materiais podem endurecer nas bordas
devido combustio, corte a plasma ou a laser. Como
resultado, os valores das diretivas especificadas podem
variar consideravelmente.

Ajustar a altura do chanfro (veja pagina 9/10)

a
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Uso de placas de corte reversiveis para chanfro, estas
estdo disponiveis como acessérios. Ajustar a altura do
chanfro “a” na placa de guia, através da medida de
ajuste. Produzir uma amostra. Visto que a escala apre-
senta uma tolerincia de aprox. £ 1 mm (aprox. 1/32"),
pode ser necessario um reajuste. O reajuste é realizado
na segunda escala (cifras de 1 a 15) na placa de guia.
Cada cifra reajusta a placa de guia em 0,1 mm (1/254").
A maxima medida de ajuste de acordo com o material,
assim como o nivel de nimero de rotagdes recomen-
dado encontram-se nas duas tabelas a seguir.

Ajustar a medida do raio (veja pagina 10)

Uso de placas de corte reversiveis para raio, estas estio
disponiveis como acessérios. A medida de ajuste da
placa de guia deve ser ajustada ao respectivo raio. Os
valores para a medida de ajuste encontram-se nos res-
pectivos acessorios. O nivel de velocidade dependente
do material encontra-se nas duas tabelas a seguir.

KFH17-8 (**): | Max. medida de nivel de velo-
ajuste cidade reco-
(aplica-se a 45° de | mendado
chanfro e raio)
[mm] [inch]

Aluminio 5,7 4/16 6

Ago

400 N/mm?2 | 5,7 4/16 6

Aco

600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5

Aco

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Ago inoxida-

vel 2,1 1/16 1-3
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KFH17-15 Max. medida de nivel de velo-

**): ajuste cidade reco-
(aplica-se a 45° de | mendado
chanfro e raio)
[mm] [inch]

Aluminio 10,6 7/16 6

Aco

400 N/mm? 9,9 6/16 6

Aco

600 N/mm? | 8,5 5/16 4-5

Ago

900 N/mm? |5,7 4/16 4-5

Ago inoxida-

vel 5,0 3/16 1-3

Os valores declarados sio empiricos e nio podem
ser garantidos.

Manutencao e servico pés-venda.

No caso de aplicagdes extremas, é pos:ﬂ'vel
que durante o processamento de metais se
deposite p6 condutivo no interior da ferra-

menta elétrica. O isolamento de protegio da ferra-

menta elétrica pode ser prejudicado. Sopre o interior
da ferramenta elétrica em intervalos regulares, através

das aberturas de ventilagdo, com ar comprimido seco e

isento de dleo e intercalar um disjuntor de corrente de

avaria (FI).

Se necessdrio, limpar e lubrificar a rosca do ajuste de

altura na placa de guia. Desaparafusar a placa de guia e

desaparafusar o suporte da placa de guia. Limpar as ros-
cas dos dois lados e lubrifica-las.

Produtos que entraram em contacto com asbesto nio
devem ser enviados para reparo. Produtos contamina-
dos com asbesto devem ser descartados de acordo com
as regulamentagdes locais para o descarte de residuos
que contém asbesto.

Se o cabo de conexdo da ferramenta elétrica estiver
danificado, ele deve ser substituido pelo fabricante ou
pelo seu representante.

A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta
elétrica se encontra na internet em www.fein.com.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Ferramentas de insergio, cabega de fresagem, rolo de
guia

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica s6 contenha uma parte dos acessorios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A Declaragao GE aplica-se apenas a paises da Unido
Europeia e da EFTA (Associagdo Europeia de Comércio
Livre) e apenas para produtos destinados ao mercado
da UE ou EFTA. Apés o langamento do produto no
mercado da UE, a marca UKCA perde sua validade.

A Declaracao UKCA aplica-se apenas ao mercado do
Reino Unido (Inglaterra, Pais de Gales e Escocia) e ape-
nas aos produtos destinados ao mercado do Reino
Unido. Assim que o produto for langado no mercado
do Reino Unido, a marca CE perdera a validade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Ses indicadas na Ultima péagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em:

C. &E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora
e acessorios velhos devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.

Selecao de acessorios (veja pagina 16).
S6 utilizar acessorios originais da FEIN. O acessério
deve ser destinado para o tipo da ferramenta elétrica.
A Cabega de fresagem

B Placas de corte reversiveis para chanfrar

C Placas de corte reversiveis para raio

D Rolo de guia
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Emmaiewn pe Aadi

' &

(**) utropei va mepiéxel Yngia i ypappara

(Ax = Zx) Emofpavon yia ecwrepikn xpnon

XapaxTinpag LigBvig povada EOvikn povada Eppnveia
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Bapog cUpgpwva pe EPTA-Procedure 01

Loa dB dB 2 T4Oun akouoTIKTG TTiEoT|G

Loy dB dB 2146 akouoTIKNG LoyXUog

Ly cpeak dB dB "Y{1oTn oTAabun akouoTIKNG TTiECT|G

K. Avacgpaheia

a m/s? m/s? Tipn extToptg KPadaopwy cluPwva pe

EN 62841 (4Opolopa avuopdatwy TpLwv
KaTeubuvVoEwVY)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

OgpeAiwdelg kal Tapaywyeg povadeg amoé 1o
Awebvég 2ootnpa Movadwy Sl

Mo Tnv ac@alea oag.

_ RMiuBdote 6Aec TIC UNodEiEEIc
ac@uleiag Ka TIC 0dnyicg.

Apéleieg Kata TNV THPNOT TWV TIPOEISOTTOINTIKLV

utTodeigewv Kkal odnyiwv Prropei va mpokahécouv

nAextpomAnéia, mupkayid f)/kar coBapoug

TPAUUATIOHOUG.

Qulagte 0Aec TIC MPOLIBOMOINTIKEG UMODEIEEIC Kl

odnyieg yia kaBe peAlovTiki xpien.

Na pnv xpnoipomoinoere To mapdv nAekTpIkd

epyaleio mpiv SafaceTe empeAwg ka

KaravonoeTe auTég Tig odnyieg Xpriong kadbwg
Kat Tig ouvnuuéveg «levikég utrodei&elg acpaleiag»
(Ap1Bpog eyypagou 3 41 30 465 06 0). Na
Slapula&eTe Ta Mapamavw £yypaga yia Kade
evdexopevn peMovTIKN Xpfon Kat va Ta
emouvayere oTo nAekTpIKO gpyaleio d6Tav To
TapadwoeTe 1) TO TTOUANOETE O€ TPiTO ATONO.
Na tnpeite emiong kai Tig oXeTikéG eBvikég daTa&elg
yla Ty TpooTacia Tng gpyaociag.
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Mpoopiopdg Tou NASKTPIKOU EpyaAciou:

Dpéla )\oﬁomr]cr]g, oSnyoup.cvn ME TO XEpL, Yia

emayyehuaTikf Xprion amé KarapTiopévoug

XEIPIOTEG pe epyaleia kal e§apTHpaTa eykekpiuéva

amd v FEIN o€ mepiBarlov mpooTareupévo armé Tig

Kalpikég ocuvOTnKeg:

= ywa v eme€epyacia Tepayiwv amd xaiufa,
XuToxaAuBa, Aemrtokokko xaiuPa, avoeidwTto
XaAuPa, ahoupivio, kpapara akoupiviou,
opeiyxalko kal TAacTIKO.

= yla TV emayyeAparikn xpfon o€ Blounyavieg kat
BroTeyvieg

- Yia TIpoETOlNacia £YKOTILY GUYKOAANONG
oxfuarog K, V, X- kat Y

- yaTnv Tonoesmcn 0PATWY AKLWY KATA TNV
KATAOKEUT) £YKATACTACEWY, CUCKEUWY Kal
HNXaveV

- ywaTo choyyu)\ep,a aKp,wv HE OKOTIO TNV 16avu<n
mpoeTouacia Bagng N wg MpooTacia amd
Kpouoelg

AuTo To epyaleio KATAOKEUACTNKE Yia XPNOT| O€

ouvduacpd pe YevwnTpleg evalhacodpevou

pelaTog Pe emapkn Loy U, TTOU EKTTAT|PLVOUV TN

mpodiaypaen ISO 8528, éxdoom kAdong G2. Autf n

mpodiaypapr Sev ekAnpwveral 1dlaitepa éTav 1

Aeyopevn appovikn rapapdppworn utepPaivel To

10 %. Ev avaykn evnuepwOeite OXETIKA pE TN

YEVVI|TPLA TTOU XPT|OLLOTTOIEITE.

Eidikec unodeiseic ao@ulciag.

Kparare 10 nAekTpIKO £pyalcio povo ané Tic pOVWHPEVES
em@dveieg Aapng, eneidn n @peda pnopei va £pBel o
enagn pe 10 NASKTPIKG TNG KAAwdI0. H emmagr pe
NAekTpoPOPO aywyod, umopsi va Bécel kat Ta
peTaAAika pépn Tou nAekTpikoU epyaleiou uTTd Taon
Kat va mpokalécel nAextpotAnéia.

ITEPEWVETE Kal ac@uAi{eTe TO TEPAXIO ENeEepyuciag pe
G@IYKTAPES N pe GAAO katdAAnAo TPONO NAVK oe
ota@epo undpaldpo. Av kpaTroeTe TO TePA)1O
eme€epyaociag Hovo Pe To XEPL KOVTPA OTO CWHA
oag, To Tepdylo Ba mapayeivel acTabég kat autod
umopei va odnynoel o€ amwAela Tou gAEyyou.

Mn xpnoiponoinceTe NoTé eZapTnpaTa mou dev
npoBAEmovTal Kal 5EvV NPOTAGNKAV UM TOV KUTAGKEUUOTA
€10IKa yI' auTo TO NAEKTPIKG epyadeio. Movo )
dlammioTwoT OTL UTTOPEITE Va CTEPEWOETE €va
eEapTnpa oto nAekTpikd epyaleio oag dev eyyuaral
TNV ac@ain xpnon Tou.

Mnv xpnoiponoicite epyalcia pe @Bopéc. EAEyxeTe mpiv
anod KkGde xpAon TIC avaGTPEPOPEVES KONTIKEG MAAKES
yia Tux6v Opuppatiopoic Kai pwypég, ynpavon n cofapéc
@Bopec. Av oug nEcel TO NAEKTPIKG Epyaleio i TO
xpnoiponoioupevo eZaprnpa, eASyETE av £xe1 unooTei
@Bopa n xpnoiponomote £va aBikro eZapTnpa xpaong.

Na @opare navrore Tn dIKA 6UC, ATOMIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpneoiponoicite emiong, avaAoyu pe Tnv
EKAOTOTE EPYUCia MOU EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKES
HAGKEC, MPOCTUTEUTIKEC DIUTAZEIC pUTIOV N
NPOCSTATEUTIKA YuaAid. Av XPEINOTEI, POPESTE Kl PAGKA
NPOCTaGIug and cKOVN, WTACTIOEC, MPOCTATEUTIKA yaAvVTI
N ma €181IKA npooTaTeuTIKA Nodid, mou Ba cug
npooTaTEUE! UNd TUXOV EKo@PEVIOVI{OpEVa ASIavVTIKG

owpatidia n Bpudcpara vAikou. Ta pdaria Tpémel va
TpooTarelovral amoé TuXoV alwpoupeva cwyatidia
Tou prropei va dnpoupynBolv katd Tnv ekTéAeon
Twv S1apopwv epyaciwv. Ot avarveuoTIKEG Kal ol
TIPOCTATEUTIKEG HACKEG TTPETTEL VA PIATPAPOUV TOV
aépa Kai va ouykparouv Tn okovn mou
SnploupyeiTal KaTa TNV gpyacia. e MePITTWOT) TTOU
Ba exTebeiTe yia TOAU Xpdvo o€ 1IoXupd B6pufo
UTTopEL va amwAECETE TNV akor oag.

DpovTideTe, TUXOV NMAPEUPIGKOPEVH ATOHN Va BpickovTal
MAvTOTE 6 Uc@PuAN undeTacn and TOvV TOPEU NOU
epyadeode. KaBe dropo nou pnaivel oTov TOpEa mou
epyadeole mpEnel va popa NPOCTATEUTIKA EVOUPUGIa.
©palopara Tou UTTS KaTepyaoia Tepayiou M
OTIAcPEVWY epYaAeiwv PTTOPEL va ekoPevdovIGTOUV
Kal va TTPOKAANECOUV TPAUPATIOROUG akOpN KiL EKTOG
TOU GUECOU TOpEA Epyaciag.

Kpatare 1o nAekTpIKG epyalcio mavroTe ac@aAwg oTav
10 B€TETE 0E AciTOoUpyin. MéxpL To nAekTpikd epyaleio
va armokTnoeL Tov TTARpN apilBud oTpoPwv prmopei
auTd va TeploTpagei &alTiag .TNG avamTUCCONEVNG
potg avtidpaong.

Av givan duvatd, XpnoIPONOINGTE GWIYKTAPES Yia va
oTaBeponoincere 10 ene€epyaopevo Tepaxio. Mnv
KPUTATE MOTE £va PIKPO TEPAXIO 6TO £va XEPI Kal TO
NAEKTPIKG €pyulcio 6T0 AAAO, EVG) TO XPNGIHOMOIEITE.
AxivnToTrolovTag Ta pikpad emegepyalopeva
Tepdyla, ExeTe kal Ta duo xépla eAelBepa, woTe va
eAEyxeTe kKaAUTepa To NAekTPIKO gpyaheio.

Mnv anoB<eeTe MOTE TO NAESKTPIKO EpyaAeio npiv 10
TonoBeTnpévo epyaleio nayel evieA@e va Kiveital. To
TEPLOTPEPOPEVO epyaleio prropei va £pBel o€ eTTagr
HE TNV £MPAVELQ OTTV OTTOIA AKOUNTIOATE TO
NAekTPIKS epyaleio KL £TOL va XAoETE TOV EAeyXO
Tou.

Mnv apiocTe 0 nAeKTPIKO Epyaleio va epyaleTal 6Tav T0
peTa@épere. Ta pouya oag pmopei va TUALXTouv
TUXAIWG OTO TTEPLOTPEPOEVO epyaleio KL auTd va
TPUTTNOEL TO CWHA oag.

Na kaBapi{eTe TAKTIKG TIC GXIGPEC UEPICHOU TOU
nAeKkTpIKOU £pyaAgiov oag. H mTepw T Tou KivnThpa
TpaPdael okovn péca oo TepiPAnua kat n
ouCoWPEUOT) HETAANIKNG OKOVNG UITOPEL va
Snpioupynoet nAekTpikoUg KivdUuvoug.

Mn xpnoiponoicite T0 nAKTPIKG Epyaleio KovTa oc
cuAekra vhika. O omvOnplopdg pumopei va Ta
ava@A£ZeL.

Mn xpnoiponoicite epyualcia MOU anaiToov Yogn pe
WuKTIKG vypd. H xprion vepol 1 AANwV PuKkTIKOV
uypwv prropei va odnynoel oe nhektpomAnéia.
AculileTe TO UNG Katepyacia Tepaxio. Eva utd
KaTepyaoia TERAXLo TToU OTEPEWVETAL e T BonBeia
piag data&ng cUo@IEng ival oTEPEWNEVO PE
HeyahiTepn acpdlela ammd €va TTou CUYKPATEITAL e
TO XEpPL.

Mpiv Tav ekkivnon va BefaioveoTe 0TI dEV £X0UV UNOGTET
{nmeg 10 NASKTPIKG KUAWIO Kai TO @IC.

NpoTtaon: Na epyadeote pe 10 NAESKTPIKO EPYaAEio pEcw
€vO¢ mpooTareuTikou diakénTn diappoig (RCD) pe peopa
diauyng 1o moAu 30 mA.
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KAd6Tonpa xai 6XETIKEG MPOSIOONOINTIKEG
unodciieig

H avakpouon eival n) Eagpvikn avTidpacn Aoyw
HAaYKWHATOG T ELTTAOKNG TOU TIEPIOTPEPOHEVOU
Xpnoipotrololpevou epyaleiou. To paykwpa fm
epmmAokr) odnyouv oe EaPviki akivnToTroinoT Tou
eploTpepdpevou eaptnparoc. Etol éva
aveléleykTo nAexTpikd epyaleio KiveiTal evavria
OTN POPA TIEPICTPOYPNG TOU XPTCILOTIOLOUHEVOU
£€apTHLATOG OTO ONElO ERTTAOKNG.

OrTav n avacTpepopevn KOTITIKN TTAdKa oKaAWoeL T
prTAokapel péoa oTo emegepyalopevo TERAXLO,
UTTOpEL 1) aKuf TNG avacTPEPOUEVNG KOTITIKNG
mAdkag, n) otoia eloxwpel oTo emegepyalopevo
TEPAYLO, VA OKAAWOEL e ATTOTEAECHA VA OTTACEL T
mAdka f) va mpokAnBei avakpouor). H faon g
avacTPEPONEVNG KOTITIKNG TTAAKAg KiveiTal TOTE
TTPOG TOV XEIPLOTH 1) ATTOPAKPUVETAL ATt auTov,
avaloya pe TN gopa TmepLoTPOPNG TG Pacng Tng
KOTITIKNG TTAAKAG OTO OMUEIO EUTTAOKNG. Z€ QUTT) TNV
TTEPITITWOT) OL AVACTPEPOUEVEG KOTITIKEG TIAGKEG
pTTopel akopa Kat va oTracouv.

Mia avakpouon eivai 1) cuvermela plag eo@aipévng
avopB68o&ng xpnomng Tou nAekTpikol epyaleiou.
AuTé propei va amopeuyBei e katdA\nAa pétpa
TTPOPUAAENG, OTTWG TIEPLYPAPOVTAL TTAPAKATW.
Kpatare 10 nAekTpikd epyulcio oTaBepd kan PEPvETE TO
oWpu oug Kai Ta xEpia oag o€ pa BEon ané Tnv onoia
HNOPEITE VO GVTIPETWMIGETE TIC duvapElg avakpouong. O
XEPLOTAG pTopel pe kataAnha pérpa mpopuiagng
va eAéyxel Tig duvapelg avakpouong kat avTidpaong
Na epyalecBe pe 1d1aiTEpn NPOGOXNA GE YWVIEC,
KOW@TEPEC uKkpES KTA. MpovTifeTe, TO AS1avVTIKG EpYaAEio
va pnv ekTivaxtei €€ anéd 10 unod karepyacia UAIKO Kai
va pn 6@nVaoel 6’ auTo. To TeploTpe@opevo AelavTikd
epyaleio opnvwvel elkoha KaTtd Tnv epyaocia o
YWVIEG KAl OE KOPTEPEG akpég 1) OTav ekTivaleral.
AuTé pokalei kKAOToNpa 1) ammwAela Tou eAéyxou.

Na odnyeite T0 epyaleio 610 UAIKO MAVTOTE MPOC TNV
KateiBuvon Tnv onoia £xe1 T0 epyaAeio dTav Byaiver and
70 UAIKO (mpéKeITaN yia TRV KaTEGOuUVoN MPog Tnv onoia
anoppinTovral Ta ypEQia/Ta npiovidia). Otav To
NAexTpicd epyaleio odnyeital pe espalpévn popa
mpokaleital 1) amdéToun £€0d0g TNG KOYNG Tou
epyaleiou améd To uTTd katepyacia uAikd odnywvrag
£TOL NAeKTPIKO EpYalEio TTPOG aAUTHV TNV
kateuBuvon powbnong:

Ano@eiyeTe TO PMAOKAPIGHA TNC UVAGTPEPOPEVNC
KONTIKAG MAGKAc i TNV doknon NoAd peyaAng duvapng
nieong. Mnv puBpieTe T0 Uoc AofdTpneng peyuliTepo
and 1o EMTPENGPEVO 6pI0. H uTTeppOPTWOT TWV
AvacTPEPOPEVWV KOTITIKWY TTAGKWYV audavel Tnv
Karamovnot Toug Kat TNV Taomn yla pdykwpua
pmmAokdapiopa, pe cuvéTela Tnv av&non Tng
mBavoéTnTag avakpouong f| Bpaldong TnG KOTITIKAG
mAdkag.

Ano@eiyeTe TRV MEPIOXN PNPOCTA KAl MiGW NG TRV
nepioTpe@opevn konTikn mAdaka. Orav kiveite Tnv
avacTPEPOEVT) KOTITIKA TTAAKA OTO TEPAXLO
emegepyaoiag, amopakpUvovTdg Tnv amd To cwua
oag, UTTOPEL OE TTEPITITWOT) JIAg avakpouong va
TivayTel To NAekTpIkd epyaheio pali pe Tnv
TTEPIOTPEPOUEVT) KOTITIKT TTAdKa arreubeiag avw
oag.
TupiCeTe N avTikaBioTdTE EYKAIpU TIC UVAGTPEPOPEVEC
KOMTIKEG MAGKEC OTAV £X0UV GTOPWGE! N €XEI PBupei n
eMioTpwon ToUg. Ot OTOPWNEVEG AVACTPEPOHEVEG
KOTITIKEG TTAAKEG auEavouv Tov Kivduvo va okaAwoel
To pnyavnua kai va e@uyet.
Mnv xpnoiponoicite T0 NAEKTPIKO EpyaAcio Xxwpic dioko
odnynonc.
AMAec unodcigeic ao@uleiag

Popare wraomideg kard Tn didpkela TG
@ @ gpyaoiag oag,
01 avacTpe@OPEVEG KONTIKECG MAAKEC, n fdon Twv
KOMITIK®V MAGK®V, TO KUTEPYA{OPEVO TEPAXIO Kal Ta
TPIOVidIu PNOPEI KATA TNV Epyucia va gival KauTd.
DopdTe NPOCTUTEUTIKG YAvVTIO.
Xpnoiponoicite povo Ko@TEPES Kai GPBapTeg
avacTPEPOPEVES KOMTIKEG MAGKEC.
Kparare Ta x€pia oag pakpia ané Tnv nepIoxn
@pelupiocpaToc Kai and Ta Xpnoiponoiovpueva
€ZapTnpara.
Mnv kareuBiveTe T0 NAEKTPIKG EpyuAcio 0UTE ENAVE
OTOV £OUTO oug 0UTE EMAVW o€ GAAn aropa i {Qa.
Mpokakeital kKivduvog Tpaupatiopol amd KoPTepan
kauta e€apTrpara.
Na xpnoiponoicite pia pOvIpN eykatacTacn
avappo@nong, va KaBapi{eTe TUKTIKA TIC GXICPEG
aepICHOU PE MEMEGPEVO UEPU Kal Va GUVIECETE EV oeIpd
£€vav mpooeTaTeuTIKO diaxonTn diappong Evracng (RCD).
Yo akpaieg cuvOnKeg xpnong uimopei, kard Tnv
katepyacia peTaAwV, va SnuioupynBei aywyiun
OKOVI| OTO E0WTEPLKO TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.
Mmopei va urooTeil Inuda n pévwon Tou NAeKTpIKOU
epyaleiou.

AnayopeueTal TO NPITivwpa A/Kai TO Bidwpa mvakidwv
Kai cupBOAWY emdvw oT0 NASKTPIKO epyaleio. Mua
Xahaopévn povwor Sev TpooPépel TTAEOV Kajua
mpooTacia kard Tng nAekTpomAngiag.

Mnv encepyalcote payvnoiouxa ulika. Yrapyet
Kivduvog TTupKay1ag.

Mnv eneepyadeoTe MAAGTIKG EVICXUPEVA pE
avBpakoviparta (CFK) km uAika mou mepiExouv apiavto.
AuTa BewpouvTal kapkivoyova.

AvrikatacTineTe pia npocBeTn AaPn otav @Bapei n
napoucIace! pwypes. Mnv Aeitoupyeite To epyaleio pe
ehaTTwparikf mpdobern Aafn.



Kpaduopoi xepiou-pnparcou

H oT1d8un kpadacuwv mou avagépeTtal ¢ auTég TIG
odnyieg £xel peTpnBei cuppwva pe pia dadikacia
METPNONG TUTTOTTOINUEVT GTO TTAQICLO TOU TTPOTUTIOU
EN 62841 ka1 pmropei va xpnoipormomnBei ot
oUYKPLOT TwV S1AQopwV NAEKTPIKWY epyaAeiwv.
Eivai emmiong katd\nAn yia Tov mpoowpivod
uttoAoylopd Tng emPapuvong amod Toug
kpadaopoug.

OrTav, 6pwe, To NAekTPIKS epyaleio xpnoiporornsi
ue epyaleia kat Tapehkopeva ou dev TpofAémovTal
YU auTd 1) Xwpig va €xel cuvTnpnBel emapkwg, 1
oTaBun kpadacpwy pmopei va amokAivel. Autd
umopei va av€noel onuavTika Tnv empapuvon amod
Toug Kpadaopoulg Kata T diapkela Tou cuvolou
Tou XpovikoU dlacThparog TG epyaciag.

MNa v akpiPn exTipnomn g empPapuvong amd Toug
kpadaopoug, kara Tn Sidpkela evog OpLOPEVOU
Xpovikou dlacThparog epyaciag, Oa mpémet va
AngBouv emiong un6¢n Kat oL xpdvol Kkara n
S1apKela TWV OTToIWY TO pr]xavr] Ha Bpiokeral ekTog
Aerroupyiag f Aerroupyei Xwpig Spwg oty
TPaypaTikoTnTa va xpnotpomoteitat. Autd propei
va HEDOEL CTHAvVTIKA TNV empdpuvon amd Toug
kpadaopoug kata T diapkela Tou GuUVOAou Tou
XPoVvikou dlacTnparog Tng pyaociag.

Na kaBopilete cupn)\npwpankd pETPa aotpq)\aiag
yia TNV TIpooTacia Tou XePIoTA/TNG XepioTpiag
amd TV smépacm Twv Kpadaopwy, yia
Tapdaderypa: GuUVTNPNOT TWV NAEKTPLKLV
epyaleiwv kal TapeAkopévwy, TEoTapa Twy XEPLLV,
opyavworn Twv diadikaciwy epyaciag.

Tipéc EKMOPNNG yia TOUG KPuducpoug
Mpoodiopiopéveg oe ywvia AoEdTunong 45°.
Xpnoipotoimpuévo ulikd: S235)R, mayxog uAioU:

30 mm

KFH17-8 (**) a
Awadikacia epyaciag ExTiunBeica

emrayuvon*
1. Bjpa epyaciag (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Bfjpa epyaociag (c = 8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Autf) ) TIpN péTpnong egaprarar amd To UAIKS Kat T
Xpnon kat urropei yI’ autd kai va EemepacTei.

KFH17-15 (**) a
Awadikacia epyaciag ExTiunBeica

emrayuvon*
1. Bjpa epyaciag (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. Bfjpa epyaciag (c = 12 mm) 4,1 m/s?
3. BApa epyaciag (c =15 mm) 43 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* AuTf 1) Tipf péTpnong e€apTaral amé To uliké Kal TN
Xpnon kai urropei yI’ autd kat va EemepaoTei.

-
AvTIpETAMION EMKIVOUVWY GKOVWV
Orav apaipeite uhikd P’ autd To e§aptnua
SnpioupyeitTar okdvn 1 oTToia pITopel va eivat
emkivouvr.
To ayyrypa kai 1 eloTvor) okévng amé didgopa
UAIKa, T1. X. arré apiavTto Kat apiavrouya uAikd, amod
poAuBSoptroyiég, ammd pétalha ki armrd pepika €idn
EUAwV, atrd opukTa uAika Kabwg Kat To ayylypa Kat
1 €10TTVOT) CWHATISiWY arroé TUPLTIKA dAaTa UAIKWV
TTOU TTEPLEXOUV TIETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EuhompooTarteuTikwy, Antifouling yia 8akacoia
oxnuara, urropei va mpokarécouv alhepyikég
avTidpdcelg kal/f) acBEVEIEG TWV AvVaTIVEUCTIKWV
odwyv, kapkivo f/kat BAAPN TG yevwnTikétnTag. O
Kivduvog amd Tnv eloTvor okovng efapTaTtaL amd
TNV ekdoToTe £kBeon o’ authv. Na xpnolporoleite
avappognomn katahAnAn yia Tnv ekacToTe
Snploupyoupévn okovn, va popdre emiong Evav
KaTaAAnAo TMpoowTTikd TTPooTATEUTIKO EEOTTAIOUO
Kal va @PovTICETE yia TOV KaAd agpLlopd Tou XWpPou
epyaciag. Na avaBérete TV karepyacia
apavToUXwV UMKV TTAVTOTE OF E18IKWG
exmmaideupéva aropa.
H okévn améd EvAa kar ehappad pétalia, kauTta
piyparta améd AelavTiki okovn Kal XNHIKEG OUCIEg
prropouv, uttd Sucpeveig cuvOnkeg, va
auTtoavapAexBolv kat va ekpayolv. Na amogpeliyete
TN Snpoupyia omvenpiopol pe popd TPog To
Soxeio okdvng kabwg kat Tnv utrepbéppavon Tou
nAekTpucol epyaleiou kat Twv uttd Agiavon
avTIKEIPEVWY, va adeldleTe TakTika To doyeio
oKovNG, va Tnpeite Tig uTrodeifelg karepyaoiag Tou
mapaywyoul Tou ulikoU kabwg kat Tig diatd&elg mou
loxUouv oTN XWpa oag yla Ta utrd Katepyaoia
UAIKa.

Ynodcieic xeipiopou.

Odnyeite To NAexTpLKS epyaleio pévo

€vVePYOTTOINUEVO OTO eMEEEPYATOUEVO TEUAYLO.
2 e dlagopeTIkn TrepimTwoT To emeepyalopevo
TEPAXLO KAL TO XPNOLUOTIOIOUHEVO EEAPTNLA HITOPEL
va utrooTolv @Bopad.
Kara v eme€epyacia o kUAvdpog odfynong
TTPETIEL VA AKOUUTIA CUVEXWG OTO emeEepyalopevo
TEPAYLO.

ATTopakpUVETE TIPLITA TO EVEPYOTTOLNHEVO

NAexTpIKS epyaleio amd To emegepyaldpevo
TEQAXIO KAl KATOTILV ATTEVEPYOTIOINOTE TO. 2 €
SiapopeTiki TepimTwon To emelepyalouevo
TEQAXIO KAl TO XPTNOLHoTIoloUpEVO £6APTNUA HTTOPEL
va utrooTolv pBopad.

X TEPITITWOT) Qavepng av&nong Twv
0 Kkpadaopwy Tou nAekTpikol epyaheiou, eAeyETe
TIG TTAPAPETPOUG PUBIONG YIa TO EKACTOTE UAIKO
XPNONG KAl TNV KATACTACT) TOU XPTCLULOTTOLOUHEVOU

e€apThparoc.
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_ Kivéuvog Tpaupatiopod ané
poxavidia. Kpardare mavra ta
Xépla oag, Ta pouxa oag K.AT. pakpld amd Ta
pokavidia. Mnv mpoomabeite va amopakpUlvete To
XpnoporotoUpevo e€apTnua, 6Tav autd akoua
meploTpEPeTal. AuTd PTTOpEL va TTpoKaléoel
oofapoug TpaupaTiopoug.
_ Kivduvog Tpaupatiopod ané
KOQTEPEC AKPEC TNG KEPUANG TNG
PpEQuc. Mnv aKouNTTATE TIG KOPTEPEG AKUEG TNG
kepakfig TG ppélag.
_ Kivouvog eykadparog To
XPNGIONOIOUPEVO Epyaleio pnopei
KaTd Tn Xpnon va yivel moAv kauté. ApnoTe To
XPNOHOTTOLOUNEVO EPYANEIO VA KPUWOEL:
- ueTd TNV amdBeon Tou nAekTpiKoU epyaleio
= TPV amd TNV avTikataoTaot Tou epyaleiou.
Av xpelaoTei, yuptc‘rc n a)\)\qﬁTs ™mv n)\supa TWV
oKkTamAfg XPTIOTG AVACTPEPOHEVWY KOTITIKLV
mAakwv. AdBete urdPn cag 6L 1) kepalr| gpeLag, o
KUALVEpog 08 ynong Kal oL avacTPEPOHEVEG
KOTITIKEG TTAAKEG TTapal\doocovTal avahoya pe Tn
Xpnomn. XpnoluoTooTe yia auté ToV OKOTTO Povo
Ta e§apThuara mou emTpEmTovTal yia Kabe xpfon.
Mpooéxete kata Ty ene€epyacia Aogo6TUNONG KAl
akTivag, woTe avahoya pe To UAS va pubpiceTe Tov
KkatahAnAo aplbpd oTpowv.
Méow ofuyovokoTtg, KoTg pe TAdopa 1 Aawlep
pmmopouv diagopa UAika va ckAnpUvVouV OTIG aKUEG.
‘Etol o1 kaBopildpeveg kaTeuBuvTnpLeg TIHEG
pmmopouv va diagépouv oAU petagl Toug.

PuBpion Gyouc AogoTpnong (BAEne ochida 9/10)
a
<

ja

XPNOILOTIOIEITE TIG AVACTPEPONUEVEG KOTITIKEG
TAakeg Ao&oTunomng, oL otoieg Siatibevral wg
mapeAkopeva eEapTtipara. PubpioTe To UYog
Ao&OTUNONG «a» pécw Tou pETpou pUBuiong oTo
Sioko odfynone. KarackeudoTe éva dokipaoTikd
KoppaTti. Emeidn n kAipaka mapoucialel avoyn mep.
+ 1 mm (mrep. 1/32"), umopei va xpeiaocTei
mpooappoyn akpiBeiag. H mpoocappoyn akpiPeiag
yiverar pe T dedTepn khipaka (Pngia 1 éwg 15) oto
Sioko odnynong. Avaloya pe Ta Pnyia o dickog
odnynong pubpilerar oe 0,1 mm (1/254"). Na to
HEYLOTO, avaAdywGg Tou uAikoU, PETpo pUBuiong
Kabwg Kat TOV CUVICTWHEVO aplOd CTPOPLV
oupPouleuTeite Toug TTapakdTw dUo Trivakeg.

PuBpion diacTaong axtivag (BAsne oelida 10)
XPNOIUOTIOLEITE TIG AVACTPEPONEVEG KOTITIKEG
MAGKeg akTivag, ot otoieg diatiBevral wg
mapeAkopeva efaptipara. To pérpo piBuiong Tou
Siokou 0dMynong TPETEL va TTPOCAPUOCTEL GTNV
ekdoToTe akTiva. Tig TiEG yia To pETpo pUbuiong 6a
TG Bpeite oTo ekdoToTE e€ApTnpa. MNa Tnv avahoyn
pe To uAikd KAipaka aplbpwy oTpoPLv
oupPouleuTeiTe Toug TTapakdTw SUo Trivakeg.

KFH17-8 (**): | M€y. pTpo pibpiong | cuVIGTOHEVOC

(1oxuer yia 45° apiBpdg
AoZoTpnon kai akTiva) | 6TPOPAV
[mm] [ivroeg]
Aloupivio 5,7 4/16 6
xaAuBag
400 N/mm? |57 4/16 6
XahuPag
600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5
Xahupag
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
avo&eidwTog
XaAuBag 2,1 1/16 1-3

KFH17-15 Mgy. pérpo puBpiong | cuvieTOPEVOC

**): (1ox0¢1 yia 45° apiBpog
AoZaTpncn Kai axTiva) | 6TPOPWY
[mm] [ivroeg]

Aloupivio 10,6 7/16 6

xahuBag

400 N/mm? |9,9 6/16 6

x@huBag

600 N/mm? |85 5/16 4-5

x@huBag

900 N/mm? |57 4/16 4-5

avo&eidwTog

XaAuBag 5,0 3/16 1-3

O1 avagepopeveg TIHEG eival EPTTEIPIKEG Kat Sev
Sivovral pe gyyunon.

LuvTipnon Ko Service.
= Yo akpaieg cuvOnkeg epyaciag Prropei,
¥ «ata Ty emelepyacia peTaAwv, va
karakabiocel aywytun okdvn oTo
£0WTEPIKO Tou NAekTpLKoU gpyaleiou. Mmopei va
£TIMPEACTEL APVNTIKA 1) TIPOOTATEUTIKT LOVWOT) TOU
nAekTpucol epyaheiou. Na kabapileTe TakTika TO
£0WTEPIKO Tou NAekTpLKoU epyaleiou, Sia péoou
TWV OXIOPWV agplopou, pe Enpod, xwpig Aadia
TIETTIECUEVO apa Kal va CUVOECETE v CEIpa Evav

TpooTareuTikd diakdmTn Siappong (drakdmTn
RCD).



KaBapilere kai AimaiveTe To omeipwpa Tng pubpuiong
Uyoug oTo dioko odfynong, 6Tav xpelalera.
ZefdwoTe To dioko odfynong KAl aPalpECETE TN
Baom Tou diokou odnynong. KabapiocTe To
omeipwpa kat amd Tig dUo TAeUpEG Kal MITTAveTE To.
MNpoiévra mou NpBav ot emagn pe apiavro, dev
emrpémeral va doboulv yia emokeur). AroppirnTeTe
Ta TTPoidvTa TTou £xouv HoAuvbei pe apiavto
olpgwva pe Tig loyUouoeg dlatageig oTn Xwpa oag
yia Tnv améppin amofAfTWV TToU TTEPLEXOUV
apiavro.

X TTEPITITWOT) TToU To KaAwdlo oluvdeong Tou
nAekTpicol epyaleiou utmooTel PBopAd, TTPETEL va
avTikaracTabei amd Tov KATAOKEUACTH 1) TOV
avTITPOCWTIO TOU.

Tov Tpéxovra katdAoyo avrarlakTikwy yi’ autd To
NAexTpIKS epyaleio Ba BpeiTe 0TV NAEKTPOVIKT)
oehida www.fein.com.

Av xpelaoTEi, PNIOPEITE VA AVTIKATUGTAGETE 01 idI0I T
napuxkarw eEupTapara:

EEapThpara xpnong, kepakn pplag, kuUAvdpog
odfynong

Eyyunon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oxUel cUpPWva pe Tig
vopikég Slatageig Trng xwpag oTnv omoia
KukAogopei. EkTdg autol 1 FEIN cag mapéxet kat pia
€1l TTA€OV £yyUnoT, avdloya He TNV eKACTOTE
ShAwon karaokeuaoTth) Tng FEIN.

2Tn ouokeuaoia Tou NAeKTpIKoU oag epyaleiou
UTTOpEL va TTEpLEXETAL HOVO €va PEPOG TWV
e€apTnATWYV TTOU TIEPLYpAPovTal | ameikovifovrat
o’ auTég TIg odnyieg XprHong.

-
AnAwon cuppop@wonc.

H dnAwon cuppép@nong CE .oy el povo yia Tig XWpEeg
g Eupwmaikng Evwong kat Tng opadag EZEX
(Eupwraikf) Zwvn EAelBepwv Zuvaliaywv) kat
Hovo yla TpoidvTa Tou TrpoopifovTal yia Tnv ayopd
¢ EE 1 Tng EZEX. Meta 1) d1d8eom Tou TTpoidvTog
otnv ayopa g EE, To ofjpa UKCA mavel va 1oy leL
H dnAwon UKCA 1oy el podvo yia Ty Bpetaviki ayopd
(AyyAia, Oualia kat ZkwTia) Kar povo yla mpoiovra
Tou Trpoopilovral yia 11 BpeTavikn ayopd. Mera
S14Beom Tou TpoidvTog OoTNV PpeTavikh ayopq, To
ofjua CE madel va 1oy UeL.

H etaipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTikr eubuvn Tng
OTL QuTo To TTPOIGY avTamoKpiveTal TTANPWG oToug
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeAeuTaia oghida auTWV TWV 0dNYLLWV XpToNG.
Texvika €yypaga amod:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

MpooTacia Tou nepifaiiovrog,

amooupon.

O\ cuokeuaoieg, Ta axpnoTa nhekTpikd epyaleia kat
Ta e€apTHpATA TIPETTEL VA AVAKUKAWVOVTAL HE TPOTTO
Q1A TTpOG To TrepIBaiAov.

EmAoyn e€aptnpatwv (BAEne ocdida 16).
Xpnoiporroleite poévo yviola eEapTipara amoé
FEIN. To kabe e€aptnua mpémel va mpoopileral yia
TOV avTioTolxo TUTTo NAekTplKoU gpyaleiou.

A Kepaln ppélag

B AvaoTtpepodpeveg koTrTikéG TTAGKEG AoESTUNONG
C AvacTpe@popeveg KOTITIKEG TIAAKEG akTivag

D KiAwdpog odfynong



« [Ty

Overszttelse af den originale betjeningsvejledning

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

2] ]

Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Folg instruktionerne i efterfglgende tekst eller grafik!

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

) Q> |@

Lees vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsforskrifter.

Rer ikke roterende dele pa el-varktgjet.

@

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

@@

Brug hgrevaern under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod skarpe kanter pé tilbehgret som f.eks. skaer pa skareknivene.

En overflade er meget varm og derfor farlig.

Grebsomrade

Ekstra information.

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med gaeldende direktiver inden for det
europaiske fallesskab.

= a2 reeed®

Bekrafter, at el-vaerktgijet er i overensstemmelse med de geldende direktiver fra Storbri-
tannien (England, Wales, Skotland).

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fare til alvorlige kvastelser evt.
med dgden til folge.

Gammelt el-varktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og
afleveres separat til miljgvenlig genbrug.

Teende

Slukke

fastlast

ikke fastlast

@EE@HMI

Produkt med dobbelt eller forsterket isolering

l
—
®
o
o

Vekselstram

Lille omdrejningstal

Stort omdrejningstal

Type vendeskareplade

Kobberpasta (Cu)
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Symbol, tegn

Forklaring

2

se afsnit ,,Brugsinstruktioner.“

' &

Indsmering med olie

(**) Kan indeholde tal eller bogstaver
(Ax - Zx) Markning til interne formal
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
ny /min, min'1, rpm, /min Nominel hastighed i tomgang
r/min
Py w w Optagende effekt
P w w Afgivende effekt
U \ \ Dimensioneringsspanding
f Hz Hz Frekvens
M. mm mm Mal, metrisk gevind
%) mm mm Diameter pé en rund del
&1 M Emax ° ° a=styrekantvinkel (vinkel freesehoved)
ﬂ;am, mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. styrekantlengde
a (maks., 45°)=maks. styrekanthgjde
(indstillingsmal)
/H mm mm R=radius
i kg kg Vaegt iht. EPTA-Procedure 01
LPA dB dB Lydtrykniveau
Lya dB dB Lydeffektniveau
Lpcpeak dB dB Top lydtrykniveau
K. Usikkerhed
a m/s? m/s? Svingningsemissionsvardi iht. EN 62841

(vektorsum for tre retninger)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.

Las alle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsrad og instrukser er der risiko for

El-vaerktajets formal:

elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser. =
Opbevar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere

brug.

Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har last

narvaerende brugsanvisning samt vedlagte

»Almindelige sikkerhedsrad (skriftnummer

3 41 30 465 06 0) ngje igennem og forstiet det hele.

Opbevar navnte materiale til senere brug og giv det -
videre til en evt. ny ejer.
Las og overhold ligeledes de galdende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.

Handfgrt kantfraesemaskine til professionel brug af
instrueret betjeningspersonale med det af FEIN god-
kendt tilbehgr i vejrbeskyttede omgivelser:

Til bearbejdning af emner af stal, stilgods, fint korn-
stél, adelstal, aluminium, aluminiumslegeringer,
messing og kunststof

til erhvervsmaessig brug i industri og handvaerk

til forberedelse af K-, V-, X- og Y-formede svejste
fuger

til anbringelse af synlige kanter i anlegs-, apparat- og
maskinkonstruktioner

til afrunding af kanter til optimal lakeringsforbere-
delse eller som stadbeskyttelse
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Dette el-vaerktgj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstremgeneratorer med tilstreekkelig ydelse, der
svarer til standard ISO 8528, udfgrelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes iser ikke,
hvis den sikaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den
generator, du bruger.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Hold kun el-vaerktejet i de isolerede greh, da fraeseren
kan ramme sin egen tilslutningsledning. Kontakten
med en spaendingsferende ledning kan ogsa satte
metalholdige produktdele under spanding, hvilket kan
fore til elektrisk stad.

Sarg for at fastgere og sikre emnet med tvinger eller pa
anden méade til et stabilt underlag. Hvis du kun holder
fast i emnet med handen eller holder det ind mod krop-
pen, er det stadig labilt, s& du kan miste kontrollen over
det.

Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
el-vaerktej og anbefalet af fabrikanten. En mulig fastge-
relse af tilbeharet til el-vaerktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

Brug ikke beskadiget tilbehor. Kontroller altid fer brug
vendeskzrepladerne for skarede kanter og revner, slid
eller stor nedslidning. Hvis el-vaerktgjet eller tilbehoret
falder ned, skal du kontrollere, om det er beskadiget;
indsat i givet fald et intakt tilbeher.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller, afhzngigt
af det udferte arhejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stavmaske, herevaern, beskyttelseshandsker eller spe-
cialforkizde, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Qjnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundti luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draztsmaske skal filtrere det stav, der opstir under
arbejdet. Udsattes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide hgretab.

Sarg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller braekket tilbehgr kan flyve vak og fgre til
kvaestelser ogsi uden for det direkte arbejdsomrade.

Hold altid godt fast i el-vaerktejet, nar det startes. Nar
det kgrer op i fart til fuldt omdrejningstal, kan moto-
rens reaktionsmoment fgre til, at el-vaerktgjet fordre-
jes.

Brug efter behov tvinger til at fastholde emnet. Hold
aldrig et lille emne i den ene hand og el-varktsjet i den
anden hand, nar det bruges. Nar sma emner spzndes
fast, har du begge haender fri, hvorved du har mere kon-
trol over el-vaerktgjet.

Lag aldrig el-varktojet til side, for tilbehsret star helt
stille. Det roterende tilbehgr kan komme i kontakt
med fralaegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen
over el-varktgjet.

Lad ikke el-varktsjet kere, mens det baeres. Dit toj kan

blive fanget ved en tilfeldig kontakt med det roterende
tilbehar, hvorved tilbeharet kan bore sig ind i din krop.

Renger ventilationsabningerne pa dit el-varktej med
regelmzassige mellemrum. Motorhuset treekker stav
ind i huset, og store mangder metalstav kan vare farligt
rent elektrisk.

Brug ikke el-varktejet i nzerheden af braendbare mate-
rialer. Gnister kan satte ild i materialer.

Brug ikke tilbeher, der transporterer flydende kelemid-
del. Brug af vand eller andre flydende kglemidler kan
fore til elektrisk stad.

Sikre emnet. Et emne, der holdes med en spandean-
ordning, holdes mere sikkert end i hdnden.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket
for beskadigelser fer brug.

Anbefaling: Brug altid el-varktejet via en fejlstreambe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstrem
pa 30 mA eller mindre.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er den pludselige reaktion, der opstér, nar et
roterende tilbehgr hazgter sig fast eller helt blokerer.
Fasthagtning eller blokering farer til abrupt standsning
af det roterende tilbehor. Et el-vaerktgj, der er ude af
kontrol, vil herved accelerere imod tilbehgrets omdrej-
ningsretning ved blokeringsstedet.

Hvis vendeskaereskiven hegter sig fasti emnet eller blo-
kerer, kan kanten pa vendeskzareskiven, som dykker
ned i emnet, haenge fast og herved kaste vendeskzre-
skiven op eller forarsage et tilbageslag. Vendeskarepla-
dens holder vil s3 bevaege sig ind mod brugeren eller
vk fra denne, afhaengigt af drejeretningen for vende-
skerepladens holder pa blokeringsstedet. Dette kan
ogsé medfore, at vendeskareplader brekker.

Et tilbageslag skyldes forkert hdndtering af el-vaerktgijet.
Tilbageslag kan imgdegas ved bestemte sikkerhedsfor-
anstaltninger, som beskrevet nedenfor.

Hold godt fast i el-varktejet, og bring din krop og dine
arme i en position, som ger dig i stand til at modsta
kraftpavirkningen fra tilbageslag. Ved at treffe egnede
sikkerhedsforanstaltninger kan brugeren beherske til-
bageslags- og reaktionskrafter.

Arhejd sarlig forsigtig i omrader som f.eks. hjsrner,
skarpe kanter osv. Det skal forhindres, at tilbeheret
slar tilbage fra emnet og satter sig fast. Det roterende
tilbehgr har tendens til at satte sig fast, nar det anven-
des i hjorner, skarpe kanter, eller hvis det springer til-
bage. Dette medfgrer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

For altid indsatsveaerktejet ind i materialet i den samme
retning, som skarekanten forlader materialet (svarer
til den samme retning, i hvilken spanerne kastes ud).
Fores el-varktajet i den forkerte retning, breekker ind-
satsvaerktgjets skaerekant ud af emnet, hvorved el-
vaerktgijet traekkes i denne fremfgringsretning.

Undga at vendeskarepladen blokerer eller at den
udszttes for et for stort modtryk. Indfer ingen styre-
kanthejde, der er sterre end den maks. tilladte. En
overbelastning af vendeskaerepladerne vil age kraftpa-
virkningen og risikoen for at pladerne satter sig fast
eller blokerer, hvilket kan fore til tilbageslag eller brud
pa vendeskaerepladerne.
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Hold dig vk fra omradet foran og bag ved den rote-
rende vendeskareplade. Nar du bevaeger vendeskare-
pladen i emnet vak fra dig, kan el-vaerktgjet i tilfelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende vendeskareplade.

Drej eller erstat rettidigt vendeskzreplader, der er ble-
vet uskarpe, eller vendeskzreplader, hvis belagning er
blevet slidt. Uskarpe vendeskareplader gger faren for,
at maskinen bliver siddende eller braekker ud.

Brug ikke el-varktej uden styreskive.
Yderligere sikkerhedsrad

@ @ Brug hgrevarn under arbejdet.

Vendeskzareplader, vendeskareplade-holder, emne og
spaner kan vaere varme efter arbejdet. Brug heskyttel-
seshandsker.

Brug kun skarpe, ubeskadigede vendeskzreplader.
Hold dine hander vk fra freseomradet og tilbehoret.

Ret ikke el-vaerktejet mod dig selv, andre personer eller
dyr. Skarpt eller varmt tilbeher kan fare til kvaestelser.

Brug et stationzrt opsugningsanlzag, blas ventilations-
abningerne igennem med hyppige mellemrum og for-
koble et HFl-relae. Under ekstreme brugsbetingelser
kan bearbejdning af metal fgre til aflejring af ledende
stav inde i el-vaerktgjet. El-vaerktgjets beskyttelsesiso-
lering kan forringes.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
vaerktajet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk stad.

Bearhejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearbejd ikke CFK (glasfiberforstarket kunststof) og
ikke ashestholdigt materiale. Disse galder som kraeft-
fremkaldende.

Erstat et beskadiget eller revnet hjzlpegreb. Brug ikke
el-verktojet med et defekt hjelpegreb.

Hand-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er mélt
jevnfer en maleprocedure, normeret i EN 62841, og
kan benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktg;.
Den egner sig desuden til en forelabig vurdering af
vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-varktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet
benyttes pa anden méde med ikke formélsbestemt til-
behgr eller ved utilstreekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige. Derved kan vibrationsbelast-
ningen i hele arbejdsperioden forgges betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsé tages hgjde for den tid, hvor varktgjet enten
er slukket eller fortsat er tndt, men ikke er i egentlig
brug. Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden betydeligt.

Fastlag yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og tilbehgr, hold haender-
ne varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Emissionsverdier for vibration
Beregnet ved en 45° styrekant.
Anvendt materiale: $235)R, materialetykkelse: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Arbejdsproces Vurderet

acceleration*
1. Arbejdstrin (c=5 mm) 5,4 m/s2
2. Arbejdstrin (c =8 mm) 6,2 m/s*

Ka 1,5 m/s?
* Denne méleveerdi athenger af materiale og anvendelse og kan
derved ogsa overskrides.

KFH17-15 (**) a
Arbejdsproces Vurderet

acceleration*
1. Arbejdstrin (c=5 mm) 3,7 m/s?
2. Arbejdstrin (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. Arbejdstrin (c= 15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s?
* Denne mélevardi afhanger af materiale og anvendelse og kan
derved ogsa overskrides.

Handtering med farligt stev

Bruges dette verktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstar der stgv, der kan vaere farligt.

Bergring eller inddnding af nogle former for stgv som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartik-
ler med stenholdige materialer, farveoplgsende midler,
trebeskyttelsesmidler, kan udlase allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsska-
der hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen
for at indénde stov afhanger af ekspositionen. Brug en
opsugningsmade, der er afstemt efter det stov, der
opstar, samt personligt beskyttelsesudstyr og serg for
god udluftning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad
altid behandling af asbestholdigt materiale til fagfolk.
Trastev og letmetalstav, varme blandinger af slibestav
og kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser
antendes af sig selv og fore til eksplosion. Undga gnist-
regn hen imod stgvbeholder samt overophedning af el-
vaerktgjet og slibegodset, tom rettidigt stavbeholderen,
folg bearbejdningshenvisningerne fra materialeprodu-
centen samt de forskrifter, der galder i brugslandet for
de materialer, der skal bearbejdes.

Betjeningsforskrifter.

El-verktgjet skal altid vaere taendt, nar det fores
mod emnet. Ellers kan emne og tilbeher blive
beskadiget.

Under bearbejdningen skal styrerullen altid ligge op ad

emnet.

0 Fjern altid det tzndte el-vaerktgj fra emnet, for det
slukkes. Ellers kan emne og tilbehgr blive beskadi-
get.

Dges el-varktajets vibrationer betydeligt, skal du
kontrollere indstillingsparametrene for det pagael-
dende brugsmateriale og tilbehgrets tilstand.
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_ Risiko for tilskadekomst som felge
af spaner. Hold altid hander, tgj
osv. vk fra spaner. Forsgg ikke at fjerne tilbehgret, sa
leenge det roterer. Det kan fare til alvorlige kvastelser.
_ Risiko for tilskadekomst som felge
af skarpe kanter pa fraasehovedet.
Bergr ikke de skarpe kanter pé freesehovedet.
_ Fare for forbrending. Tilbeharet
kan blive varmt, nar det bruges.
Lad tilbehgret kgle af:
= ndr el-vaerktgjet er lagt fra
- for varktgjet skiftes.
Drej eller vend efter behov vendeskarepladerne, der
kan saettes i pd otte forskellige méder. Vaer opmarksom
P4, at freesehoved, styrerulle og vendeskareplader kan
variere afhangigt af brug. Brug hertil kun tilbehgr, der
er godkendet til den enkelte brug.
Var opmarksom p4, at det rigtige hastighedstrin er ind-
stillet til det enkelte materiale, nar styrekanter og radier
bearbejdes.
Forskellige materialer kan blive harde pé kanterne i for-
bindelse med branding, plasma- eller laserskaring.
Derved kan de angivede vejledende vardier afvige
meget.

Styrekanthgjde indstilles (se side 9/10)
<X
/

ja

Brug styrekant-vendeskzereplader, disse fas som tilbe-
her. Indstil styrekanthgjden ,,a“ vha. indstillingsmalet pa
styreskiven. Producer et teststykke. Da skalaen har en
tolerance pa ca. = 1 mm (ca. 1/32"), kan det vaere ned-
vendigt at efterjustere. Efterjusteringen gennemfares
vha. den anden skala (cifre 1 til 15) pa styreskiven. Sty-
reskiven flyttes 0,1 mm (1/254") for hvert ciffer. Det
maks. materialeafthangige indstillingsmél samt det anbe-
falede hastighedstrin fremgér af de to efterfalgende
tabeller.

Radiusmal indstilles (se side 10)

Brug radius-vendeskaereplader, disse fis som tilbehor.
Indstillingsmalet for styretallerkenen skal tilpasses til
den pagzldende radius. Vardierne for indstillingsmalet
fremgar af det enkelte tilbehgr. Det materialeathangige
hastighedstrin fremgar af de efterfalgende tabeller.

KFH17-8 (**): | Maks. indstillingsmal | anbefalet
(geelder for 45° styre- | hastig-
kant og radius) hedstrin
[mm] [inch]

Aluminium 57 4/16 6

Stal

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Stal

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Stal

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

/Edelstal 2,1 116 1-3

KFH17-15 Maks. indstillingsmal | anbefalet

**): (geelder for 45° styre- | hastig-
kant og radius) hedstrin
[mm] [inch]

Aluminium 10,6 7/16 6

Stal

400 N/mm? | 9,9 6/16 6

Stal

600 N/mm? |85 5/16 4-5

Stal

900 N/mm? |57 4/16 4-5

/Edelstal 5,0 3/16 1-3

De angivede vardier er erfaringsvaerdier, som der
0 ikke kan gives garanti for.

Vedligeholdelse og kundeservice.
Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-
@ bejdning af metal fore til aflejring af ledende
stov inde i el-vaerktajet. El-vaerktgjets
beskyttelsesisolering kan forringes. Bles den indven-
dige side af el-vaerktgjet gennem ventilationsabningerne
igennem med tgr og oliefri trykluft med hyppige mel-
lemrum og forkobl HFl-rele.
Rengar og smgar gevindet til hgjdeindstillingen pa styre-
skiven efter behov. Skru styreskiven af og drej styreski-
veholderen ud. Renggr gevindet pa begge sider og smar
det med olie.
Produkter, der er kommet i kontakt med asbest, ma
ikke sendes til reparation. Bortskaf produkter, der er
forurenet med asbest, iht. forskrifterne om bortskaf-
felse af asbestholdigt affald, er geldende i brugslandet.
Hvis el-vaerktgjets ledning bliver beskadiget, skal den
skiftes ud af producenten eller dennes repraesentant.
Den aktuelle reservedelsliste til dette el-vaerktgj findes
pé internettet under www.fein.com.
Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Tilbehgr, frsehoved, styrerulle
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Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen
markedsferes. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vare, at el-vaerktgjet kun leveres med en del af
det tilbehar, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklzring.
CE-erklringen gzlder kun for lande i den Europaiske
Union og EFTA (European Free Trade Association) og
kun for produkter, der er beregnet til EU- eller EFTA-
markedet. Nér produktet er markedsfert pd EU-marke-
det, mister UKCA tegnet sin gyldighed.
UKCA-erkleringen gelder kun for det britiske marked
(England, Wales og Skotland) og kun for produkter, der
er beregnet til det britiske marked. Nér produktet er
markedsfart pa det britiske marked, mister CE-tegnet
sin gyldighed.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljoheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-vaerktgj og tilbehar bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.

Tilbehorsudvalg (se side 16).

Brug kun originalt tilbehgr fra FEIN. Tilbehgret skal
vaere bestemt til el-vaerktgjets type.

A Frasehoved

B Styrekant-vendeskareplader
€ Radius-vendeskareplader

D Styrerulle
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Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

2] )

Vedlagte dokumenter som bruksanvisning og generelle sikkerhetsinformasjoner ma
absolutt leses.

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

For dette arbeidet ma du trekke stopselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare for skader
hvis elektroverktgyet starter utilsiktet.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

o
@
@

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

@
@

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot skarpe kanter pé innsatsverktayene som f.eks. eggene til knivene.

En overflate som kan bergres er svart varm og derfor farlig.

Gripeflate

Ekstra informasjon.

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

Bekrefter elektroverktoyets samsvar med direktivene fra Storbritannia (England, Wales,
Skottland).

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige
skader eller dad.

Vrakede elektroverktgy og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma samles inn
hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Innkobling

Utkobling

last

ikke last

@EB@@MI%QHﬂ>®@

Produkt med dobbelt eller forsterket isolasjon

l
—_
[
o
)

Vekselstrgm

Lavt turtall

Hoyt turtall

.
A\S

Type vendeskjzrekniv




Symbol, tegn

Forklaring

Kobberpasta (Cu)

se avsnitt «Betjeningsveiledning.»

Smgres med olje

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver
(Ax - Zx) Merking for interne formal
Tegn Enhet internasjonal | Enhet nasjonal Forklaring
ny /min, min™!, rpm, min’ Nominelt tomgangsturtall
r/min
Py w w Opptatt effekt
P W W Avgitt effekt
U \ \ Spenning
f Hz Hz Frekvens
M. mm mm Mal, metrisk
(%] mm mm Diameter til en rund del
9 % Cmax ° ° a=Fasevinkel (vinkel fresehode)
ﬂzam mm mm ¢ (max., 45°)=max. faselengde
a (max., 45°)=max. fasehgyde (innstillingsmal)
mm mm R=radius
i kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Lydtrykkniva
Lya dB dB Lydeffektniva
Lpcpeak dB dB Maksimalt lydtrykkniva
K. Usikkerhet
a m/s? m/s? Vibrasjonsemisjonsverdi iht. EN 62841
(vektorsum fra tre retninger)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | enhetssystemet SI.
min, m/s2 min, m/s

For din egen sikkerhet.
_ Les gjennom alle advarslene og
anvisningene. Unnlatelse av &
overholde advarslene og nedenstidende anvisninger kan
medfare elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.
Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest
og forstatt denne bruksanvisningen og de ved-
lagte “Generelle sikkerhetsinformasjonene”
(dokumentnummer 3 41 30 465 06 0). Oppbevar de
angitte papirene til senere bruk og overrekk disse
sammen med elektroverktgyet hvis det lanes bort eller
selges videre.

Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljgbestemmel-

sene.

Elektroverktayets formal:
Handfert kantfresemaskin for bruk pa profesjonelt

omrade med innsatsverktgy og tilbehar godkjent av

FEIN i omgivelser beskyttet mot var av betjeningsper-

sonell som har fatt anvisninger:

= til bearbeiding av arbeidsstykker i stal, stopegods,
finkornstal, rustfritt stal, aluminium, aluminiumlege-

ringer, messing og plast
= for yrkesmessig bruk i industri og handverk

- til forberedelse av K-, V-, X- og Y-formede sveise-

fuger
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= for synlige kanter i anleggs-, apparat- og maskinbyg-

ing
- %or avrunding av kanter for optimal forberedelse for
lakkering eller som statbeskyttelse

Dette elektroverktayet er ogsa beregnet til bruk pa
vekselstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som
oppfyller kravene i standard ISO 8528, modellklasse
G2. Denne standarden oppfylles ikke hvis den sakalte
klirrfaktoren overskrider 10 %. | tvilstilfeller ma du
informere deg om den generatoren du bruker.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Hold elektroverkteyet kun pa de isolerte gripeflatene,
da fresen kan treffe tilkoblingskabelen. Kontakt med
en spenningsfarende kabel kan ogsé sette verktgoyets
metalldeler under spenning og fare til elektrisk stat.

Fest og sikre arheidsstykket ved hjelp av tvinger eller
pa annen mate pa et stabilt underlag. Dersom du bare
holder arbeidsstykket med handen eller mot kroppen
din, blir det labilt, som kan medfere at du mister kon-
trollen.

Ikke bruk tilbeher som ikke er spesielt heregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverktayet. Selv
om du kan feste tilbehgret pé elektroverktgyet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

Ikke bruk skadede innsatsverktay. Kontroller fer hver
bruk vendeskjareknivene for splintring og riss, slitasje
eller sterk nedsliting. Hvis elektroverktayet eller inn-
satsverkteyet har falt ned, kontroller om det er skadet
eller bruk et innsatsverktay som ikke er skadet.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stavmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. @ynene bor
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand
til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomra-
det ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til
verktayet eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og
derfor ogsa forarsake skader utenfor det direkte
arbeidsomrédet.

Hold elektroverkteyet alltid godt fast ved start. Ved
oppstarting til fullt turtall kan motorens reaksjonsmo-
ment medfore at elektroverktgyet blir vridd.

Bruk hvis mulig tvinger for & feste arbeidsstykket. Hold
aldri et lite arbeidsstykke i den ene handen og elektro-
verkteyet i den andre mens du bruker det. Ved fastspen-
ning av sma arbeidsstykker har du begge hender fri for
bedre kontroll av elektroverktgoyet.

Legg aldri elektroverktsyet ned fer innsatsverktsyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktgyet kan
komme i kontakt med overflaten der maskinen legges
ned, slik at du kan miste kontrollen over elektroverk-
toyet.

La aldri elektroverkteyet veere innkoblet mens du haerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsats-
verktayet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktgyet og innsatsverktayet kan da bore seginn i
kroppen din.

Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktayet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i huset,
og en stor oppsamling av metallstgv kan medfare elek-
trisk fare.

Ikke bruk elektroverkteyet i naerheten av brennhare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

Bruk ikke innsatsverktey som krever flytende kjolemid-
ler. Bruk av vann eller andre flytende kjalemidler kan
fore til elektriske stot.

Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger, holdes sikrere enn med hén-
den.

Sjekk stremledningen og stepselet mht. skader for
igangsetting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er den plutselige reaksjonen pa grunn av et
roterende innsatsverktgy som hektes fast eller blokke-
rer. Hekte fast eller blokkere fgrer til et plutselig stopp
av det roterende innsatsverktgyet. Et ukontrollert elek-
troverktay akselereres derved mot innsatsverktayets
dreieretning pa det blokkerte stedet.

Hvis f.eks. en vendeskjarekniv i arbeidsstykket hektes
fast eller blokkerer, kan kanten til vendeskjeerekniven
som senkes ned i arbeidsstykket bli sittende fast og der-
ved bryte ut vendeskjerekniven eller forarsake et tilba-
keslag. Holderen for vendeskjarekniven beveger seg da
mot betjeningspersonen eller bort fra den, alt etter
dreieretningen av holderen for vendeskjarekniven pa
det blokkerte stedet. Herved kan vendeskjaereknivene
ogsé brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktgyet. Det kan forhindres ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger som er beskrevet nedenfor.

Hold elektroverktayet godt fast og fa kroppen og
armene dine i en posisjon hvor du kan parere tilbake-
slagskreftene. Betjeningspersonen kan ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger beherske tilbakeslags- og
reaksjonskreftene.

Var spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende inn-
satsverktoyet har en tendens til 3 klemmes fast i hjor-
ner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette
forarsaker tap av kontroll eller tilbakeslag.

Fer innsatsverkteyet alltid i den samme retningen inn i
materialet som skjerekanten forlater materialet med
(tilsvarer den samme retningen som spon blir kastet ut
med). Nar elektroverktoyet fores i feil retning, bevirker
dette at skjerekanten til innsatsverktgyet bryter ut av
arbeidsstykket og elektroverktayet trekkes derved i
denne fremfgringsretningen.
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Unnga blokkert vendeskjzrekniv eller for heyt kontakt-
trykk. Ikke fer inn en fasehoyde som er sterre enn den
som maksimalt er tillatt. En overbelastning av vende-
skjarekniven gker dens belastning og tilbgyelighet til
bli klemt fast eller blokkering og dermed muligheten til
et tilbakeslag eller brudd av vendeskjaerekniven.

Unngéa omradet foran og bak den roterende vendeskijz-
rekniven. Nar du beveger vendeskjerekniven i arbeids-
stykket bort fra deg, kan elektroverktgyet i tilfelle
tilbakeslag med den roterende vendeskjerekniven slyn-
ges direkte mot deg.

Drei hhv. skift ut vendeskjzreknivene som er blitt sleve
eller slike hvor belegget er nedslitt, i rett tid. Slove ven-
deskjeerekniver gker faren at maskinen blir hengende
fast og trekker mot siden.

Ikke bruk elektroverkteyet uten feringsplate.
Ytterligere sikkerhetsinformasjoner

@ @ Bruk hgrselvern ved arbeid.

Vendeskjerekniver, vendeskjereknivholder, arbeids-
stykke og spon kan vare meget varme etter arheidet.
Bruk vernehansker.

Bruk bare skarpe, uskadde vendeskjarekniver.

Hold hendene borte fra freseomradet og fra innsats-
verktayene.

Rett ikke el-verkteyet mot deg selv, andre personer
eller dyr. Det er fare for skader pga. skarpe eller varme
innsatsverktay.

Bruk et stasjonzert avsuganlegg, blas ofte gjennom ven-
tilasjonsspaltene og koble til en jordfeilbryter. Ved
ekstreme bruksvilkar kan det ved bearbeidelse av
metall sette seg stromledende stov inne i elektroverk-
toyet. Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktgyet kan
svekkes.

Det er forbudt a skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverkteyet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stot.

Ikke bearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearheid CFK (karbonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder asbest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.

Skift ut et skadet ekstrahandtak eller handtak med riss.
Ikke bruk elektroverktayet med defekt ekstrahdndtak.

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en malemetode som er standardisert i

EN 62841 og kan brukes til sammenligning av elektro-
verktgy med hverandre. Den egner seg ogsa til en fore-
Iopig vurdering av vibrasjonsbelastningen.

Det angitte vibrasjonsnivaet representerer de vanlige
anvendelsene til elektroverktgyet. Men hvis elektro-
verktayet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivéet avvike. Dette kan gke vibrasjonsbelast-
ningen tydelig for hele arbeidstiden.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsa tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot vibrasjonsvirkninger som for eksempel: Vedlike-
hold av elektroverktgay og innsatsverktgy, holde hen-
dene varme, organisere arbeidsforlgpene.

Emisjonsverdier for vibrasjon
Beregnet ved en 45° fas.
Anvendt material: S235JR, materialtykkelse: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Arbeidsprosess Bedomt

akselerasjon*
1. Arbeidstrinn (c =5 mm) 5,4 m/s2
2. Arbeidstrinn (c =8 mm) 6,2 m/s2

Ka 1,5m/s?
*Denne maleverdien er avhengig av materiale og bruk og kan
derved ogsa overskrides.

KFH17-15 (**) a
Arbeidsprosess Bedemt

akselerasjon*
1. Arbeidstrinn (c=5 mm) 3,7 m/s2
2. Arbeidstrinn (c =12 mm) 4,1 m/s2
3. Arbeidstrinn (c =15 mm) 4,3 m/s2
Ka 1,5m/s?

*Denne maleverdien er avhengig av materiale og bruk og kan
derved ogsa overskrides.

Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktayet fjerner deler av
materialer kan det oppsta stav som kan vzre farlig.
Bergring eller innanding av noen typer stav som f.eks.
av asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av
steinholdige materialer, lzsemidler for maling, tre-
beskyttelsesmidler, bunnstoff for bter kan utlase aller-
giske reaksjoner og/eller indedrettssykdommer, kreft,
forplantningsskader hos mennesker. Risikoen ved inn-
anding av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en
avsuging som passer til stavet som oppstér, bruk per-
sonlig beskyttelsesutstyr og serg for en god ventilasjon
av arbeidsplassen. Overlat bearbeidelsen av asbesthol-
dig material kun til fagfolk.

Trestev og lettmetallstav, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkir antenne seg
selv og forérsake en eksplosjon. Unnga gnistsprut i ret-
ning av stevbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tam stavbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.
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Bruksinformasjon.
For elektroverktgyet kun mot arbeidsstykket nar
det er slatt pa. Ellers kan arbeidsstykket og inn-
satsverktay bli skadet.
Ved bearbeidingen mé styrerullen alltid ligge opp til
arbeidsstykket.
Fjern farst det innkoblede elektroverktayet fra
0 arbeidsstykket og sla det sa av igjen. Ellers kan
arbeidsstykket og innsatsverktay bli skadet.
Hvis elektroverktgyets vibrasjoner gker tydelig,
0 sjekk innstillingsparameterne for det respektive
innsatsmaterialet og innsatsverktgyets tilstand.
_ Fare for skader pa grunn av spon.
Hold hender, klar osv. alltid unna
spon. lkke forsgk a fierne innsatsverktgyet nar det
fremdeles roterer. Dette kan forarsake alvorlige skader.
_ Fare for skader pa grunn av skarpe
kanter pa fresehodet. Ikke bergr
de skarpe kantene pa fresehodet.
_ Forbrenningsfare. Innsatsverktey-
et kan bli varmt under bruk. La
innsatsverktayet avkjoles:
= etter at du har lagt elektroverktoyet fra deg
= for verktoyskiftet
Drei eller snu vendeskjereknivene som kan brukes étte
ganger ved behov. Pass pi at fresehode, styrerull og
vendeskjaerekniver kan variere alt etter bruk. Bruk til
dette kun tilbehar som er godkjent for dette bruk.
Nar du bearbeider faser og radier ma du passe pa at det
riktige turtallstrinnet er stilt inn avhengig av materialet
Ved & brenne, kutte plasma eller laser kan forskjellige

materialer herde pa kantene. De angitte veiledende ver-
diene kan derfor avvike sterkt.

Innstilling av faseheyde (Se side 9/10)

a

an
 t

c

Benytt fas-vendeskjareknivene, disse er tilgjengelig
som tilbehgr. Still fasehoyden «a» inn via innstillings-
malet pa fgringsplaten. Lag et pravestykke. Da skalaen
har en toleranse p ca. = 1 mm (ca. 1/32"), kan det
vare ngdvendig med en etterjustering. Etterjusteringen
utfgres via den andre skalaen (sifre 1 til 15) p4 forings-
platen. Faringsplaten justeres pr. siffer med 0,1 mm
(1/254"). Det maksimale innstillingsmélet avhengig av
materialet samt det anbefalte turtallstrinnet fremgér av
de to fglgende tabeller.

Innstilling av radiusmalet (Se side 10)

Benytt radius-vendeskjerekniver, disse er tilgjengelige
som tilbehgr. Innstillingsmalet for faringsplaten skal til-
passes den respektive radiusen. Verdiene for innstil-
lingsmalet fremgér av det respektive tilbehgret.
Turtallstrinnet som er avhengig materialet fremgér av
de to felgende tabeller.

KFH17-8 (**): | Max. innstillingsmal | anbefalt tur-

(gjelder for 45° fas | tallstrinn
og radius)
[mm] [inch]
Aluminium 57 4/16 6
Stal
400 N/mm? |57 4/16 6
Stal
600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5
Stal
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
Rustfritt stal | 2,1 116 1-3

KFH17-15 Max. innstillingsmal | anbefalt tur-
**): (gjelder for 45° fas | tallstrinn
og radius)
[mm] [inch]
Aluminium 10,6 7/16 6
Stal
400 N/mm2 | 9,9 6/16 6
Stal
600 N/mm? |85 5/16 4-5
Stal
900 N/mm?2 | 5,7 4/16 4-5
Rustfritt stal | 5,0 3/16 1-3
De angitte verdier er erfaringsverdier og kan ikke
0 garanteres.

Vedlikehold og kundeservice.
= Ved ekstreme bruksvilkar kan det ved bear-
@ beidelse av metall sette seg ledende metall-
stov stav inne i elektroverktgyet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan inn-
skrenkes. Blas ofte giennom den innvendige delen av el-
verktgyet giennom ventilasjonsspaltene med terr og
oljefri trykkluft og tilslutt en jordfeilbryter.
Rengjer og smar ved behov gjengene pa hgydejusterin-
gen pa fgringsplaten. Skru ut feringsplaten og drei ut
holderen for fgringsplaten. Rengjer gjengene pa begge
sider og smgr inn med olje.
Produkter som har vart i kontakt med asbest, mé ikke
sendes til reparasjon. Handter produkter kontaminert
med asbest i henhold til de gyldige nasjonale bestem-
melsene for asbestholdig avfall.
Hvis elektroverktgyets tilkoblingsledning er skadet, skal
den skiftes ut av produsenten eller dens representant.
Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverk-
toyet finner du pd internettet under www.fein.com.
Felgende deler kan du skifte ut selv etter hehov:
Innsatsverktay, fresehode, styrerull
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Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.
Utover dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-pro-
dusentens garantierklaering.

Denne bruksanvisningen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

Samsvarserklaring.

CE-erklaringen gjelder kun for land i Den europeiske
unionen og i EFTA [E@S] (European Free Trade Asso-
ciation) og kun for produkter som er bestemt for mar-
kedeti EU eller EFTA. Etter at produktet er introdusert
pa EU-markedet, mister UKCA-merket sin gyldighet.
UKCA-erklzringen gjelder kun for det britiske markedet
(England, Wales og Skottland) og kun for produkter
som er bestemt for det britiske markedet. Etter at pro-
duktet er introdusert pé det britiske markedet, mister
CE-merket sin gyldighet.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfgrt pa siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske dokumenter hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljevern, avfallshandtering.

Emballasjer, gammelt elektroverktgy og tilbeher ma
leveres inn til miligvennlig resirkulering.

Tilbeherutvalg (Se side 16).

Bruk kun originalt FEIN-tilbehor. Tilbehoret ma vaere
beregnet for denne elektroverktgy-typen.

A Fresehode

B Fas-vendeskjaerekniver

C Radius-vendeskjerekniver

D Styrerull
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Oversittning av bruksanvisning i original.

Anviinda symbholer, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

e

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmanna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

F&lj anvisningarna i texten eller grafiken!

Allmidn forbudssymbol. En sadan hantering ar forbjuden.

Innan beskriven étgard vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for
att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

Berdr inte elverktygets roterande delar.

Vid arbetet ska 6gonskydd anvandas.

Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for vassa kanter pa insatsverktyget, t. ex. knivens egg.

Berdr inte ytan som kan bli mycket het och sélunda farlig.

Greppomrade

Tillaggsinformation.

Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Forsikrar om att elverktyget Sverensstimmer med Storbritanniens (England, Wales, Skott-
land) direktiv.

Denna anvisning hinvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga
personskador eller till dod.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhandertas
och hanteras p& miljovanligt sdtt.

Inkoppling

Frankoppling

last

inte last

@EE@HMI

En produkt med dubbel eller forstirkt isolering

7
\

~(a.c) Vixelstrém
Léagt varvtal
i
== Hogt varvtal
&0
@ Typ véndbar skdrskiva
&




Symbol, tecken

Firklaring

&

Kopparpasta (Cu)

=2

Se avsnittet ”Anvandningsinstruktioner.”

' &

Inolja

(*%) Kan innehalla siffror eller bokstiver

(Ax - Zx) Kodbeteckning for interna syften

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring

ng /min, min”", rpm, r/min Beriknat tomgangsvarvtal

r/min

Upptagen effekt

Avgiven effekt

Mirkspanning

Frekvens

Matt, metrisk gdnga

Diameter fér en rund komponent

a= avfasningsvinkel (vinkel frishuvud)

¢ (max., 45°)=max. avfasningslingd
a (max., 45°) =max. avfasningshéjd (stillmétt)

& mm mm R =radie
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
LPA dB dB Ljudtrycksniva
Lya dB dB Ljudeffektniva
Lpcpeak dB dB Toppljudtrycksniva
K. Onoggrannhet
a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde enligt EN 62841

(vektorsumma i tre riktningar)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
enhetssystemet SI.

For din sdkerhet.
_ Léds noga igenom alla sékerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som
uppstar till foljd av att sakerhetsanvisningarna och
instruktionerna inte foljts kan orsaka elstdt, brand
och/eller allvarliga personskador.
Firvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.
Anvind inte detta elverktyg innan du noggrant
last och fullstandigt forstatt denna instruktions-
bok samt bifogade ,,Allméanna sikerhetsanvis-
ningar* (publikationsnummer 3 41 30 465 06 0). Dessa
underlag bor forvaras fér senare anvandning och ska
bifogas elverktyget vid 6verlatelse eller forsdljning.

Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

Avsedd anvandning av elverktyget:

Handhallen kantfrasmaskin for professionell anvand-

ning av utbildade personer med av FEIN tillatna insats-

verktyg och tillbehér i viderskyddad omgivning:

~ for bearbetning av arbetsstycken av stdl, gjutstal, fin-
kornstal, specialstal, aluminium, aluminiumlege-
ringar, massing och plast

= for yrkesmissig anvandning inom industri och hant-
verk

= for forberedning av K-, V-, X- och Y-formade svets-
fogar
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- for ditsdttning av siktkanter i anldggnings-, aggregat-
och maskinbygge

- For avrundning av kanter for optimal férberedning
av lackning eller som st6tskydd

Detta elverktyg ar dven avsett for anvandning med vax-
elstrémsgeneratorer som har tillrickligt hog effekt och
som motsvarar standarden ISO 8528 i utférandeklass
G2. Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synner-
het inte om klirrfaktorn &verskrider 10 %. | osékra fall
ta reda pa generatorns data.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Hall i elverktyget endast vid de isolerade greppytorna
da risk finns att friisen kan skada sin egen anslutnings-
sladd. Kontakt med en spanningsférande ledning kan
sdtta verktygets metalldelar under spanning och leda till
elstot.

Fist och sikra arbetsstycket med tvingar eller pa annat
sitt pa ett stabilt underlag. Om du hiller arbetsstycket
i handen eller mot kroppen ir arbetsstycket ostadigt
och du kan litt forlora kontrollen.

Anviind inte tillbehor som tillverkaren inte uttryckligen
godkiint och rekommenderat fir detta elverktyg. Aven
om tillbehor kan fastas pa elverktyget finns det ingen
garanti for en siker anvandning.

Anvind aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fiire
varje anviindning de viindbara skérskivorna avseende
splitterskada och sprickor, slitage eller kraftig notning.
Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla ned,
kontrollera om skada uppstatt eller byt till ett oskadat
insatsverktyg.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskérm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa hehivs, anvand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot smé utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
fraimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd méste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstdr under arbetet. Risk
finns for horselskada under en lingre tids kraftigt buller.

Se till att obehiriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som ror sig inom
arbetsomradet maste anviinda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfér
arbetsomradet.

Hall vid start stadigt tag i elverktyget. Vid uppvarvning
till hogsta hastighet kan motorns reaktionsmoment leda
till att elverktyget forvrids.

Anviind om majligt tvingar fir fastspanning av arbets-
stycket. Hall aldrig under anvindning ett litet arbets-
stycke i ena handen och verktyget i andra handen .
Spénn fast sma arbetsstycken sa att du med bada hén-
derna bittre kan kontrollera elverktyget.

Légg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget stan-
nat fullstéindigt. Det roterande insatsverktyget kan
komma i beréring med underlaget varvid risk finns for
att du férlorar kontrollen 6ver verktyget.

Elverktyget far inte rotera nir det bérs. Klider kan vid
tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras
in varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationséppningar.
Motorflikten drar in damm i huset och en kraftig
anhopning av metalldamm kan orsaka farliga elstrom-
mar.

Anviind inte elverktyget i nérheten av brinnbara mate-
rial. Risk finns for att gnistor antander materialet.

Anviind inte insatsverktyg som kriver flytande kylme-
del. Vatten eller andra kylvitskor kan medféra elstot.

Sikra arbetsstycket. Arbetsstycket ligger sikrare i en
uppspanningsanordning dn i handen.

Kontrollera fire start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felshrytare (RCD) med en jordlickagestrom pa higst
30 mA.

Varning for bakslag

Ett bakslag dr en plotslig reaktion som beror pi att det
roterande insatsverktyget hakar fast eller blockerar.
Blockerar eller hakar det roterande insatsverktyget upp
sig finns risk for att det plotsligt stannar. Harvid accele-
rerar ett okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets
rotationsriktning vid inklamningsstillet.

Om den vindbara skirskivan hakar upp sig eller block-
erar i arbetsstycket kan den vindbara skdrskivans kant i
arbetsstycket klammas fast varvid den vandbara skarski-
van bryts sonder eller orsakar bakslag. Den vindbara
skdrskivans héllare ror sig nu mot eller bort fran anvin-
daren beroende pé den vindbara skdrskivans rotations-
riktning vid inklimningsstillet. D4 kan de vindbara
skdrskivorna dven brista.

Bakslag uppstér till foljd av missbruk eller felaktig han-
tering av elverktyget. Detta kan undvikas med lampliga
skyddsatgarder som beskrivs nedan.

Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett ldge som ar lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvindaren kan genom lampliga forsiktighetsatgarder
bittre behirska bakslags- och reaktionskrafterna.

Var sirskilt forsiktig vid bearbetning av horn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte stud-
sar ut fran arbetsstycket eller kommer i kldm. P4 hérn,
skarpa kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i klim. Detta kan leda till att
kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

Mata alltid insatsverktyget i samma riktning som skir-
kanten gar ur materialet (motsvarar riktningen fir
spanutkast). Om elverktyget matas i fel riktning kom-
mer insatsverktygets skarkant att ga ur arbetsstycket,
varvid elverktyget dras mot denna matningsriktning.

Se till att de vindbara skérskivorna inte kommer i kldm
och att de inte utsitts for higt anliggningstryck. Skir
aldrig dver maximal avfasningshdjd. Om de vindbara
skarskivorna Gverbelastas 6kar deras péfrestning och
risk finns for att de snedvrids eller blockerar och detta
kan resultera i bakslag eller skdrskivans brott.
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Undvik omradet framfor och bakom den roterande
viindbara skérskivan. Om du fér den vindbara skirski-
van i arbetsstycket bort fran kroppen kan i hindelse av
ett bakslag elverktyget med den roterande vindbara
skarskivan slungas mot din kropp.

Vind eller ersitt slda vindbara skirskivor eller sadana
vars platering ér nedsliten i tid. SI5a vindbara skirski-
vor &kar risken att maskinen blir hingande och gér ur
arbetsstycket.

Anvind inte elverktyget utan styrskiva.

Ytterligare sékerhetsanvisningar
@ @Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Vandbara skarskivor, vandbara skarskivors hallare,
arbetsstycket och spanorna kan vara heta efter arbe-
tet. Skyddshandskar ska biras.

Anvind endast skarpa, oskadade vandbara skirskivor.

Hall hinderna pa avstand fran frisomradet och insats-
verktygen.

Rikta inte elverktyget mot dig sjilv, andra personer
eller djur. Risk finns att vassa eller heta elverktyg orsa-
kar personskada.

Anvind ett stationirt utsugningssystem, renblés ofta
ventilationsoppningarna och koppla in en jordfelsbry-
tare (FI). Nir metall bearbetas kan under extrema
betingelser ledande damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan da menligt paverkas.

Det ar firbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte langre mot elstot.

Magnesiumhaltigt material far inte bearhetas. Det
finns risk for brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa dmnen anses vara canceral-
strande.

Ersiitt stddhandtag som har skador eller sprickor.
Elverktyget fir inte anvindas med felaktigt stodhandtag.

Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsnivd som anges i denna
anvisning har utforts enligt en mitmetod som 4r stan-
dardiserad i EN 62841 och kan anvindas vid jamforelse
av olika elverktyg. Den kan dven tillimpas for prelimi-
nir beddmning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anvindningsomraden. Om didremot
elverktyget anvinds for andra dandamél och med andra
insatsverktyg eller inte underhdllits ordentligt kan vibra-
tionsnivan avvika. Detta kan 6ka vibrationsbelastningen
vésentligt under den totala tidsperioden.

For exakt virdering av vibrationsbelastningen under en
bestdmd tidsperiod bor hinsyn aven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.
Bestdm extra sikerhetsatgarder for att skydda operato-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhall av
elverktyget och insatsverktygen, att halla handerna
varma, organisera arbetsférloppen.

Emissionsvérden for vibration
Bestimt vid en 45° avfasning.
Anvint material: S235)R, materialets tjocklek 30 mm

KFH17-8 (**) a
Arbetsmetod Beriknad

hastighetsokning*
1. Arbetssteg (c =5 mm) 5,4 m/s2
2. Arbetssteg (c =8 mm) 6,2 m/s*

Ka 1,5 m/s2
* Mitvérdet dr beroende av material och anvindning och kan
dirfor ocksa forbises.

KFH17-15 (**) a
Arbetsmetod Beriknad

hastighetsokning*
1. Arbetssteg (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. Arbetssteg (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. Arbetssteg (c =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s?
* Mitvirdet dr beroende av material och anvindning och kan
darfor ocksa forbises.

Hantering av halsovadligt damm

Om verktyget anvands for sagning av vissa material kan
hidlsovéadligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex.
asbest och asbesthaltigt material, blyhaltig malning,
metall, vissa tridslag, mineraler, silikatpartiklar fran
stenhaltigt material, firglosningsmedel, traskyddsmedel,
antifouling for vattenfordon kan hos personer utlésa
allergiska reaktioner och/eller andningsbesvir, cancer,
fortplantningsskada. Risken vid inandning av damm ar
beroende av expositionen. Anvand en utsugning som ir
lamplig for det damm som bildas, personlig skyddsut-
rustning och se till att arbetsplatsen dr vil ventilerad. Lat
en fackman bearbeta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
hallanden antindas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehallaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tdm i god tid dammbe-
héllaren, beakta materialtillverkarens anvisningar fér
bearbetning samt de foreskrifter for bearbetat material
som giller i ditt land.

Anvandningsinstruktioner.

Elverktyget ska vara tillslaget nar det fors mot
0 arbetsstycket. Annars kan arbetsstycket och
insatsverktygen skadas.
Vid bearbetning méste styrrullen alltid ligga mot arbets-
stycket.

Avlagsna forst elverktyget fran an arbetsstycket
0 och koppla sedan fran det. Annars kan arbets-
stycket och insatsverktygen skadas.

Om elverktygets vibrationer tydligt Skar bér

instdllningsparametrarna for respektive insatsma-
terial och insatsverktygets tillstind kontrolleras.
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_ Risk fir personskada av span. Hall
alltid hdnderna, kldderna etc. pa
betryggande avstand fran span. Férsok inte ta bort det

roterande insatsverktyget innan det stannat fullstindigt.

Detta kan leda till allvarlig kroppsskada.

_ Risk fiir personskada genom friéishu-
vudets skarpa kanter. Beror inte

frashuvudets skarpa kanter.

_ Firbranningsrisk. Insatsverktyget
kan bli hett vid anviindning. Lat

insatsverktyg svalna:

= da du lagt bort elverktyget

= innan byte av verktyg

Vrid eller vind vid behov de attafaldigt anvandbara

vandbara skirskivorna. Ge akt pa att frashuvud, styr-

rulle och vindbara skdrskivor kan variera alltefter

anvindning. Anvind endast for anviandningen tillatna

tillbehor.

Kontrollera vid fas- och radiebearbetning att beroende

av materialet korrekt varvtalssteg dr installt.

Vissa material kan hardna lings kanterna genom brin-

ning, plasma- och laserskdrning. Dérvid kan givna rikt-

varden avvika mycket kraftigt.

Instélining av avfasningshijd (se sidan 9/10)
<
/

a

Anvidnd avfasnings-vandbara skidrskivor, de tillhanda-
hélls som tillbehor. Still in avfasningshojden ”a” Sver
instdllningsmattet pd styrskivan. Tillverka ett prov-
stycke. Eftersom skalan har en tolerans ca. = 1 mm (ca.
1/32") kan en efterjustering vara behovlig. Efterjuste-
ringen sker med en annan skala (siffror 1 till 15) pé styr-
skivan. Varje siffra flyttar styrskivan 0,1 mm (1/254").
Maximalt av materialet beroende installningsmétt samt
rekommenderad varvtalssteg far du ur de tvé foljande
tabellerna.

Instillning av radiematt (se sidan 10)

Anvind radie-vindbara skirskivor, de tillhandahalls
som tillbehdr. Styrskivans instdllningsmétt méste anpas-
sas till respektive radie. Instillningsméttets virde finner
du pé respektive tillbehdr. Av materialet beroende
varvtalssteg fir du ur de tva foljande tabellerna.

KFH17-8 (**): | Max. instllnings- rekommende-
matt rat vartals-
(géller for 45° fas steg
och radie)
[mm] [tum]
Aluminium 5,7 4/16 6
Stal
400 N/mm?2 | 5,7 4/16 6
Stal
600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5
Stal
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Specialstil 2,1 1/16 1-3
KFH17-15 Max. instéllnings- rekommende-
**): matt rat vartals-
(géller for 45° fas steg
och radie)
[mm] [tum]
Aluminium 10,6 7/16 6
Stal
400 N/mm? 9,9 6/16 6
Stdl
600 N/mm? | 8,5 5/16 4-5
Stal
900 N/mm?2 | 5,7 4/16 4-5
Specialstél 5,0 3116 1-3
Angivna virden ir erfarenhetsvirden och kan inte

garanteras.

Underhall och kundservice.

- Under extrema betingelser kan ledande
damm samlas i elverktygets inre nir metall
bearbetas. Elverktygets skyddsisolering kan

férsamras. Blas ofta rent elverktygets inre genom venti-

lationséppningarna med torr och oljefri tryckluft och
koppla in en jordfelsbrytare (Fl).

Rengér och smérj vid behov héjdinstiliningens ginga

pa styrskivan. Skruva loss styrskivan och vrid ut styrski-

vans hallare. Rengdr gangans bada sidor och fetta in den.

Produkter som varit i beréring med asbest far inte lam-

nas till reparation. Disponera med asbest kontamine-

rade produkter enligt landets gillande instruktioner for
hantering av asbesthaltigt avfall.

Om elverktygets nitsladd 4r skadad méste den bytas ut

av tillverkaren eller dess representant.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar

du i Internet pa adress: www.fein.com.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut:

Insatsverktyg, frashuvud, styrrulle
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Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas
av de tillbeh6r som beskrivs eller visas i bruksanvis-
ningen.

Forsakran om overensstimmelse.
CE-forsédkran giller endast fér Europeiska unionens lan-
der och EFTA (European Free Trade Association) och
endast for produkter som dr avsedda for EU- eller
EFTA-marknaden. Efter marknadsintroduktionen av
produkten pa EU-marknaden férlorar UKCA tecknet
sin giltighet.

UKCA-fiirsdkran giller endast for den brittiska markna-
den (England, Wales och Skottland) och endast fér pro-
dukter som @r avsedda for den brittiska marknaden.
Efter marknadsintroduktionen av produkten pé brit-
tiska marknaden férlorar CE - tecknet sin giltighet.
FEIN forsakrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt Sverensstimmer med de normativa dokument
som anges pd instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade elverktyg och tillbehor ska han-
teras pd miljovinligt sdtt.

Tillbehdrsurval (se sidan 16).

Anvidnd endast original FEIN-tillbehér. Tillbehoret més-
te vara godkint for aktuell typ av elverktyg.

A Friashuvud

B Avfasnings-vandbara skarskivor
C Radie-vindbara skirskivor

D Styrrulle
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Alkuperiisen kiyttdohjeen kaannos.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

2] )

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohijeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttiva.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

) Q> @

Ennen seuraavaa ty&vaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin ty&kalu
saattaa kdynnistyd epdhuomiossa itsestdan.

Sahkotydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.

@

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

@®

Ty6ston aikana on kdytettdva kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettivd suojakisineita.

Koneen ulkopinta kuumenee voimakkaasti ja voi olla vaaraksi.

Kahvapinta

Lisitietoja.

Vahvistaa, ettd sihkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

B2 Oe0®

Vahvistaa sahkotyckalun yhdenmukaisuuden Iso-Britannian (Englanti, Wales, Skotlanti)
direktiivien mukaisesti.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan
tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdyt6std poistetut sahkotySkalut ja muut sdhkokayttoiset laitteet on hdvitettava
ympdristdystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.

Paallekytkenti

Pailtikytkentd

lukittu

ei lukittu

@EE@HMI

Tuote, jossa on vahvistettu tai kaksoiseristys

l
—_
&
o
<

Vaihtovirta

Alhainen kierroslukualue

Korkea kierroslukualue

Kuparitahna (Cu)
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Piktogrammit Selitys
katso kappaletta "KdyttSohjeita.”
Voitelu
' &
.
(**) voi sisiltdd kirjaimia tai numeroita
(Ax - Zx) Tunnus sisdisid tarkoituksia varten
Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys
ny /min, min”", rpm, r/min min”" Arvioitu kierrosluku tyhjakaynnilld
Py w w Ottoteho
P W W Antoteho
U \ \ Nimellisjannite
f Hz Hz Taajuus
M.. mm mm Mitta, metrinen kierre
%] mm mm Py&redn kappaleen ldpimitta
9% Cmax ° ° a= Viistekulma (kulma jyrsinpii)
7 lamax | MM mm ¢ (maks., 45°)=maks. viisteen pituus
a (maks., 45°)=maks. viisteen korkeus
(sddtdmitta)
& mm mm R = side
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
LPA dB dB Ainen painetaso
Loy dB dB Ainitaso
Ly cpeak dB dB Ainen painetason huippuarvo
K. Epavarmuustekija
a m/s? m/s? Tdrinarvo vastaa standardia EN 62841
(vektorisumma, kolmiulotteinen)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jarjestelmdan sisdltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | perusyksikét ja sen johdannaisyksikét.
min, m/s min, m/s
Tyﬁtur\,allisuus_ Sihkotyokalun kiyttikohteet:

I Lue kaikki turvallisuus- ja muut
ARV OTNES ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-
lyonti saattaa johtaa sahka&iskuun, tulipaloon ja/tai vaka-

vaan loukkaantumiseen.

Sdilyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta -

varten.

Sahkotyokalun saa ottaa kdyttoon vasta sitten,

kun ensin on perehdytty kayttoohjeeseen seki

oheisiin yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
3 41 30 465 06 0) niin, ettd niissd annetut ohjeet tule-
vat ymmarretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastai-
suuden varalta ja anna ne mukaan, mikili laite
luovutetaan toisen kdytto6n tai myydain eteenpain. -

Kisikdyttoinen viisteenjyrsinkone ammattimaiseen
kdyttdon, kdyttdjind koulutettu kayttShenkilokunta
kayttden FEIN-hyviksyttyjd vaihtotydkaluja ja tarvik-

terds-, valuterds-, hienoraeteris-, jaloteris-, alu-

miini-, alumiinilejeerinki-, messinki- ja muovitys-

kappaleiden ty&stoon
ammattimaiseen kadyttoon teollisuudessa ja tyopa-

oissa

= K-, V-, X- ja Y-muotoisten hitsaussaumojen esival-
misteluun
nakdreunojen asennukseen laitos-, laite- ja koneen-
rakennukseen

reunojen py&ristimiseen optimaalisessa maalauksen
esivalmistelussa tai puskusuojana
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Tdmd sdhkotyokalu soveltuu myos kiytettaviksi yhdes-
sd teholtaan riittdvén vaihtovirtageneraattorin kanssa,
joka vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2.
Ko. standardin vaatimuksia ei tdytetd, mikali nk. saro-
kerroin on yli 10 %. Epaselvissi tapauksissa on hyvi

Erityiset varotoimenpiteet.

Tartu sihkidtydkaluun vain kahvojen eristepinnoista,
koska jyrsin saattaa osua omaan sahkijohtoon. Koske-
tus jannitteiseen johtoon voi saattaa my&s tydkalun
metalliosat jannitteisiksi ja johtaa sahkoiskuun.

Kiinniti ja varmista tydkappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidit tyokappaletta
vain kddessi tai kehoasi vasten se on epévakaa, mikd
saattaa johtaa hallinnan menettamiseen.

Lisélaitteita, joita valmistaja ei ole suunnittellut tai suo-
sitellut nimenomaan tihan sahkotydkaluun, ei saa
kayttad. Vaikka muuntyyppinen lisilaite sopisikin sih-
kotyokaluun, se ei valttimittd ole turvallinen kiyttda.

Al kiiytd vaurioituneita vaihtotydkaluja. Tarkista
ennen jokaista kayttod, ettei kddnnettavissa terdlevyis-
si ole sdrdji tai voimakasta kulumista. Jos sihkatydka-
lu tai vaihtotydkalu putoaa tulee tarkistaa, ettad se on
kunnossa, tai sitten kayttaa ehjida vaihtotydkalua.

Muista henkilokohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineitd tai erikoisvaatetusta, joka
antaa sucjan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tySstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tdytyy pystya suodattamaan tydstos-
sd syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etiisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kiytettiva
henkilikohtaisia suojavarusteita. TySkappaleesta tai
rikkoutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sin-
koutua kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen
tyokohteen ulkopuolella olevia.

Pidé s@hkityokalu kidynnistysvaiheessa aina tukevassa
otteessa. Kun koneen nopeus nousee tiysille kierrok-
sille, moottorin reaktiomomentti voi aiheuttaa sen, ettd
kone pyrkii pois otteesta.

Kéytd mahdollisuuksien mukaan kiinnityspihteja tyd-
kappaleen kiinnittimiseen. Alid koskaan pida pienta
kappaletta toisessa kéddessa ja sahkitydkalua toisessa
kaytin aikana. Kiinnittimilld pienet kappaleet saat
kadet vapaiksi ja voit hallita sahk&tydkalua paremmin.

Laske kone kadesti vasta sitten, kun vaihtotydkalu on
pyséhtynyt kokonaan. Vield pySriva vaihtotySkalu saat-
taa térmiti tyStasoon, jolloin koneen hallinnan voi
menettdd.

Sihkikone ei koskaan saa olla kdiynnissd, kun sita siir-
relldén ja kannetaan. Pyorivi tykalu voi huomaamatta
tulla liian ldhelle kehoa ja tarttua esim. vaatteisiin.

Puhdista séhkikoneen ilmanvaihtoaukot sdénnillisesti.
Moottorin puhallin imee pdlyd laitekotelon sisddn, mis-

vaaran.

Sihkikoneen tydkohteen ympiirilld ei saa olla palavia
aineita. Ne voivat syttyd tuleen kipindinnin seurauk-
sena.

Vaihtotydkaluja, jotka vaativat nestemiisen jaahdytys-
aineen kiyttod, ei saa kayttaa tassa koneessa. Vesi tai

kun.

Varmista tyikappaleen asento. Kun tyckappale kiinni-
tetddn sopivaan tySpenkkiin, sitd on parempi kisitelld
kuin kdsin kiinni pidettdessa.

Tarkasta liitantdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin
otat koneen kayttoon.

Suositus: Kayti sihkidkoneen kanssa aina vikavirtasuo-
jakytkinti (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on
30 mA tai sitid pienempi.

Varotoimenpiteet takaiskun varalta

Takaisku on juuttuneen tai lukkiutuneen py6rivén vaih-
totySkalun dkillinen reaktio. Juuttuminen tai lukkiutu-
minen johtaa py6rivén vaihtotyokalun dkilliseen
pysdhdykseen. Tdllin hallitsematon sdahk&tyokalu sin-
koutuu vaihtotydkalun kiertosuunnasta vastakkaiseen
suuntaan tarttumakohdasta.

Jos kddnnettdva terilevy tarttuu tai joutuu puristukseen
tyokappaleeseen, saattaa kddnnettdvin terdlevyn reuna,
joka on uponnut tyokappaleeseen, juuttua kiinni aihe-
uttaen hiomalaikan ponnahduksen ulos tyckappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun. Kiinnettivan terdlevyn kannatin
hdnestd, riippuen kddnnettivan terdlevyn kiertosuun-
nasta tarttumakohdassa. Tdll6in kadnnettavit terdlevyt
voivat my&s murtua.

ranlaisesta kdytostd. Se voidaan estdd sopivin varotoi-
min, joita selostetaan seuraavassa.

Pitele sdhkotydkalua tukevasti ja saata kehosi ja kisi-
vartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaiskuvoi-
miin. Kdyttiva henkilo pystyy hallitsemaan takaisku- ja
vastamomenttivoimat noudattamalla sopivia suojatoi-
menpiteitd.

Tydskentele erityisen varoen nurkkien, terdvien kul-
mien tms. kohdalla, ja katso ettei vaihtotydkalu paise
ponnahtamaan irti tydkappaleesta tai juuttumaan
kiinni. Py6rivdlld vaihtotydkalulla on taipumus juuttua
kiinni nurkkiin tai terdviin reunoihin. Se johtaa hallinnan
menettimiseen tai takaiskuun.

Vie koneen tydkalu kiinni materiaaliin aina samassa
suunnassa kuin sen leikkuureuna on irronnut materiaa-
lista (eli samassa suunnassa kuin lastuttu aine sinkoaa
taan, koneen tydkalun leikkuureuna rySstaytyy irti ty6-
kappaleesta ja voimat vetdvit itse konetta kyseiseen
sySttdsuuntaan.
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Viltd kddnnettévén terédlevyn juuttumista kiinni ja liian
suurta syittopainetta. Alid suorita suurinta sallittua
suurempia viisteen korkeuksia. Kainnettivien terilevy-
jen ylikuormitus kasvattaa niiden rasitusta ja alttiutta
kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja kddnnetta-
vin terdlevyn murtumisen mahdollisuutta.

Vilta aluetta pydrivan kdénnettivan terdlevyn edessa
ja takana. Jos kddnnettdvi terilevy liikkuu tyckappa-

leessa sinusta poispdin, saattaa kdannettivan terdlevyn
pyOriessi ja takaiskun sattuessa sahkotyokalu singota

suoraan sinua kohti.

Kéiinna tai vaihda oikeaan aikaan tylsiksi tulleet kaén-
nettivat terdlevyt tai sellaiset, joiden pinnoite on kulu-
nut loppuun. Tylsit kddnnettivdt terdlevyt kasvattavat
riskid, ettd kone tarttuu kiinni ja levyn pinta repeytyy.
A3 kiyta sihkitydkalua ilman ohjauslevyi.

Lisiturvaohjeita
@ @Tyéstén aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Kaiinnettavit teriilevyt, kddnnettivan teridlevyn kanna-
tin, tydkappale ja lastut voivat olla kuumia kayton jal-
keen. Kiyti suojakasineita.

Kéyta yksinomaan terdvii, vaurioitumattomia kdannet-
tavia terilevyja.
Pidé kédet loitolla jyrsintdalueelta ja vaihtotyokaluista.

Sahkityokalua ei saa suunnata suoraan itseen, muihin
henkildihin tai eldimiin pédin. Terdvisti tai kuumentu-
neista tySkaluista aiheutuu tapaturman vaara.
Koneessa suositellaan kaytettavaksi kiinteda polyn-
poistoa. limanvaihtoaukot on puhdistettava paineil-
malla s@inndllisin vilein ja kone on tarvittaessa
kytkettédva vikavirtasuojakytkimeen. Vaativissa kdytts-
kertya sahkod johtavaa metallipolya. Se voi olla haitaksi
sahkotyokalun suojaeristykselle.

Sihkotyokaluun ei saa kiinnittaa kilpia tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seu-
rauksena voi olla sahkéiskun vaara.

Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tyiistia. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja ashestipitoisia
materaaleja ei saa tydstda. Niiden katsotaan voivan

kadytd sihkotydkalua viallisen lisikahvan kanssa.

Kisiin ja kisivarsiin kohdistuva térina

Tédssd ohjeessa ilmoitettu tirindtaso on mitattu standar-
din EN 62841 mukaista mittausmenetelméi noudattaen
ja sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahk&tydkalujen
arvoja keskenidin. Arvoa voidaan soveltaa myds arvioi-
taessa alustavasti varindstd aiheutuvaa kuormitusta.
limoitettu tirindtaso vastaa sihkotydkalun padasiallisia
kayttosovelluksia. Mikili sihkotyokalua kdytetddn mui-
hin tarkoituksiin tai siind kdytetddn muita lisdtarvikkeita
tai mikili tySkalun huolto on puutteellinen, tirindtaso
saattaa poiketa tissi ilmoitetusta. Siind tapauksessa tari-
ndtaso voi nousta selvisti koko tykohteessa.
Térindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkeda ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sdhkotyskalu on kyt-

ketty pois pailtd sekd ajat, jolloin tySkalu on kdynnissd,
mutta silld ei tySstetd materiaalia. Siind tapauksessa tari-
ndtaso voi nousta selvisti koko tyokohteessa.

toilta, on hyva sopia ylimadriisistd turvajirjestelyistd,
esim. laatia ohjeet sahkdkoneen ja sen ty&kalujen huol-
losta, tySvaiheiden organisoinnista ja tySturvallisuudes-

Sallitut tarinan raja-arvet
Kaytetty materiaali: $235]R, materiaalin vahvuus:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Ty6menetelmd Painotettu

kiihtyvyys*
1. Tyévaihe (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Tydvaihe (c =8 mm) 6,2 m/s2
Ka 1,5 m/s2

* Tdmd mittausarvo riippuu materiaalista ja kdytdsti, ja se voi
siten myos ylittyd.

KFH17-15 (**) a
Tyémenetelmd Painotettu

kiihtyvyys*
1. Tyévaihe (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. Tyévaihe (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. Ty8vaihe (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Tdmd mittausarvo riippuu materiaalista ja kdytostd, ja se voi
siten myds ylittyd.

Terveydelle vaarallisten polyjen kisittely
Tyé6vaiheissa, joissa tyokalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyad vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittami-
nen voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitystei-

vaurioita. Tillaista pSlya voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
sista materiaaleista erittyvistd silikaateista, maalinpoisto-
aineista, puunsuoja-aineista seki eliontorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyjd hengitettdessd riippuu niiden
madristd. Suositamme kiyttimain tarkoitukseen sopi-
vaa poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta
ja huolehtimaan ty&paikan riittivastd tuuletuksesta.
ammattihenkilkunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipoly sekd hionnassa syntyva
poly yhdessi kemiallisten aineiden kanssa voivat epa-
suotuisissa olosuhteissa syttyd itsestddn palamaan tai
dessd on viltettdvd, samoin sahk&tydkalun ja hiottavan
esineen ylikuumenemista. P6lysiilic on hyvid tyhjentdd
ajoissa. Materiaalin valmistajan tySstdohjeita on nouda-
tettava, samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia,
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Tydstoohjeita.
Vie ainoastaan kaynnissi oleva sahkotyokalu tyo-
kappaletta vasten. Muussa tapauksessa tySkappale
ja vaihtoty&kalu voivat vaurioitua.
Ty6ston aikana tulee ohjausrullan aina koskettaa ty-
kappaletta.
Poista ensin kdynnissa oleva sahkotydkalu tyckap-
paleesta ja sammuta se sen jilkeen. Muussa tapa-
uksessa tyokappale ja vaihtotydkalu voivat vaurioitua.
Jos sahkotyokalun tirind kasvaa selvisti, tulee
0 kyseisen kdyttomateriaalin asetusparametrejd ja
sahkotyokalun tila tarkistaa.
_ Loukkaantumisvaara lastujen aihe-
uttamana. Pidi aina kidet, vaatteet
jne. loitolla lastuista. Ald yritd poistaa vaihtoty&kalua sen
vield pyGriessd. Se voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.
_ Loukkaantumisvaara jyrsinpaan
» terévien reunojen aiheuttamana.
Ald kosketa jyrsinpéin terdvid reunoja.
_ Palovamman vaara. Vaihtotydkalu
saattaa kuumentua kaytissad. Anna

= kun asetat sihk&tyokalun pois
= ennen tySkalun vaihtoa.

oon, ettd jyrsinpad, ohjausrulla ja kddnnettavd terdlevy
voivat vaihdella kdyton mukaan. Kdyta tihdn vain kiyt-
toon sallittuja lisatarvikkeita.

Ota huomioon viiste- ja pyGristystySstossd, ettd mate-
riaalille on asetettu oikea kierroslukutaso.

Erilaiset materiaalit voivat kovettua reunoistaan poltta-
misella, plasma- tai laserleikkauksella. TillSin annetut
ohjearvot voivat poiketa hyvin paljon.

Viisteen korkeuden asetus (ks. sivu 9/10)
a
s

S la

keina. Aseta viisteen korkeus ”a” ohjauslevyn asetus-
merkilld. Tee koekappale. Koska asteikossa on n.

+ 1 mm (n. 1/32") toleranssi, saattaa jilkisditd olla tar-
peen. Jalkis3dto tehdddn ohjauslevyn toisessa asteikossa
(numerot 1 - 15). Jokainen numero vastaa ohjauslevyn
siirtoa 0,1 mm (1/254"). Suurimman sallitun, materiaa-
lista riippuvan asetusmitan seka suositeltavan kierroslu-
kutason |6ydit kahdesta seuraavasta taulukosta.
Pyiristysmitan asetus (ks. sivu 10)

vikkeina. Ohjauslevyn asetusmitta tdytyy sovittaa kun-
kin py&ristyksen siteen mukaan. Asetusmitan arvon
néaet kustakin lisitarvikkeesta. Materiaalista riippuvan
kierroslukutason 16ydit kahdesta seuraavasta taulu-
kosta.

KFH17-8 (**) | Maks. asetusmitta suositeltu
(koskee 45° viistettd | kierrosluku-
ja pyoristysta) taso
[mm] [inch]

Alumiini 57 4/16 6

Teris

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Teris

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Teris

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Jaloteris 2,1 116 1-3

KFH17-15 Maks. asetusmitta suositeltu

**): (koskee 45° viistettd | kierrosluku-
ja pyoristysta) taso
[mm] [inch]

Alumiini 10,6 7/16 6

Teris

400 N/mm? | 9,9 6/16 6

Teris

600 N/mm? | 8,5 5/16 4-5

Teris

900 N/mm? |5,7 4/16 4-5

Jaloteris 5,0 3/16 1-3

Annetut arvot ovat viitearvoja, eiki niitd voida
taata.

Kunnossapito, huolto.
= Epéedullisissa kdyttdolosuhteissa voi koneen

W sisiin kertyd suuri miird sihkdi johtavaa
metallipdlya. Se voi olla haitaksi sahkotyoka-
lun suojaeristykselle. TySkalu on hyvi puhdistaa sisi-
puolelta tarpeeksi usein puhaltamalla

ilmanvaihtoaukkojen kautta sisddn kuivaa ja 6ljytontd
virtasuojakytkintd (FI).

Puhdista ja voitele tarvittaessa ohjauslevyn korkeussda-
don kierrettd. Ruuvaa ohjauslevy irti ja kierra ohjausle-
vyn kannatin ulos. Puhdista kierteen molemmat puolet
ja voitele se.

Tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa asbestiin, ei
saa ldhettdd korjattaviksi. Huolehdi asbestilla saastu-
neista tuotteista maan voimassaolevien asbestipitoisen

sesti.
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Jos sahkotyokalun liitintdjohto on vaurioitunut, tulee
valmistajan tai hanen edustajansa vaihtaa se uuteen.
Tahan sdhkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Vaihtotydkalut, jyrsinpdd, ohjauslevy

Takuu.
Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-

tdmd valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisitarvikkeet eivit valttdmittd kuulu sahkStydkalun toi-
mitussisaltoon.

EU-vastaavuus.

CE-tiedonanto koskee vain Euroopan unionin ja EFTAn
(European Free Trade Association) maita ja vain EU- ja
EFTA-markkinoille tarkoitettuja tuotteita. Tuotteen
EU-markkinoille liikkeeseenlaskemisen jilkeen UKCA-
merkind menettidd voimassaolonsa.

UKCA-tiedonanto koskee vain brittimarkkinoita (Eng-
lanti, Wales ja Skotlanti) ja brittimarkkinoille tarkoitet-
tuja tuotteita. Tuotteen brittimarkkinoille
liikkeeseenlaskemisen jilkeen CE-merkini menettdd
voimassaolonsa.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ympiristonsuojelu, jitehuolto.

Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut
sekd lisdvarusteet on johdettava kierritykseen.

Lisatarvikevalikoima (ks. sivu 16).

Kaytd ainoastaan alkuperiisid FEIN-tarvikkeita. Tarvik-
keiden tulee soveltua kyseiseen konetyyppiin.

A Jyrsinpdd

B Kadnnettavit viiste-terdlevyt

C Kidnnettivdt pyoristys-terdlevyt

D Ohjausrulla
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Az eredeti kezelési utmutaté forditasa.

Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimbélumok, jelek

Magyarazat

2] )

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentdciét, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsagi tajékoztatdt.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abrén taldlhaté utasitasokat!

Altalanos tilto jel. Ez az eljaras tilos.

Ezen munkalépés megkezdése eldtt hizza ki a halézati csatlakozé dugét a dugaszold
aljzatbdl. Ellenkezd esetben az elektromos kéziszerszam véletlenszer( elinduldsa
sériiléseket okozhat.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

@

A munkak kézben haszniljon véddszemiiveget.

@
@

A munkak kézben hasznéljon zajcsokkentd fiilvédét.

A munkak kdzben haszniljon kézvédét.

Figyeljen a tartozékok éleire, példaul a vagokések vagdélére.

Egy megérinthetd fellilet igen forré és ezért veszélyes.

Fogantyu-felilet

Kiegészité informacid.

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
irdnyelveinek.

= E2> @ g@

igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel Nagy-Britannia (Anglia, Wales,
Skécia) Unid irdnyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon Sssze kell gydjteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelel$ ujrafelhasznélésra kell leadni.

Bekapcsolas

Kikapcsolds

reteszelve

nincs reteszelve

“[=)[=1 ][] EXEI

Kett8s, vagy megerdsitett szigeteléssel ellatott termék

l
—
[
o
N

Viltakozé dram

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam




Szimholumok, jelek

Magyarazat

Tipus: megfordithaté vagélemez

Rézpaszta (Cu)

lasd a ,,Kezelési tijékoztatd” szakaszt.

Beolajozis

(**) Szamjegyeket vagy betiiket tartalmazhat
(Ax - Zx) Jeldlés belsd célokra
Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
ny /min, min~", rpm, /perc Méretezési Uresjarati fordulatszam
r/min
w W Teljesitményfelvétel
W W Leadott teljesitmény
\ \' Fesziiltség
Hz Hz Frekvencia

Méret, metrikus menet

Egy korkeresztmetszet( alkatrész atmérdje

a=Elsz6g (mardfejszog)

¢ (max., 45°)=max. élhossz
a (max., 45°) =max. élmagassag (bellitisi méret)

R=sugar

kg kg

Sualy az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvany) szerint

Loa dB dB Hangnyomis szint

Lya dB dB Hangteljesitmény szint

Lpcpeak dB dB Hangnyomasszint cstcsérték

K.. Széris

a m/s? m/s? A rezgéskibocsatési 8sszérték (a harom iranyban

mért rezgés vektordsszege) az EN 62841
szabvanynak megfeleléen

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s perc, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.

Az On biztonsaga érdekében.

Olvassa el az dsszes

biztonsagi figyelmeztetést

és eldirast. A kovetkez8kben leirt el&irasok
betartisinak elmulasztasa dramiitésekhez, tlizh6z
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kerjiik a kesdbbi hasznalatra gondosan drizze meg
ezeket a biztonsagi eldirasokat és utasitasokat.

Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszamot,
miel&tt gondosan el nem olvasta és meg nem
. értette ezt a kezelési Gtmutatot és a mellékelt
»Altaldnos biztonsagi tdjékoztatét” (dokumentdcio
szama: 3 41 30 465 06 0). A fent megnevezett
dokumentaciét a késébbi hasznalathoz &rizze meg és
az elektromos kéziszerszam tovabbadasa vagy eladasa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.
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Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi
munkavédelmi rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

Az id&jaras hatasaitol védett helyen a FEIN cég altal

engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal,

professzionilis teriileten, betanitott személyzet altal

kezelt, kézzel vezetett élmardgép:

= acélbdl, acélontvénybél, finomszemcesés acélbdl,
rozsdamentes acélbél, aluminiumbdl,
aluminiumétvozetekbdl, sargarézbdl és mlanyagbol
késziilt munkadarabok megmunkaldsara

= aziparban és a kisiparban ipari alkalmazasokhoz

- K- B/-, X- és Y-alak hegesztési varratok
el6készitéséhez

= lathato élek kialakitiséhoz a berendezés-, késziilék-

és gépgyartasban
- élei E%();rekl'téséhez a lakkozds optimdlis
el6készitésére vagy litések elleni védelemre
Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelel
teljesitmény( valtakozd dramu generétorrdl is
izemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528
szabvinyban meghatarozott G2 kiviteli osztaly
kdvetelményeinek. Egy generator mindenekel&tt akkor
NEM felel meg ennek a szabvanynak, ha az Gigynevezett
torzitdsi tényez& tullépia 10 %-ot. Ha kétségei vannak,
tajékozodjon az On dltal haszndlt generdtor
tulajdonsagairdl.
Biztonsagi informaciok.
Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyifeliileteknél fogva fogja meg, mivel a
marofejek a sajat halozati csatlakozo kabeléhez is

hozzaérhetnek. Ha a berendezés egy fesziiltség alatt 4ll6
vezetékhez ér, a kéziszerszam fémrészei szintén

fesziiltség ala keriilhetnek és dramiitéshez vezethetnek.

Rigzitse és hiztositsa a munkadarahot egy csavaros
szoritdval vagy mas eszkizzel egy stabil alaplaphoz. Ha
a munkadarbot csak a kezével tartja, vagy a testéhez
szoritja, ez labilis marad, és On kénnyen elveszitheti az
uralmat a kéziszerszam, vagy a munkadarab felett.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott eld
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni
tudja az elektromos kéziszerszamra, nem garantilja
annak biztonsagos alkalmazasat.

Ne hasznaljon megrongalédott hetétszerszamokat.
Minden egyes alkalmazas eldtt ellendrizze, nincsenek-
e lepattant részek és repedések és nem lathato-e kopas
vagy erds elhasznaladas a megfordithatd vagélemezen.
Ha az elektromos kéziszerszam vagy a hetétszerszam
leesik, vizsgalja feliil, nem rongaladott-e meg, vagy
hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot.

Viseljen személyi védadfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompite fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiil6 idegen
anyagoktél, amelyek a kiilénb6z6 alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy véd&alarcnak meg kell szlirnie

a haszndlat sordn keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van
téve az erés zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

iigyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétdl. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
veddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letért
részei vagy a széttort szerszamok a kozvetlen
munkateriileten kiviilre repiilhetnek és személyi
sériiléseket okozhatnak.

Inditaskor mindig tartsa szorosan fogva az elektromos
keéziszerszamot. A teljes fordulatszamra valé felfutas
kdzben a motor reakcids nyomatéka az elektromos
kéziszerszamot elfordithatja.

Ha lehetséges, fogja be egy csavaros szoritoha a
munkadarabot. Sohase tartson egy kis méretii
munkadarabot az egyik és az elektromos
kéziszerszamot a masik kezében, mikozben azt
hasznalja. A kis méretii munkadarabok befogasaval
mindkét keze szabadon marad az elektromos
kéziszerszam kdnnyebb iranyitisara.

Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, mieldtt
a szerszam teljesen leall. A forgasban lévé szerszim
megérintheti a timaszto felliletet, és On ennek
kovetkeztében konnyen elvesztheti az uralmat az
elektromos kéziszerszam felett.

Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikdzhen azt
a testéhez tartja. A forgé szerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhajit és a szerszam
belefirédhat a testébe.

Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szelldzdnyilasait. A motor ventilitora
beszivja a port a hazba, és nagyobb mennyiségti fémpor
felhalmozddasa dramiitéshez vezethet.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot éghetd
anyagok kizelében. A szikrak ezeket az anyagokat
meggyuijthatjak.

Ne hasznaljon olyan szerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitdanyagra van sziikség.
Viz és egyéb folyékony h(itéanyagok alkalmazasa
aramiitéshez vezethet.

A megmunkalasra keriild munkadarabot megfelelden
rogzitse. Egy befogé szerkezettel régzitett munkadarab
biztonsagosabban van régzitve, mintha csak a kezével
tartand.

iizembevétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongalédva a
halozati csatlakozé vezeték és a csatlakozo dugeé.

Rjanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabb méretezési arama
hibaaram véddkapcsolén (RCD) keresztiil iizemeltesse.

Visszarigas és megfeleld figyelmeztetd
tajekoztatok

A visszarugas a beékel6dé vagy leblokkold
betétszerszam hirtelen reakcidja. A beékelédés vagy
leblokkolas a forgd betétszerszam hirtelen leéllasihoz
vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszamot a
betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennillé
forgasi irdnyaval szembeni iranyban felgyorsitja.

Ha példaul a megfordithatoé vigélemez beékelSdik, vagy
leblokkol a megmunkalasra keriil6 munkadarabban, a
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megfordithaté vagélemeznek a munkadarabba
bemertiild éle ledll és igy a megfordithaté vagélemez
kiugorhat vagy egy visszar(gast okozhat. A
megfordithaté vagdlemez tartdja ekkor a tarténak a
leblokkoldsi pontban fennallé forgasiranyatdl fiiggéen a
kezel6 személy felé, vagy attdl tavolodva mozog. A
megfordithaté vagélemezek ilyenkor el is torhetnek.
Egy visszarugas az elektromos kéziszerszam hibds vagy
helytelen hasznélatanak kdvetkezménye. Ezt az
alabbiakban leirdsra keriilé megfelel6 Svatossagi
intézkedésekkel meg lehet gatolni.

Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,

és hozza a testét és a karjait olyan helyzetbhe, amelyben
fel tudja venni a visszarugé eréket. A kezelS személy

megfeleld dvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a

visszarugasi és reakciderék felett.

A sarkok és élek kizelében kiilondsen dvatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a szerszam
lepattanjon a munkadarabrol, vagy beékelddjon a
munkadarabba. A forgé szerszam a sarkoknal, éleknél
és lepattands esetén konnyen beékelSdik. Ez a késziilék
feletti uralom elvesztéséhez, vagy egy visszarugashoz
vezet.

Mindig abban az iranyban vezesse hele szerszamot az
anyagha, amelyben a vagaéél kilép az anyaghal (ez
megfelel a forgacsok kirepiilési iranyanak). Ha az
elektromos kéziszerszamot a helytelen iranyban vezeti,
akkor a szerszam véagééle kipattanhat a munkadarabbdl
és az ekkor fellépd erd az elektromos kéziszerszamot
ebben az elétolasi iranyban elhizza.

Keriilje el a megfordithatd vagélemez leblokkolasat, és
ne gyakoroljon til erds nyomast a késziilékre. Ne
alkalmazzon a legnagyobb megengedett élmagassagot
meghaladé magassagot. A tulterhelés megnéveli a
megfordithatd vagélemez igénybevételét és
beékelSdési vagy leblokkolési hajlamét és
visszarugashoz vagy a megfordithaté vagélemez
toréséhez vezethet.

Keriilje el a forgdo megfordithaté vagolemez eldtti és
mogotti tartomanyt. Ha a megfordithaté vigdlemezt a
munkadarabban magatdl eltivolitva mozgatja, akkor az
elektromos kéziszerszam a forgé koronggal visszarugas
esetén kozvetleniil On felé pattanhat.

Iddben cserélje ki, illetve forditsa meg az eltompult
megfordithaté vagolemezeket, illetve az olyan
vagolemezeket, amelyeknek a kiilsd rétege
elhasznalddott. A tompa vagélemezek megndvelik
annak a kockdzatdt, hogy a késziilék leblokkol és
kiugrik a munkadarabbdl.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
vezetdtanyer nélkiil.
Tovabbhi biztonsagi tajékoztato

A munkak kézben haszniljon zajesokkentd
@ @ﬂilvédét.

A megfordithaté vagolemezek, a megfordithato
vagolemezek tartoi, a munkadarah és a forgacsok a
munka befejezése utan forrak lehetnek. Viseljen védd
kesztyiit.

Csak éles, kifogastalan allapoti megfordithato
vagolemezeket hasznaljon.

Tartsa tavol mindkét kezét a marasi teriilettdl és a
betétszerszamoktol.

Sohase iranyitsa az elektromos kéziszerszamot sajat
magara, vagy a kizelben tartozkoddo mas személyekre,
vagy allatokra. Ez az éles vagy forrd szerszamok éltal
okozott sériilésekhez vezethet.

Hasznaljon rigzitett elszivé rendszert, fijja gyakran ki
a szelldzdnyilasokat és iktasson be a vezetékbe egy
hibaaram védékapesolét (Fl). Kiilsndsen hatranyos
koriilmények fennalldsa esetén fémek
megmunkalasakor az elektromos kéziszerszam
belsejébe elektromosan vezetSképes por rakédhat le.
Ez hatranyos hatdssal lehet az elektromos kéziszerszam
védészigetelésére.

Az elektromos kéziszerszamra tahlakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalddott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramdités ellen.

Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkezd esetben tiizveszély
lép fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azhesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rakkeltd hatésdak.

Ha egy pétfogantya megrongalédott, vagy repedések
vannak rajta, azt azonnal cserélje ki. Az elektromos
kéziszerszamot megrongalédott pétfogantyuval ne
izemeltesse.

Kéz-kar vibracio

Az ezen el&irasokban megadott rezgésszint az

EN 62841 szabvanyban rogzitett mérési médszerrel
keriilt meghatarozasra és a késziilékek
Gsszehasonlitisdra ez az érték felhasznalhaté. Az érték
a rezgési terhelés ideiglenes megbecsiilésére is
alkalmazhaté.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f&
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszamot mas célokra, eltérd szerszamokkal,
vagy nem kielégitd karbantartds mellett hasznaljik, a
rezgésszint a fenti értékektdl| eltérhet. Ez az egész
munkaidSre vonatkozé rezgési terhelést Iényeges
mértékben megnédvelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az id8szakokat is, amikor a
berendezés kikapcsolt dllapotban van, vagy amikor be
van ugyan kapcsolva, de nem keriil ténylegesen
hasznalatra. Ez az egész munkaiddre vonatkozé rezgési
terhelést [ényeges mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészits biztonsagi intézkedéseket a
kezel6nek a rezgések hatdsa elleni védelmére, példaul:
az elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfelelé
karbantartdsa, a kezek melegen tartdsa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.
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Rezgéskibocsatasi értékek
Egy 45°-os éInél keriilt meghatirozasra.
Alkalmazott anyag: S235|R, anyagvastagsag: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Munkamaodszer Sulyozottgyorsulds*
1. munkavégzési lépés

(c=5mm) 5,4 m/s?
2. munkavégzési lépés

(c=8mm) 6,2 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Ez a mérési érték az anyagtdl és az alkalmazastdl fiigg és ezek
miatt ezt tdl lehet [épni.

KFH17-15 (**) a
Munkamddszer Sulyozottgyorsulas*
1. munkavégzési lépés
(c=5mm) 3,7 m/s2
2. munkavégzési lépés
(c=12 mm) 4,1 m/s2
3. munkavégzési lépés
(c=15 mm) 43 m/s2
Ka 1,5 m/s?

* Ez a mérési érték az anyagtdl és az alkalmazastdl fligg és ezek
miatt ezt tul lehet [épni.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszimmal végzett anyaglemunkald
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmiivek védelmére hasznalt rohadés gatlé anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a
szaporodasi szervek karosodasat valthatjak ki. A porok
belélegzésével kapcsolatos kockazat az expozicié
mértékétdl fiigg. Alkalmazzon a keletkezé poroknak
megfelel6 porelszivast, viseljen személyi
véddfelszereléseket és gondoskodjon a munkahely jo
szell6zésérdl. Az azbeszt tartalmi anyagok
megmunkalasat bizza szakemberekre.

Fa és konny(ifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei
bizonyos koriilmények kozott sajat maguktdl
meggyulladhatnak, vagy robbanast okozhatnak.
Gondoskodjon arrdl, hogy a szikrék ne a portartaly felé
repiiljenek, kerdilje el az elektromos kéziszerszdam és a
csiszolasra keriil6 munkadarab tulheviilését, vegye
figyelembe az anyag gyartdjanak megmunkalasi
el6irasait, valamint az adott orszagban a megmunkalasra
keriil8 anyagokra vonatkozé érvényes el6irasokat.

Kezelési tajékoztato.

Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolva
0 vigye fel a megmunkaldsra keriilé munkadarabra.
A munkadarab és a betétszerszimok ellenkezd esetben
megrongélédhatnak.
A megmunkalas soran a vezetd gérgének allanddan fel
kell fekiidnie a munkadarabra.

El6szor tavolitsa el a bekapcsolt elektromos

kéziszerszamot a munkadarabrol, majd kapcsolja
ki. A munkadarab és a betétszerszamok ellenkezé
esetben megrongélédhatnak.

Ha az elektromos kéziszerszam rezgése lényeges

mértékben megn&vekszik, ellenérizze a
mindenkori anyaghoz tartozé beillitési paramétereket
és a betétszerszam allapotat.

_ A forgacsok sériilésveszélyt
jelentenek. Tartsa mindig
tavol mindkét kezét, a ruhdjit stb. a forgacsoktdl. Ne

probilja meg eltavolitani a betétszerszamot, amig az

még forog. Ez sulyos sériiléseket okozhat.

_ A mardéfej élei altal okozott
seriilési veszély. Ne érintse

meg a mardfej éles éleit.

_ Egési sériilés veszély! A
betétszerszam hasznalat

kiizben erdsen felforrésodhat. Hagyja lehdilni a

betétszerszamot:

= miutdn letette az elektromos kéziszerszamot

- szerszamcsere el6tt.

Sziikség esetén forditsa meg a nyolcszor hasznélhaté

megfordithaté vigdlemezeket. Vegye figyelembe, hogy

a mardfej, a vezet6gorgd és a megfordithatd

vagoélemezek az alkalmazastdl fiiggéen kiilonbszék

lehetnek. Csak az adott alkalmazishoz engedélyezett

tartozékokat hasznéljon.

Az élek és sugarak megmunkalasakor ligyeljen arra,

hogy az anyagtdl fiiggéen a helyes fordulatszam fokozat

legyen bedllitva.

Egyes anyagok élei az égetés, plazma- vagy lézervagas

soran keményebbé vélhatnak. Igy a tényleges értékek

erdsen eltérhetnek a megadott iranyértékektdl.

Az élmagassag beallitasa (lasd a XX oldalon)
I
.
"

Hasznéljon megfordithaté élvagdlemezeket, ezek
tartozékként kaphatok. Allitsa be a vezet&tinyér
beillitasi méreténél az ,,a” élmagassagot. Készitsen egy
prébadarabot. Mivel a skila tirése kb. + 1 mm (kb.
1/32"), eléfordulhat, hogy utdlagos finombeillitisra van
sziikség. Az utolagos finombeillitast a vezetStanyér
masodik skaldjaval (az 1-t8l 15-ig terjedd szamokkal)
lehet végrehajtani. A vezetdtanyér helyzete
szamjegyenként 0,1 mm-rel (1/254") véltozik. Az
anyagtdl fiiggé legnagyobb beillitasi méret, valamint a
fordulatszam fokozat a két alabbi tabldzatban taldlhaté.
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A sugarméret beallitasa (lasd a XX oldalon)
Hasznéljon megfordithaté sugarvigdlemezeket, ezek
tartozékként kaphatok. A vezetétanyér bedllitasi
méretét hozza kell igazitani a mindenkori sugarhoz. A
bedllitasi méret értékei a mindenkori tartozékon
vannak megadva. Az anyagtdl fiiggé fordulatszam
fokozat a kovetkezd két tablazatban tallhaté.

KFH17-8 (**): | Max. beallitasi javasolt
mértek fordulatszam
(45°-0s élre és fokozat
sugarra vonatkozik)
[mm] [coll]

Aluminium 57 4/16 6

Acél

400 N/mm? |5,7 416 6

Acél

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Acél

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Rozsdamente

s acél 2,1 1/16 1-3

KFH17-15 Max. beallitasi javasolt

**): mérték fordulatszam
(45°-0s élre és fokozat
sugarra vonatkozik)
[mm] [eoll]

Aluminium 10,6 7/16 6

Acél

400 N/mm? |9,9 6/16 6

Acél

600 N/mm? |8,5 5/16 4-5

Acél

900 N/mm?2 |57 4/16 4-5

Rozsdamente

s acél 5,0 3/16 1-3

0 A megadott értékek a tapasztalaton alapulnak és
ezeket nem lehet garantélni.

iizembentartas és veviiszolgalat.

Kiilonosen hatranyos koriilmények
fennillasa esetén fémek megmunkalsakor az
elektromos kéziszerszam belsejében

elektromosan vezetdképes por rakédhat le. Ez

hatranyos hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsd terét a szell6z&nyildson keresztiil

szdraz és olajmentes préslevegSvel és a iktasson be a

hélézati vezeték elé egy hibaaram védékapcsoldt (Fl).

Sziikség esetén tisztitsa és kenje meg a vezetStanyéron

a magassagllitd egység menetét. Csavarja le a

vezetStanyért és csavarja ki a vezetStanyér tartojat.

Tisztitsa meg és olajozza meg mindkét oldalon a

menetet.

Az olyan termékeket, amelyek azbeszttel keriiltek
érintkezésbe, nem szabad javitdsra leadni. Az azbeszttel
szennyezett termékeket az adott orszagban érvényes,
az azbesztet tartalmazé hulladékokra vonatkozé
el8irasoknak megfeleléen kell drtalmatlanitani.

Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozo vezetéke
megsériilt, azt a gyartdval vagy annak képviselSjével ki
kell cseréltetni.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag
érvényes potalkatrész-listajat az interneten a

www fein.com cimen taldlhatja meg. B

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is
kicserélheti:

Betétszerszamok, mardfej, vezets gorgd

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos torvényes rendelkezéseknek
megfelel8en érvényes. Termékeinket ezen tilmenéen a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garancidval széllitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési Utmutatdban leirasra vagy
abrézolasra kertiilt tartozékoknak csak egy része
taldlhaté meg.

Megfeleloseégi nyilatkozat.

A GE-nyilatkozat csak az Eurépai Uni6 és az EFTA
(Eurdpai Szabadkereskedelmi Térsulas) orszagaira és
csak azokra a termékekre érvényes, amelyek az EU-
vagy EFTA-piac szdmara keriiltek gyartasra. A
terméknek az EU-piacon valé forgalombahozatala utan
az UKCA-jel érvényét veszti.

Az UKCA-nyilatkozat csak a brit piacra (Anglidra,
Walesre és Skdciara) és csak azokra a termékekre
vonatkozik, amelyek a brit piac szamara keriiltek
gyartasra. A terméknek a brit piacon valé
forgalombahozatala utin a CE-jel érvényét veszti.
AFEIN egyediili felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési Gitmutatd utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miszaki dokumenticio a kovetkezd helyen talalhato:
C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Kornyezetvédelem, hulladékkezeles.

A csomagoldsokat, a selejtes elektromos
kéziszerszimokat és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelen kell Gjra felhasznalni.

A tartozék kivalasztasa (lasd a
16 oldalon).

Csak eredeti FEIN gyartmanyu tartozékokat hasznaljon.
A tartozéknak az adott elektromos kéziszerszam
tipusahoz kell szolgélnia.

R Mardfej

B Megfordithato élvagolemezek

C Megfordithaté sugarvagdlemezek
D Vezet6gorgd
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvétleni

2] )

Nezbytné ¢téte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vSeobecna bezpecnostni
upozornéni.

Uposlechnéte pokyni ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Uposlechnéte pokynti ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Vseobecna znacka zdkazu. Toto podinani je zakazané.

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte sitovou zastrcku ze sitové zasuvky. Jinak existuje
nebezpedi poranéni diky nedmysinému rozbé&hu elektronaradi.

Nedotykejte se rotujicich dili elektrondradi.

PFi préci poutZijte ochranu odi.

P¥i praci poutZijte ochranu sluchu.

P¥i praci pouzijte ochranu rukou.

Varoviani pired ostrymi hranami nasazovacich nastrojd, jako napf. ostfi Fezacich nozi.

Dotykova plocha je velmi horka a tim nebezpeéna.

Oblast uchopeni

Doplitkova informace.

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi Velké Britinie (Anglie, Wales, Skotsko).

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, kterd mize vést k vaiznym
poranénim nebo smrti.

VyfFazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromézdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Zapnuti

Vypnuti

Zaaretovano

Nezaaretovino

@EE@@MI

Vyrobek s dvojitou nebo zesilenou izolaci

l
—_

®

o
<

Stfidavy proud

Maly pocet otacek

Velky pocet otacek

Typ vyménné bfitové desticky

oG g

M&dénd pasta (Cu)
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Viz odstavec ,,Pokyny k obsluze.*

\

Naolejovat

" &
(**) miiZe obsahovat &islice nebo pismena
(Ax - Zx) Oznadeni pro interni Gcely
Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Vysvétleni
ny /min, min™", rpm, min! Jmenovity pocet oticek pfi béhu naprazdno

r/min

w w PFikon

W W Vykon

\'%

Jmenovité napéti

Hz Hz

Frekvence

Rozmér, metricky zavit

Pramér kulatého dilu

a=uhel srazeni hrany (Uhel frézovaci hlavy)

¢ (max., 45°)=max. délka fazetky
a (max., 45°)=max. vyska fazetky (rozmé&r
nastaveni)

R=polomér

kg kg

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01

Loa dB dB Hladina akustického tlaku

Lya dB dB Hladina akustického vykonu

Ly cpeak dB dB Spi¢kova hladina akustického tlaku

K.. Nepresnost

a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 62841

(vektorovy souéet tfi os)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
soustavy jednotek SI.

Pro Vasi hezpecnost.
_ Gtéte vSechna varovna upozornéni
a pokyny. Zanedbani pfi
dodrZovéni varovnych upozornéni a pokyni mohou
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar
a/nebo té€zka poranéni.
VSechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.
Toto elektronaradi nepouZzivejte, dokud jste si
dlikladné neprecetli a zcela neporozuméli
tomuto névodu k obsluze a té7 pfilozenym
»V3eobecnym bezpeénostnim upozornénim* (&islo
spisu 3 41 30 465 06 0). Uchovejte uvedené podklady
k pozdé&jSimu poufZiti a predejte je pti zaphjceni nebo
prodeji elektronaradi.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni
ochrany pfi praci.

Uréeni elektronafadi:

ruéni srazecka hran pro nasazeni v profesiondlnim

sektoru se zaSkolenym obsluhujicim persondlem

pomoci firmou FEIN schvalenych pracovnich nastrojd a

prislusenstvi v prostfedi chranéném pred

povétrnostnimi vlivy:

-k opracovéni obrobk z oceli, ocelolitiny,
jemnozrnné oceli, nerezu, hliniky, slitin hliniku,
mosazi a umélé hmoty

= pro primyslové poufZiti v Femesle a pramyslu

pro pripravu svarovych spar tvaru K, V, X'a Y

= pro vytvoreni optickych hran pfi stavbé zatizeni,
néaradi a strojt

= pro zaobleni hran k optimalni pFipravé lakovani
nebo jako ochrana p¥i narazu
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Toto elektronaradi je zamysleno i pro pouZivani na
generatorech stfidavého proudu s dostateénym
vykonem, jez vyhovuji normé ISO 8528, tfida
provedeni G2. Této normé nevyhovuji zejména tehdy,
kdyz takzvany cinitel harmonického zkresleni
prekraluje 10 %. PFi pochybnosti se na Vami pouzivany
generétor informuijte.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Drzte elektronaradi pouze na izolovanych plochach
rukojeti, ponévadi fréza miize zasahnout vlastni sitovy
kabel. Kontakt s elektrickym vedenim pod napétim
miZe privést napéti i na kovové dily stroje a vést k
zasahu elektrickym proudem.

Upevnéte a zajistéte obrobek pomoci svérek nebo jingm
zpiisobem na stabilni podlozku. Pokud obrobek drzite
pouze rukou nebo proti svému télu, zlstava nestabilni,
coZ muZe vést ke ztraté kontroly.

Nepouzivejte zadné prislusenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, Ze mliZete prislusenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezaru€uje bezpecné poufZiti.

NepouZivejte Zadné poSkozené pracovni nastroje. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte odlomky a praskliny, otér
neho silné opotiebeni vyménnych britovych desticek.
Pokud elektronaradi neho pracovni nastroj spadne na
zem, zkontrolujte, zda neni poSkozeny neho pouzijte
neposkozeny pracovni nastroj.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oéi nebho
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi
¢asticemi brusiva a materialu. O& maji byt chran&ny
pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pFi riznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pi
pouZivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, mbzZete utrpét ztratu
sluchu.

Dbejte u ostatnich osob na hezpecnou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastrojd
mohou odlétnout a zpUsobit poranéni i mimo pfimou
pracovni oblast.

Drzte elektronaradi pri startu vzdy dobfe a pevné. Pri
nab&hu na plny pocet otia¢ek maze reakéni moment
motoru vést k tomu, Ze se elektronaradi pFetodi.

Pokud je to mozné, pouZzijte svérky pro fixaci obrobku.
Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce a
elektronaradi béhem pouzivani v druhé ruce. Pevnym
upnuti obrobku mate obé ruce volné pro lepsi kontrolu
elektrondradi.

Nikdy neodkladejte elektronaradi drive, nez se
nasazovaci nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otacejici
se nasazovaci nastroj se mize dostat do kontaktu s
odkladaci plochou, ¢imz muaZete ztratit kontrolu nad
elektronaradim.

Nenechte elektronaradi hézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév muaze byt ndhodnym kontaktem s oticejicim
se nasazovacim ndstrojem zachycen a nasazovaci
nastroj se miZe zavrtat do Vaseho téla.

Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventildtor motoru vtahuje do télesa prach a silné
nahromadéni kovového prachu muze zpusobit
elektricka rizika.

Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti horlavych
materiali. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.
Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych
kapalnych chladicich prostfedk mize vést k uderu
elektrickym proudem.

Zajistéte obrobek. Obrobek drZeny upinacim
pFipravkem je drZen bezpecnéji nez ve Vasi ruce.
Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Doporuceni: elektronaradi provozujte vZdy pres
proudovy chrani¢ (RCD) s jmenovitym svodovym
proudem 30 mA ¢i méne.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni
Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého
nebo zablokovaného oticejiciho se pracovniho
nastroje. Zaseknuti nebo zablokovani vede k
nenadalému zastaveni rotujiciho pracovniho néstroje.
Tim na mist& zablokovéni akceleruje nekontrolované
elektronaradi proti sméru otaceni pracovniho nastroje.
Pokud se vyménna bFitova desti¢ka zasekne ¢i
zablokuje v obrobku, mazZe se hrana vyménné britové
desticky, jeZ je zanofend do obrobku, zachytit a tim
vyménnou bfitovou desticku vylomit nebo zpisobit
zpétny raz. Drzak vyménnych bFitovych desticek se pak
pohybuje k obsluhujici osobé nebo od ni pry¢, podle
sméru otaceni drzaku vyménnych britovych destic¢ek na
misté zablokovani. PFitom mohou vyménné bfitové
desticky i prasknout.

Zpétny raz je dusledek nespravného nebo chybného
pouZiti elektronaradi. Lze mu vhodnymi preventivnimi
opatFenimi, jak je nasledné popsano, zabranit.
Elektronaradi drzte dobie a pevné a uvedte své télo a
paze do polohy, v které miizete sily zpétného razu
zachytit. Obsluhujici osoba mize vhodnymi
preventivnimi opati'enimi sily zpétného razu a reakce
prekonat.

Zvlast opatrné pracujte v mistech rohi, ostrych hran
apod. Zabrante, ahy se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpri€il. Rotujici nasazovaci nastroj je u roht,
ostrych hran a pokud se odrazi nachylny na vzpFiceni
se. Toto zplsobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

Pracovni nastroj vedte do materialu vzdy ve stejném
smeéru, v kterém fezna hrana opousti material
(odpovida stejnému sméru, v kterém odlétaji piliny ¢i
trisky). Vedeni elektrona¥adi v nespravném sméru
zpUsobi vytrhavani bFitu pracovniho nastroje z
obrobku, &mz bude elektronaradi taZzeno do tohoto
sméru posuvu.
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Zabrante zablokovani vyménné britové desticky nebo
prilis velkému pfitlaku. Neprovadeéjte Zadné vétsi nez
maximalné pripustné vysky fazetky. PretiZeni
vyménnych bfitovych desticek zvy3uje jejich namahani
a nachylnost ke vzpficeni nebo zablokovéni a tim
moznost zpétného razu nebo prasknuti vyménnych
britovych desti¢ek.

\lyhyhejte se oblasti pred a za rotujici vyménnou
bfitovou destiékou. Pokud pohybujete vyménnou
bfitovou destickou v obrobku pry¢ od sebe, miize se v
pripadé zpétného razu elektrondradi s otacejici se
vyménnou bfitovou destickou vymrstit pfimo na Vas.
Vicas otocte resp. vyméiite otupené vymeénné britové
desticky nebo takové, u kterych je opotrebovany
povlak. Tupé vyménné bfitové desticky zvysuji
nebezpedi, Ze stroj uvizne a vylomi se.

Nepouzivejte elektronaradi bez vodiciho talire.

DalSi bezpeénostni upozornéni

@ @Pﬁ praci pouZijte ochranu sluchu.

yménné biitové desticky, drzak vyménnych britovych
desticek, obrobek a trisky mohou hyt po praci horkeé.
Noste ochranné rukavice.

Pouzivejte pouze ostré, neposSkozené vyménné hritové
desticky.

Udrzujte své ruce daleko od prostoru frézovani a od
pracovnich nastroji.

Nesmeérujte elektronaradi proti sobé ani jingym osobam
¢i zviratiim. Existuje nebezpe&i zran&ni od ostrych
nebo horkych pracovnich nastroja.

Pouzivejte stacionarni odsavaci zarizeni, casto
vyfukujte vétraci otvory a predradte proudovy chranié¢
(FI). PFi extrémnich podminkach nasazeni se mize ve
VaSem elektrondradi p¥i opracovani kovl usazovat
vodivy prach. MiZe byt negativné ovlivnéna ochrannd
izolace elektronaradi.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na elektronaradi
stitky nebo znaéky. Poskozend izolace nenabizi Zidnou
ochranu proti tderu elektrickym proudem.

Neopracovavejte zadny material s ohsahem horéiku.
Existuje nebezpeci poZaru.

Neopracovavejte Zzadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a zadny material s ohsahem azhestu.
Tyto materialy jsou povaZovany za karcinogenni.

Poskozenou neho prasklou pfidavnou rukojet vyméite.
Elektronaradi neprovozuijte s vadnou pfidavnou
rukojeti.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedenad trovei vibraci byla
zméFena podle méFicich metod normovanych v

EN 62841 a mGze byt poutZita pro vzdjemné porovnani
elektronaradi. Hodi se i pro predbézny odhad zatiZeni
vibracemi.

Uvedend drovei vibraci reprezentuje hlavni pouZiti
elektronéradi. Pokud oviem bude elektronéradi
nasazeno pro jind poufZiti, s odliSnymi nasazovacimi
nastroji nebo s nedostateénou udrzbou, maze se
uroven vibraci lisit. To maZe zatiZeni vibracemi po
celou pracovni dobu zietelné zvysit.

Pro ptesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo sice
bézi, ale fakticky neni nasazen. To muaZe zatiZeni
vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat.
Stanovte dodate¢na bezpecnostni opatieni k ochrané
obsluhy ped ucinkem vibraci jako napt.: idrzba
elektrondradi a nasazovacich néstrojt, udrzovani
teplych rukou, organizace pracovnich procesa.

Hodnoty emise vibraci
Zjidt&no pfi fazetce 45°.
PouZity material: S235JR, tloustka materialu: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Pracovni postup Hodnocené

zrychleni*
1. pracovni krok (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. pracovni krok (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s?
* Tato naméfena hodnota je zdvisla na materiélu a aplikaci a
muZe byt tudiZ i prekrocena.

KFH17-15 (**) a
Pracovni postup Hodnocené

zrychleni*
1. pracovni krok (c =5 mm) 3,7 m/s?
2. pracovni krok (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. pracovni krok (¢ =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Tato naméfena hodnota je zdvisla na materiélu a aplikaci a
muZe byt tudiZ i prekrocena.

Zachazeni s nebezpeénym prachem

P¥i pracovnich procesech s ubérem materialu pomoci
tohoto nafadi vznika prach, ktery muze byt Skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materidlG s obsahem azbestu, olovnatych
natérl, kovu, nékterych druht dieva, mineralQ,
&astedek kiFemicitan z materidlt s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkii na ochranu dreva,
antivegetativnich natérd plavidel, mize u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané
vdechnutim prachu zdvisi na expozici. PouZijte odsavani
urcené na vznikajici prach a téZ osobni ochranné
pomiicky a postarejte se o dobré vétrani pracovniho
mista. Opracovéavani materidlG s obsahem azbestu
pienechte pouze odbornikam.

Drevény prach a prach lehkych kov, horké smési z
brusného prachu a chemickych litek se mohou za
nepriznivych podminek samy vznitit nebo zpusobit
vybuch. Zabraiite odletu jisker ve sméru zdsobniku
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prachu a téz prehfati elektronaradi a brouseného
materialu, nddobu na prach véas vyprazdiiujte, dbejte
upozornéni vyrobce materidl( k opracovavéni a téz ve
Vasi zemi platnych predpist pro opracovavané
materialy.

Pokyny k obsluze.
Proti obrobku vedte pouze zapnuté
0 elektronaradi. V opaéném piipadé se mohou
obrobek a pracovni nastroj poskodit.
P¥i opracovani musi vodici kladka neustdle pfiléhat na
obrobek.
Nejprve odstrafite z obrobku zapnuté
0 elektronaradi a nasledné jej vypnéte. V opacném
pFipadé se mohou obrobek a pracovni nastroj poskodit.
Pokud se vyrazné zvysi vibrace elektronaradi,
0 zkontrolujte parametr nastaveni pro pfislusny
pouzity material a stav pracovniho nastroje.

_ Nebezpeci poranéni triskami. Vzdy
udrZujte své ruce, odév atd. daleko

od t¥isek. Nepokousejte se odstranit pracovni nastroj,

pokud se dosud otaci. To mizZe zplsobit téZka zranéni.

_ Nebezpeci zranéni od ostrych hran
frézovaci hlavy. Nedotykejte se

ostrych hran frézovaci hlavy.

_ Nebezpeci popaleni. Pracovni
nastroj miZe byt pii pouzivani

horky. Nechte pracovni néstroj vychladnout:

= po odloZeni elektronaradi

- pred vyménou néstroje.

Podle potieby otocte nebo obratte osminasobné

pouzitelné vyménné britové desticky. Respektuijte, Ze

se frézovaci hlava, vodici kladka a vyménné britové

desticky mohou lisit podle aplikace. K tomu tGéelu

pouzivejte pouze pro danou aplikaci schvalena

pFisluSenstvi.

Dbejte pti opracovani fazetek a poloméri na to, aby byl

nastaveny v zavislosti na materidlu spravny stupef

poctu otacek.

Vypélenim, Fezanim plazmou nebo laserem mohou

rozli¢né materidly na hranich ztvrdnout. Tim se mohou

uvadéné smérné hodnoty velmi silné odchylovat.

Nastaveni vysSky fazetky (viz strana 9/10)
a
<
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PoufZijte fazetkové vyménné britové desticky, jeZ jsou
dostupné jako pFislusenstvi. VySku fazetky ,,a“ nastavte
pomoci rozméru nastaveni na vodicim taliti. Vyhotovte
zkuSebni vzorek. Ponévadz stupnice vykazuije toleranci
ca. = 1 mm (ca. 1/32"), miZe byt zapotiebi dodate¢né
sefizeni. Dodate¢né sefizeni se déje pomoci druhé
stupnice (&islice 1 aZ 15) na vodicim tali¥i. Kazdou &slici
se vodici talif prestavi 0 0,1 mm (1/254"). Maximalni, na
materialu zavisly rozmér nastaveni a téZ doporuceny
stupei poctu oticek prevezméte z obou nasledujicich
tabulek.

Nastaveni rozméru poloméru (viz strana 10)
PouZijte polomérové vyménné bfitové desticky, jez
jsou dostupné jako prislusenstvi. Rozmér nastaveni
vodiciho talite se musi na pfislusny polomér
prizpasobit. Hodnoty pro rozmér nastaveni
pFevezméte z prislusného pFislusenstvi. Na materialu
zévisly stupef poCtu otdcek prevezméte z obou
nasledujicich tabulek.

KFH17-8 (**): | Max. rozmér Doporucéeny
nastaveni stupen poctu
(plati pro fazetku 45° | otacek
a polomer)
[mm] [inch]
Hlinik 5,7 4/16 6
Ocel
400 N/mm? |57 416 6
Ocel
600 N/mm? 4,2 3/16 4-5
Ocel
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
Nerezova
ocel 2,1 1/16 1-3
KFH17-15 Max. rozmér Doporucéeny
**): nastaveni stupen poctu
(plati pro fazetku 45° | otacek
a polomer)
[mm] [inch]
Hlinik 10,6 716 6
Ocel
400 N/mm? |9,9 6/16 6
Ocel
600 N/mm? 8,5 5/16 4-5
Ocel
900 N/mm? |57 4/16 4-5
Nerezova
ocel 5,0 3/16 1-3

Uvedené hodnoty jsou empirické hodnoty a nelze
0 je garantovat.

Udrzba a servis.
Pri extrémnich podminkach nasazeni se
muZe pii opracovavni kovd uvnit¥
elektronéradi usazovat vodivy prach.
Ochranni izolace elektronaradi miZe byt narusena.
Casto vyfukuijte vétracimi otvory vnitFni prostor
elektronéradi pomoci suchého tlakového vzduchu bez
oleje a predradte proudovy chrénié (Fl).
Podle potfeby ocistéte a namazte zavit prestaveni vysky
na vodicim tali¥i. OdSroubuijte vodici talit a vySroubujte
ven drzik vodiciho talife. Odistéte oboustranné zavit a
naolejujte jej.
Vyrobky, které pfisly do styku s azbestem, nesméji byt
predény do opravy. Azbestem kontaminované vyrobky
zlikvidujte podle v dané zemi platnych predpist pro
likvidaci odpad(i s obsahem azbestu.
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Pokud je poskozeny pripojovaci kabel, musi byt
vyménén vyrobcem nebo jeho obchodnim
zastoupenim.

Aktudlni seznam nahradnich dili tohoto elektronaradi
naleznete na internetu na www.fein.com.

Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vymeénit sami:
pracovni ndstroje, frézovaci hlavu, vodici kladku

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN zaruku podle prohlaseni o ziruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho elektronaradi maze byt
obsaZen i jen jeden dil pFisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

CE prohlaseni plati pouze pro zemé& Evropské unie a
EFTA (European Free Trade Association) a pouze pro
vyrobky, které jsou uréené pro trh EU nebo EFTA. Po
uvedeni vyrobku do obéhu na trhu EU ztraci oznaceni
UKCA svou platnost.

UKCA prohlaseni plati pouze pro britsky trh (Anglie,
Wales a Skotsko) a pouze pro vyrobky, které jsou
uréené pro britsky trh. Po uvedeni vyrobku do ob&hu
na britském trhu ztraci oznageni CE svou platnost.
Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFislusnym ustanovenim

uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.

Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana zivetniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyFazené elektrondradi a pisluSenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

\Iybér prislusenstvi (viz strana 16).
PouZivejte pouze originalni pFisluSenstvi FEIN.
PrisluSenstvi musi byt urceno pro dany typ
elektronaradi.

A Frézovaci hlava

B Fazetkové vyménné britové desticky

€ Polomérové vyménné bfitové desticky
D Vodici kladka
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Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

e

Bezpodmienecdne si precitajte priloZenu dokumentaciu ako Navod na poufZitie a VSeobecné
bezpecnostné predpisy.

Dodrziavajte pokyny uvedené v prilozenom texte alebo na obrazkoch!

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Znacka vieobecného zikazu. Tato Cinnost je zakdzana.

Pred kazdym pracovnym tkonom na naradi vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi
nasledkom neimyselného rozbehnutia ruéného elektrického naradia nebezpecenstvo
poranenia.

Nedotykajte sa rotujlcich suciastok ru¢ného elektrického naradia.

Pri praci pouZivajte pomdcku na ochranu zraku.

Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Davajte pozor na ostré hrany pracovnych nastrojov, ako su napriklad rezné hrany nozov.

Na dotyk pristupna povrchova plocha je velmi hortca, a preto je nebezpecna.

Uchopovacia ¢ast naradia

Dodatoé&na informécia.

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

UK Potvrdzuje zhodu elektrického naradia so smernicami Velkej Britanie (Anglicko, Wales,
cA Skétsko).

Toto upozornenie poukazuje na moZnu nebezpeénu situdciu, ktord mézZe viest k viZnym
A POZOR P P J P M

poraneniam alebo méZe sp&sobit smrt.

Vyradené rucné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte
ako triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajiicu ochrane Zivotného prostredia.

Zapnut

Vypnut

Zaaretované

nezaaretované

- [=)[=) (o] =] =t

Vyrobok s dvojitou alebo zosilnenou izolaciou

l
—_
®
o
o

Striedavy prud

Nizky pocet obratok

Vysoky pocet obratok

.
A\S

@ %!‘I‘I gg’? '

Typ Otoéna reznd dosti¢ka
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Symbol, znacka

Vysvetlenie

&

Medend pasta (Cu)

=2

Pozri odsek ,,Navod na pouZivanie.

' &

Naolejovat

(**) mé&Ze obsahovat &slice alebo pismena
(Ax - Zx) Oznalenie na interné Glely
Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Vysvetlenie
ny /min, min™!, rpm, r/min | min! Kalkulovany pocet volnobeznych otacok
Py W W Prikon
P w w Vykon
U \' \' Menovité napitie
f Hz Hz Frekvencia
M. mm mm Rozmer, metricky zavit
%] mm mm Priemer okruhlej stciastky
e reman | ° ° a=Uhol fazety (uhol hlavy frézy)
amax | MM mm ¢ (max., 45°)=max. dl¥ka fazety
a (max., 45°)=max. Vy3ka fazety (nastavovacia
hodnota)
mm mm R=polomer - radius
i kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Hladina zvukového tlaku
Lya dB dB Hladina akustického tlaku
Lpcpeak dB dB Spitkova hodnota hladiny akustického tlaku
K. Nepresnost merania
a m/s? m/s? Hodnota emisie vibrécii podla normy EN 62841

(suet vektorov troch smerov)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladné a odvodené jednotky Medzinarodného
systému jednotiek SI.

Pre Vasu hezpeénost.
QA POZOR Precitajte si vSetky Vystrazné

upozornenia a hezpecnostné pokyny.
Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a
pokynov uvedenych v nasledujicom texte méZe mat za
nasledok zasah elektrickym pridom, sp6sobit poZiar

a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budice pouzitie.

NepouZzivajte toto rucné elektrické naradie
predtym, ako si dékladne pre¢itate tento Navod
na pouZivanie ako aj priloZené ,,VSeobecné

bezpe&nostné pokyny“ (spisové &islo

3 41 30 465 06 0) a kym uplne neporozumiete ich
obsahu. Uvedené podklady si dobre uschovajte na
neskorsie pouZitie a v pripade odovzdania ruéného
elektrického néradia alebo predaja inej osobe ich
odovzdajte s naradim.

Rovnako dodrZiavajte aj prislusné narodné ustanovenia
o ochrane zdravia pri praci.
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Urcenie ruéného elektrického naradia:

ruéna hranovacia frézovacka na priemyselné pouZivanie

zaskolenym personalom s pracovnymi nastrojmi a

prisluSenstvom schvalenym firmou FEIN v prostredi

chrdnenom pred vplyvom vonkajSieho podnebia a

pocasia:

= na obrabanie obrobkov z ocele, oceloliatiny,
jemnozrnnej ocele, uslachtilej ocele, hlinika,
hlinikovych zliatin, mosadze a plastov.

= Na profesionélne pouZivanie v remeselnej vyrobe a
v priemysle

= Na pripravu drézok zvarov v tvare K, V, Xa Y

= Na vytvéranie licovych hrin v stavebnictve, vyrobe
nastrojov a v strojarenstve

- Na zaoblovanie hran pre optimalnu pripravu na
lakovanie alebo ako ochranu proti narazom

Toto rucné elektrické naradie je konstruované aj na
pouZivanie pomocou trojfazovych generétorov s
dostatocnym vykonom, ktoré zodpovedaji norme
ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovietkym to, ak sa prekrodi ¢initel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generatore, ktory
pouZivate.

Specialne hezpecnostné pokyny.

Drzte ruéné elektrické naradie len za izolované plochy
rukoviti, pretoZe fréza mazZe natrafit na viastni
privodni Sniru. Kontakt s vedenim pod napitim méze
dostat pod napitie aj kovové stciastky naradia a
zapricinit tak zdsah elektrickym priadom.

Upevnite a zaistite obrobok pomocou zvierok alebho inym
sposobom na nejakej stabilnej podlozke. Ak by ste
drzali obrobok len rukou alebo pritla¢enim k telu,

zostal by labilny, ¢o by mohlo spésobit stratu kontroly.

NepouZzivajte Ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrohcom uréené a odporicané Specialne pre toto
ruéné elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa
da na rucné elektrické naradie upevnit, eSte neznamena,
Ze to zaruCuje jeho bezpeéné pouZivanie.
NepouZzivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte oto¢né rezné dosticky, ¢i
nemaji vystrbenia alebo trhliny, ¢i nie si inak
poskodené alebo nadmierne opotrebované. Ked' Vam
ruéné elektrické naradie spadne na zem, skontrolujte
pracovny nastroj, ¢i nie je poSkodeny, alebo pouzite
neposkodeny pracovny nastroj.

PouZivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouzivajte ochranny stit na cela tvar,
§tit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouzivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice alebho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
¢iastockami brusiva a obrabaného materialu.
Predovsetkym odi treba chrénit pred odletujdcimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia néradia. Ked'je ¢lovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet stratu
sluchu.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v hezpecénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstipi do pracovného dosahu naradia, musi byt
vybavena osobnymi ochrannymi pomackami. Ulomky
obrobku alebo zlomeny pracovny nastroj mézu
odletiet a spdsobit poranenie 0s6b aj mimo priameho
pracoviska.

Pri spastani ruéné elektrické naradie vzdy dobre drite.
Pri rozbiehani na maximélne obritky mdze reakcny
moment motora sp&sobit skrutenie ru¢ného
elektrického naradia.

Na fixovanie obrobka pouzite podla moznosti zvierky.
Nikdy nedrzte obrohok v jednej ruke, aby ste mohli
druhou drZat a pouZivat zapnuté naradie. Upnutim
malych obrobkov si zabezpecite obe ruky volné a
lepsiu kontrolu ruéného elektrického naradia.

Nikdy neodkladajte ru¢né elektrické naradie skér, ako
sa pracovny nastroj plne zastavi. Rotujuci pracovny
nastroj sa méze dostat do kontaktu s odkladacou
plochou, nasledkom €oho by ste mohli stratit kontrolu
nad ru¢nym elektrickym naradim.

Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked’ ho prenasate na iné miesto. Pri nshodnom
kontakte Vasich vlasov alebo Vasho obleéenia s
rotujicim pracovnym nastrojom by sa Vam pracovny
nastroj mohol zavftat do tela.

Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilitor motora vtahuje do
telesa naradia prach a velké nahromadenie kovového
prachu by mohlo spésobit vznik nebezpeéného zasahu
elektrickym pradom.

Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie v blizkosti
horlavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuji chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo
inych tekutych chladiacich prostriedkov méze mat za
nasledok zasah elektrickym priadom.

Zahezpeéte obrobok. Obrobok upnuty pomocou
upinacieho zariadenia je bezpeénejsi ako ten, ktory
pridrziavate rukou.

Ak chcete naradie pouZivat, skontrolujte najprv, ¢i nie
je poskodena elektricka privodna Sniira a zastréka.

Odporiacanie: Pouzivajte toto rucné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spinac pri poruchovych pridoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pridom 30 mA aleho
menej.

Spitny raz a prislusné vystrazné upozornenia
Spitny raz je prudka reakcia naradia nasledkom
zaseknutia alebo zablokovania rotujiceho pracovného
nastroja. Zaseknutie alebo zablokovanie ma za
nasledok prudké zastavenie rotujliceho pracovného
nastroja. Tym sa nekontrolované ruéné elektrické
naradie vymrsti na mieste zablokovania proti smeru
otacania pracovného nistroja.

Ked'sa otocna rezna dosticka v obrobku zasekne alebo
zablokuje, m6ze sa hrana otoc¢nej reznej dosticky, ktora
je zapichnuta v obrobku, zachytit a tym otoénu reznu
dosticku vylomit, alebo sposobit spitny raz. Drziak
otoénej reznej dosticky sa potom pohybuje smerom k
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obsluhujucej osobe alebo smerom od nej, v zavislosti
od smeru otacania drZiaka oto¢nej reznej dosticky na
mieste blokovania. Otoéné rezné dosticky sa pritom
mozu aj zlomit.

Spitny raz vznikne ako nasledok nespravneho alebo
chybného pouZzivania ru¢ného elektrického naradia.
MoZno mu zabrénit pomocou vhodnych preventivnych
uvedenych niZzsie.

Drzte vzdy rucné elektrické naradie pevne a telo a ruky
maijte v takej polohe, ahy ste mohli spitny raz odchytit.
Vhodnymi preventivnymi opatreniami méze
obsluhujica osoba sily spatného razu a reakcie naradia
zvladnut.

Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hom
pracovny nastroj zablokoval. Rotujici pracovny nastroj
ma sklon zablokovat sa v rohoch, na ostrych hranach
alebo vtedy, ked'je vyhodeny. To sp&sobi stratu
kontroly nad naradim alebo jeho spitny raz.

Zavadzajte pracovny nastroj do materialu vzdy v
rovnakom smere, v ktorom rezna hrana nastroja
material opista (zodpoveda smeru vyhadzovania
triesok). Vedenie ruéného elektrického naradia
nespravnym smerom spdsobi vyskocenie reznej hrany
pracovného nastroja z obrobku, nasledkom ¢oho je

rucné elektrické naradie tahané v smere tohto posuvu.

\lyhybajte sa zablokovaniu otocnej reznej dosticky
alebo privelkému pritlaku. Nevolte vicsiu vysku fazety
ako je maximalne dovolena vyska. .PretaZovanie
oto¢nych reznych dosticiek zvySuje ich zataZenie a
nachylnost na zahranenie alebo zablokovanie, a tym aj
moZnost spitného razu alebo zlomenia oto¢nej reznej
dosticky.

\yhyhajte sa priestoru pred rotujiicou otoénou reznou
dostickou i prierstoru za nou. Ked postvate otoénu
reznu dosti¢ku v obrobku smerom od seba, méZe sa v
pripade spdtného razu ru¢né elektrické naradie s
rotujucou otoénou reznou dosti¢kou vymrstit priamo
na Vis .

Otupenii rezni dosticku, resp. Taki, ktorej povrstvenie
je opotrebované, zavéasu otocte resp. vymeiite za novi.
Tupé rezné dosticky zvysuju nebezpecenstvo, Ze sa
néradie zasekne alebo vylomi.

Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie bez
vodiaceho taniera.

Dalsie bezpecnostné pokyny

@ @Pri préci pouZzivajte chrénice sluchu.

Otocné rezacie dosticky, drZiaky rezacich dosticiek,
obrobky aj triesky mdzu byt po ukonéeni prace velmi
horiice. Pouzivajte pracovné rukavice.

Pouzivajte len ostré a neposkodené otocné rezacie
dosticky.

Nesiahajte rukami do frézovacieho pracovného
priestoru ani do blizkesti pracovnych nastrojov.

Nesmerujte ruéné elektrické naradie proti sebe
samému, ani na iné osoby alebo na zvierata. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia ostrymi alebo hortcimi
pracovnymi nastrojmi.

PouZivajte stacionarne odsavacie zariadenie, castejSie
prefilkajte vetracie strhiny a zapinajte naradie cez
ochranny spina¢ pri poruchovych pradoch Fl. Za
extrémnych prevadzkovych podmienok sa pri obrabani
kovov méZe vnutri ruéného elektrického naradia
usadzat jemny elektricky vodivy prach. To méZe mat za
nasledok poskodenie ochrannej izolacie ruéného
elektrického naradia.

Je zakazané skrutkovat aleho nitovat na ruéné
elektrické naradie nejaké Stitky alebo znacky.
Poskodena izoldcia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zdsahom elektrickym pridom.

Neobrabajte ziaden material, ktory obsahuje
magnézium. Hrozi nebezpeéenstvo poZiaru.
Neobrabajte ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym viaknom ani material ohsahujici azbest.
Tieto latky si povaZované za rakovinotvorné.

Poskodenii pridavnii rukovit alebo taki, ktora ma
trhliny, nahradte novou. NepouZivajte toto ruéné
elektrické naradie s poskodenou rukovitou.

Vibracie ruky a predlaktia

Uroveh vibracii uvedena v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v
norme EN 62841 a moZno ju pouZivat na vzdjomné
porovnavanie réznych typov ruéného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia
vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouzivania tohto ru¢ného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked'sa toto ru¢né
elektrické naradie vyuZiva na iné druhy poufZitia, s
odli§nymi pracovnymi nastrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostato¢nej udrzbe, méze sa hladina zatazenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méze
vyrazne zvysit zataZenie vibraciami pocas celej
pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami podas urcitého
Casového Useku prace s naradim treba zohladnit doby,
pocas ktorych je ruéné elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked'je naradie sice zapnuté a bezi, ale v
skutoénosti nepracuje. Tato okolnost méze vyrazne
redukovat zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej
doby.

Na ochranu osoby pracujtcej s naradim pred ucinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ruéného
elektrického ndradia a pouZivanych pracovnych
néstrojov, zabezpecenie zachovania teploty rik,
organizdcia jednotlivych pracovnych tGkonov.
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Emisné hodnoty pre vibracie
Zistované pri fazete 45°.
PouZity material: S235JR, hriubka materialu: 30 mm

KFH17-8 (**) a
Pracovny postup Vyhodnotené

zrychlenie*
1. Pracovny krok (c =15 mm) 5,4 m/s2
2. Pracovny krok (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5m/s?

*Tato namerand hodnota zévisi od materidlu a spésobu
pouZivania a méZe byt aj prekrocena.

KFH17-15 (**) a
Pracovny postup Vyhodnotené

zrychlenie*
1. Pracovny krok (c =15 mm) 3,7 m/s?
2. Pracovny krok (c =12 mm) 4,1 m/s2
3. Pracovny krok (c =15 mm) 4,3 m/s?
Ka 1,5m/s?

*Tato namerana hodnota zavisi od materidlu a spésobu
pouZivania a méZe byt aj prekro&ena.

Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom
Pri pracovnych ¢innostiach s tymto naradim, pri
ktorych dochddza k Gberu materialu, vznika prach,
ktory méze byt zdraviu skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujicich azbest, z
nateru obsahujuceho olovo, z kovov, niektorych
druhov dreva, mineralov, silikdtovych &astic materidlov
obsahujlcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych niterov
pre vodné dopravné prostriedky moZe vyvolat u
niektorych osdb alergické reakcie a/alebo spésobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat
poruchy plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa
prachu je zdvislé od doby zotrvania v ohrozenom
priestore. PouZivajte odsavacie zariadenie
zodpovedajlice vznikajucemu druhu prachu ako aj
osobné ochranné pomécky a postarajte sa o dobré
vetranie pracoviska. Obrabanie materialov, ktoré
obsahuju azbest, prenechajte vyluéne na odbornikov.
Dreveny prach, prach z lahkych kovov, hortce zmesi
brisneho prachu a chemickych litok sa méZu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prud iskier
smeroval k zasobniku na prach, a zabrafite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zav€asu vyprazdiiujte zasobnik na prach, dodrZiavajte
pokyny vyrobcu materidlu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Navod na pouzivanie.
Privadzajte rucné elektrické naradie k obrobku
len zapnuté. V opaénom pripade mdze dojst k
poskodenie obrobka a pracovného nastroja.

Pri obrabani musi vodiaci valéek vzdy priliehat k
obrobku.

Najprv odtiahnite zapnuté naradie od obrobka, az

potom ho vypnite. V opanom pripade méze
dojst k poskodenie obrobka a pracovného nastroja.

Ked'sa vibracie ruéného elektrického naradia
0 vyrazne zvysia, skontrolujte nastavovacie
parametre pre pouZity material aj stav pracovného
nastroja.

Hrozi nebezpecenstvo poranenia
4 POZOR trieskami. Majte vzdy ruky, odev a pod.
v dostato¢nej vzdialenosti od triesok . Nepokusajte sa
demontovat pracovny nastroj, ktory sa este otica. To
by mohlo spésobit vazne poranenie.

Nebezpecenstvo poranenia ostrymi
(L ool hranami hlavy frézy. Nedotykajte sa
ostrych hran hlavy frézy.

POZOR Nghezpeéengtyu pnpélenia: Fracovny
a nastroj sa méze velmi rozpalit. Nechajte
pracovny nastroj vychladnut:
= po odlozeni ruéného elektrického naradia
- pred vymenou pracovného ndstroja

V pripade potreby otolte oto¢né rezné dosticky, ktoré
sa daju pouzit osemkrat. Pamitajte na to, Ze hlava frézy,
vodiaci valéek a oto¢né rezné dosticky mézu podla
druhu poufZitia variovat. V takomto pripade pouZite len
pre dany druh pouZitia schvalené prislusenstvo.

Pri obrabani faziet a oblukov dajte pozor na to, aby bol
v zavislosti od materidlu nastaveny spravny pocet
otacok.

Pri obrabani plamefiom, plazmou alebo pri laserovom
rezani mézu rozli¢né materidly na hranach stvrdnut.
Nasledkom toho sa méZu uvedené orientacné hodnoty
vyrazne odliSovat.

Nastavenie vysky fazety (pozri strana 9/10)

B,

PouZivajte fazetové otocné rezné dosticky, ktoré sa
predavaju ako prisluSenstvo. Nastavte vysku fazety ,,a“
pomocou nastavovacej stupnice na vodiacom tanieri.
Vyhotovte skuSobny vyrobok. PretoZe stupnica mad
toleranciu cca £ 1 mm (ca. 1/32"), méZe byt potrebné
dojustovanie. Dojustovanie sa robi pomocou druhej
stupnice (&islice1 aZ 15) na vodiacom tanieri. Kazda
jedna ¢islica znamena prestavenie vodiaceho taniera o
0,1 mm (1/254"). Maximalnu nastavovaciu hodnotu v
zévislosti od materidlu ako aj odporucany stupeii poctu
otacok néjdete v nasledujicich tabulkach.

Nastavenie oblika (polomeru) (pozri strana 10)
PouZivajte oblukové otoéné rezacie dosticky, ktoré sa
predavaju ako prislusenstvo. Nastavovaciu hodnotu
vodiaceho taniera treba prisp&sobit prislusnému
obltku (polomeru). Nastavovacie hodnoty najdete v
prisluSenstve. Potrebny stupefi otacok v zavislosti od
materidlu ndjdete v nasledujlcich tabulkach.
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KFH17-8 (**): | Max. nastavovacia Odporacany
hodnota stupen otacok
(Plati pre fazetu 45°
a polomer)
[mm] [inch]
Hlinik 57 416 6
Ocel
400 N/mm? |57 4/16 6
Ocel
600 N/mm? | 4,2 3/16 4-5
Ocel
900 N/mm? 2,8 2/16 4-5
Uslachtila
ocel 2,1 1/16 1-3
KFH17-15 Max. nastavovacia Odporicany
**): hodnota stupen otacok
(Plati pre fazetu 45°
a polomer)
[mm] [inch]
Hlinik 10,6 7116 6
Ocel
400 N/mm? |9,9 6/16 6
Ocel
600 N/mm? |8,5 5/16 4-5
Ocel
900 N/mm? |5,7 416 4-5
Uslachtila
ocel 5,0 3/16 1-3

0 Uvedené hodnoty su zaloZené na naSich
skusenostiach a nemézeme ich garantovat.

Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

g, Pri extrémnych prevadzkovych
 podmienkach sa mdZe pri obrabani kovov

vnutri naradia usddzat jemny dobre vodivy
prach. To méZe poskodit ochrannt izolaciu ruéného
elektrického néradia. V &astych intervaloch prefikajte
vnutorny priestor ru¢ného elektrického néradia cez
vetracie $trbiny suchym vzduchom neobsahujtcim olej
a naradie pripajajte cez ochranny spinac pri
poruchovych pradoch (Fl).
V pripade potreby vycistite a premastite zavit
nastavovania vy$ky na vodiacom tanieri.. Odskrutkujte
vodiaci tanier a vykrutte ho. Vycistite zavit na oboch
stranach a naolejujte ho.
Produkty, ktoré boli v kontakte s azbestom, sa nesmu
davat do opravy. Produkty kontaminované azbestom
treba dat na likvidaciu podla predpisov pre likvidaciu
odpadu obsahujiceho azbest, ktoré platia vo Vasej
krajine.

Ked'je poskodena privodna $nura elektrického naradia,
treba ju dat vymenit vyrobcovi alebo jeho zéstupcovi.
Aktualny zoznam nahradnych stdiastok pre toto ru¢né
elektrické naradie ndjdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.

V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Pracovné nastroje, hlava frézy, vodiaci valéek

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zikonna zaruka na produkt plati podla zékonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o zéruke.

V zékladnej vybave Vasho ruéného elektrického naradia
sa mo6Ze nachddzat len Cast prisluenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouZivanie.

Vlyhlasenie o konformite.

Vyhlasenie CE plati iba pre krajiny Eurépskej unie

a EFTA (European Free Trade Association) a iba pre
produkty, ktoré st urcené pre trh EU alebo EFTA. Po
po uvedeni produktu na trh EU, straca znacka UKCA
svoju platnost.

Vyhlasenie UKCA plati iba pre britsky trh (Anglicko,
Wales a Skotsko) a iba pre produkty, ktoré st uréené
pre britsky trh. Po uvedeni produktu na britsky trh
straca znacka CE svoju platnost.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na posledne;j
strane tohto Ndvodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaji na adrese:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrana Zivotného prostredia,
likvidacia.

Obaly, vyrobky, ktoré dosluzili, a prislusenstvo dajte na
recyklaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného
prostredia.

\lyber prisluSenstva (pozri strana 16).
PouZivajte len origindlne prisluSenstvo znacky FEIN.
Pouzivané prisluSenstvo musi byt schvalené pre
konkrétny typ ru¢ného elektrického naradia.

A Hlava frézy

B Fazetové oto¢né rezacie dosticky
€ Oblukové otoéné rezacie dosticky
D Vodiaci valéek



108 [l

Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

Objasnienie

2] )

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Nalezy stosowac sig do zalecef zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

) Q> @

Uwzgledni¢ nalezy przy tym warunki i rodzaj wykonywanej pracy. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

@

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony oczu.

@

Podczas pracy nalezy uzywac $srodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami narzedzi roboczych, na przyktad ostrzami nozy.

Powierzchnia jest bardzo goraca. a co za tym idzie - niebezpieczna.

Zakres chwytania

Informacja dodatkowa.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskie;j.

R 2P >ReO0®

Potwierdza zgodno$¢ elektronarzedzia z wytycznymi Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii,
Szkodji).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciafa lub
nawet utraty Zycia.

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne nalezy
zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

Wiaczanie

Wylaczanie

blokada

brak blokady

@EE@HMI

Produkt z podwdjna lub wzmocniona izolacja

1
—_
®
o
Ko

Prad zmienny

Niska predkos¢ obrotowa

Wysoka predkos¢ obrotowa

U
A\

@ @!‘I‘ %&7’

Typ ptytki wieloostrzowej
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Symbol, znak

Objasnienie

Pasta miedziana (Cu)

zob. rozdz. ,,Wskazéwki obstugi.“

Smarowanie

(**) moze zawiera cyfry lub litery alfabetu
(Ax - Zx) Oznakowanie do celéw wewnetrznych
Znak Jednostka miedzynarodowa | Jednostka lokalna | Objasnienie
ny /min, min'1, rpm, r/min /min Obliczeniowa predkos¢ obrotowa bez
obciazenia
Py w w Moc pobierana
P 4 W Moc wyjsciowa
U \ \' Napiecie pomiarowe
S Hz Hz Czestotliwosé¢
M... mm mm Miara, gwint metryczny
%) mm mm Srednica okragtego elementu
S wemax | ° a=Kat skrawania (kat glowicy frezowania)
7 lamax | MM mm ¢ (maks., 45°)=maks. dtugos¢ fazy
a (maks., 45°) =maks. wysokos¢ fazy (wymiar
nastawczy)
A mm mm R=promien (radius)
] ke ke
Loa dB dB Poziom hatasu
Loy dB dB Poziom mocy akustycznej
Ly cpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia
akustycznego
K.. Niepewnos¢
a m/s? m/s? Wartosci faczne drgan (suma wektorowa
z trzech kierunkéw) oznaczone zgodnie z
EN 62841
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Jednostki podstawowe i jednostki pochodne
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |wg Miedzynarodowego Uktadu Jednostek
min, m/s min, m/s Miar SI.

Dla wiasnego bhezpieczenstwa.

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie

obrazenia ciafa.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazéwki bezpieczeiistwa dla dalszego zastosowania.

Nalezy przeczytaé wszystkie
wskazowki i przepisy. Bledy w

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed

uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem

niniejszej instrukgcji eksploatacji, jak réwniez
zafaczonych ,,Ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa
(numer 3 41 30 465 06 0). Dokumenty te nalezy
zachowa¢ do dalszych zastosowan i przekaza¢ je
oddajac lub sprzedajac elektronarzedzie.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepiséw
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i

«

higieny pracy.
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Przeznaczenie elektronarzedzia:

recznie prowadzona frezarka krawedziowa,

przeznaczona do profesjonalnych zastosowan przez

odpowiednio wyksztatcony personel, w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy uzyciu

zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi roboczych i

osprzetu:

- do obrébki elementéw ze stali, staliwa, stali
konstrukcyjnej drobnoziarnistej, stali szlachetne;j,
aluminium, stopéw aluminium, mosiadzu i tworzyw
sztucznych

= do profesjonalnego uzytku w rzemiosle i
przemysle,

- do przygotowywania szwéw spawalniczych w
ksztafcie litery K, V, Xi Y

= do wykonywania widocznych krawedzi w
produkcji maszyn i urzadzen

= do zaokraglania krawedzie w celu optymalnego
przygotowania przed lakierowaniem lub jako
ochrona przed uderzeniem

Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest réwniez
do pracy z generatorami pradu zmiennego o
wystarczajacej mocy, odpowiadajacymi normie

ISO 8528, klasy G2. Norma ta uwazana jest za
przekroczona, w szczegdlnosci wowczas, gdy tak
zwany wspdtczynnik znieksztatcer harmonicznych
przekracza 10 %. W razie zaistnienia watpliwosci
nalezy zasiegna¢ informacji na temat stosowanego
generatora.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Elektronarzedzie nalezy trzymaé wylacznie za
izolowane powierzchnie rekojesci, gdyz frez moze
natrafié na wlasny przewéd przylaczeniowy. Pod
wptywem kontaktu z przewodem znajdujacym sie pod
napieciem, metalowe czesci elektronarzedzia znajda sie
réwniez pod napieciem, co spowoduje porazenie
pradem osoby obstugujacej elektronarzedzie.
Material przeznaczony do obrobki nalezy zamocowaé
na stabilnym podiozu i zabezpieczy¢ przed
przesunigciem za pomoca zaciskéw lub w inny podobny
sposoh. Jezeli obrabiany element przytrzymywany jest
reka lub przyciskany do ciata, pozostaje on niestabilny,
co moze skutkowaé utrata nad nim kontroli.

Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego
urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje si¢ zamontowac¢ do
elektronarzedzia nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem plytki
wieloostrzowe nalezy skontrolowaé pod katem peknieé,
starcia lub silnego zuzycia. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzié, czy nie uleglo ono uszkedzeniu, lub uzyé
inne, nieuszkodzone narzedzie robocze.

Nalezy nosi¢ osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronna pokrywajacq cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi

czastkami Scieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazaé, by osohy postronne znajdowaly sie w
hezpiecznej odleglosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywaé osohistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwac i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiegu.

Podczas rozruchu elektronarzedzie nalezy mocno
trzymag. Podczas rozbiegu do petnej predkosci
obrotowej, momenty odrzutu silnika moga
spowodowac przekrecenie sie elektronarzedzia w
dtoni.

W razie mozliwosci nalezy stosowac zaciski, aby
unieruchomic obrabiany element. Nie wolno trzymaé
obrabianych elementow niewielkich rozmiaréw w
jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej podczas
pracy. Unieruchomienie matych elementéw w imadle
zwolni obie rece dla lepszej kontroli nad
elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno odkiadaé elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sig narzedzie moze wejé¢ w kontakt z
powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez co mozna
straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym
sie narzedziem roboczym moze spowodowac jego
wciagniecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego w
ciato osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich
zapton.

Nie nalezy uzywaé narzedzi, ktore wymagaja ptynnych
Srodkéw chlodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych srodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

Nalezy uzywa¢ urzadzen mocujacych lub imadia do
zamocowania obrabianego przedmiotu. W przypadku,
gdy obrabiany przedmiot trzymany jest w reku,
bezpieczna obstuga urzadzenia jest niemozliwa.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewéd zasilania sieciowego i
wtyczke pod katem uszkodzen mechanicznych.

Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowaé
przy rownoczesnym uzyciu wylacznika
réznicowopradowego (RCD) o pomiarowym pradzie
réznicowym wynoszacym 30 mA lub mniej.
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0Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczefistwa
Odrzut jest nagla reakcja narzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajacego sie narzedzia roboczego.
Zaczepienie sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania sie obracajacego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu narzedzia roboczego.

Gdy ptytka wieloostrzowa zacina sie lub zakleszcza w
obrabianym przedmiocie, jej zanurzona w obrabianym
przedmiocie krawedz moze si¢ zablokowac i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut urzadzenia.
Ruch uchwytu ptytki wieloostrzowej (w kierunku
osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy
od jego kierunku obrotu w miejscu zablokowania.
Ptytki wieloostrzowe sa przy tym narazone na
zlamanie.

Odrzut jest nastepstwem niezgodnego z
przeznaczeniem lub niewtasciwego zastosowania
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.
Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a ciato i rece
ustawié w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie sit
odrzutu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze
opanowac sity szarpniecia i odrzutu poprzez
zachowanie odpowiednich $rodkéw ostroznosci.

Szczegolnie ostroznie nalezy obrahiaé narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia
rohocze zostaly odbite lub by si¢ one zablokowaly.
Obracajace sig narzedzie robocze jest bardziej podatne
na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie
przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

Narzedzie robocze nalezy wsuwaé w materiat zawsze z
tego samego kierunku, z ktorego krawedz narzedzia
wychodzi z materiatu (odpowiada temu samemu
kierunkowi, w jaki wyrzucane sa opitki).
Whprowadzenie elektronarzedzia w niewfasciwym
kierunku spowoduje wyskoczenie krawedzi tnacej
narzedzia roboczego z obrabianego elementu, co
spowoduje pociagniecie elektronarzedzia w tym
samym kierunku.

Nalezy unikaé¢ zablokowania sie plytki wieloostrzowej,
a takze zbyt duzej sily nacisku. Wysokos¢ fazy nie moze
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej. Przeciazenie
ptytki wieloostrzowej zwieksza jej obciazenie i
podatno$¢ na zakleszczenie sig lub zablokowanie, a
zatem mozliwos¢ odrzutu lub ztamania sie ptytki.

Nie nalezy zbhlizaé sie do obracajacej sie plytki
wieloostrzowej - niebezpieczny jest zarowno zakres za
plytka jak i przed nia. Jesli przesuwa sie ptytke
wieloostrzowa w przedmiocie obrabianym w kierunku
od siebie, elektronarzedzie wraz z obracajaca sie ptytka
moze w razie szarpnigcia odskoczy¢ w kierunku
operatora.

Stepione plytki wieloostrzowe lub takie, ktorych
powloka zuzyla sie nalezy w pore obrécié lub wymienic.
Stepione ptytki zwiekszaja niebezpieczefstwo odrzutu
lub zablokowania sie urzadzenia w materiale.

Nie wolno stosowa¢ elektronarzedzia hez talerza
prowadzacego.

Pozostate wskazowki bezpieczenstwa

Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw
@ @ochrony stuchu.

Plytki wieloostrzowe, uchwyt do plytek
wieloostrzowych, obrabiany materiat oraz opitki moga
po zakonczeniu pracy hy¢ rozgrzane do wysokich
temperatur. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Stosowac nalezy wylacznie nieuszkodzone plytki
wieloostrzowe.

Rece nalezy trzymaé z daleka od zakresu pracy frezarki
i od narzedzi roboczych.

Nie wolno kierowac elektronarzedzia ani w swoim
kierunku, ani w kierunku innych oséh lub zwierzat.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez ostre lub
gorace narzedzia robocze.

Nalezy stosowa¢ stacjonarny system odsysania pylu,
czesto przedmuchiwaé otwory wentylacyjne i stosowaé
wylacznik ochronny réznicowoe-pradowy (FI). Obrébka
metali w ekstremalnych warunkach moze spowodowa¢
osadzenie si¢ wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to
mie¢ niekorzystny wplyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem.

Nie nalezy obrabiaé materialéw zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrahiaé CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego wioknem weglowym) ani materiatow
zawierajacych azhest. Materiaty te uznawane s za
rakotworcze.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia uchwytu
dodatkowego, nalezy wymieni¢ go na nowy.
Elektronarzedzia nie wolno eksploatowa¢, gdy uchwyt
dodatkowy jest uszkodzony.

Drgania dzialajace na organizm czlowieka przez
konczyny gorne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez norme
EN 62841 procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty
do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposéb faczna (obliczana
na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania
moze okazaé sie znacznie nizsza.



112 m

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operagji roboczych.

Wartosci emisji drgan

Ustalono przy fazie 45°.

Uzyty materiat: S235|R, wytrzymato$¢ materiatu:

30 mm

KFH17-8 (**) a

Wartosci wazone
przyspieszenia

Zasada dziatania

drgan*
1. Etap pracy (c =5 mm) 5,4 m/s?
2. Etap pracy (c =8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Warto$¢ ta uzalezniona jest od rodzaju obrabianego
materiatu oraz od rodzaju obrébki, moze wiec zosta¢
przekroczona.

KFH17-15 (**) a

Wartos$ci wazone
przyspieszenia

Zasada dziafania

drgan*
1. Etap pracy (c=5 mm) 3,7 m/s?
2. Etap pracy (c =12 mm) 4,1 m/s?
3. Etap pracy (c=15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Warto$¢ ta uzalezniona jest od rodzaju obrabianego
materiatu oraz od rodzaju obrébki, moze wiec zosta¢
przekroczona.

Ohchodzenie sie z niebezpiecznymi pylami
Podczas obroébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowic
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéow pytéw,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metaly, z
niektdrych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, srodkow
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakgje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych,
raka i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pyléw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez
osobistego wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie
o dobra wentylacje stanowiska pracy. Obrébke
materiatéw zawierajacych azbest nalezy zleci¢
odpowiednim fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze dojs¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytow szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki

spadaty na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢
przegrzania si¢ elektronarzedzia i obrabianego
materiatu. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na
pyl, przestrzegajac przy tym wskazéwek producenta
obrabianego materiatu, jak réwniez obowiazujacych
przepiséw danego kraju.

Wskazowki dotyczace obstugi.
Elektronarzedzie nalezy uruchamia¢ przed
0 zetknieciem z obrabianym materiatem. W
przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia
obrabianego elementu oraz narzedzi roboczych.
Podczas obrobki rolka prowadzaca musi stale przylega¢
do obrabianego materiatu.
Uruchomione elektronarzedzie nalezy najpierw
0 odsuna¢ od obrabianego elementu, a nastepnie
wylaczy¢. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia obrabianego elementu oraz narzedzi
roboczych.

W razie wystapienia wyraznie styszalnych
podwyzszonych drgan nalezy skontrolowac
parametry nastawcze dla danego rodzaju materiatu oraz

stan techniczny narzedzi roboczych.

_ Istnieje niebezpieczenstwo

doznania obrazen przez opitki.
Rece, odziez itp. nalezy trzymac z dala od opitkéw. Nie
nalezy podejmowac préb usuniecia narzedzia

roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

_ Istnieje niebezpieczenstwo
skaleczen spowodowanych

ostrymi krawedziami glowicy frezujacej. Nie nalezy

dotykac¢ ostrych krawedzi gtowicy frezujace;.

_ Niehezpieczenstwo oparzenia
sie! Narzedzie robocze moze

rozgrzac sie podczas pracy do bardzo wysokiej

temperatury. Poczeka¢, az narzedzie robocze sie

ochtodzi:

= po odtozeniu elektronarzedzia

- przed przystapieniem do wymiany narzedzia

roboczego.

W razie potrzeby obrdci¢ lub przekreci¢ ptytke
wieloostrzowa, ktéra mozna zastosowa¢ osiem razy.
Nalezy wzia¢ pod uwage, ze glowica frezarska, rolka
prowadzaca i ptytki wieloostrzowe moga sig rézni¢ w
zaleznosci od zastosowania. Nalezy stosowa¢
wytacznie osprzet przeznaczony do danego
zastosowania.

Podczas frezowania i obrébki promienia, nalezy zawsze
zwraca¢ uwage, aby ustawiona byfa predkos¢ obrotowa
odpowiednia do obrébki danego materiatu.
Woypalanie, cigcie plazmowe i cigcie laserowe moze
spowodowac stwardnienie niektérych materiatéw na
krawedziach. Dzieki temu podane wartosci
orientacyjne moge sie silnie od siebie rézni¢.
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Ustawianie wysokosci fazy (zob. str. 9/10)
a
<r

S la

Stosowac¢ nalezy ptytki wieloostrzowe do fazowania.
Mozna je naby¢ jako osprzet opcjonalny. Talerzem
prowadzacym ustawi¢ wysokos¢ fazy ,,a“ za pomoca
wymiaru nastawczego. Wykonac¢ prébke. Poniewaz
podziatka wykazuje tolerancje ok. = 1 mm (ok. 1/32"),
konieczne moze okaza¢ si¢ pewne doregulowanie.
Regulacja koricowa odbywa sie talerzem prowadzacym
za pomocg drugiej podziatki (cyfry od 1 do 15). Kazda
cyfra oznacza przestawienie talerza o 0,1 mm (1/254").
Maksymalny, uzalezniony od rodzaju obrabianego
materiatu wymiar nastawczy jak réwniez zalecany
zakres predkosci obrotowych znalez¢é mozna w
ponizszych tabelach.

Ustawianie wymiaru promienia (zob. str. 10)
Stosowac nalezy ptytki wieloostrzowe do promienia.
Mozna je naby¢ jako osprzet opcjonalny. Wymiar
nastawczy talerza prowadzacego nalezy dopasowa¢ do
danego promienia. Wartosci wymiaru nastawczego
mozna znalez¢ w dokumentacji osprzetu
dodatkowego. Zakres predkosci obrotowych
uzalezniony od rodzaju obrabianego materiatu mozna
znalez¢ w ponizszych tabelach.

KFH17-15 (**): | maks. wymiar zalecany
nastawczy zakres
(dotyczy fazy 45° i predkosci
promienia) obrotowej
[mm] [inch

(cal)]

Aluminium 10,6 7/16 6

Stal

400 N/mm?  [9,9 6/16 6

Stal

600 N/mm? |85 5/16 4-5

Stal

900 N/mm? | 5,7 4/16 4-5

Stal szlachetna | 5,0 3/16 1-3

KFH17-8 (**): | maks. wymiar zalecany
nastawczy zakres
(dotyczy fazy 45° i predkosci
promienia) obrotowej
[mm] [inch

(cal)]

Aluminium 57 4/16 6

Stal

400 N/mm? |57 4/16 6

Stal

600 N/mm? 4,2 3/16 4-5

Stal

900 N/mm? | 2,8 2/16 4-5

Stal

szlachetna 2,1 116 1-3

Podane wartosci sa warto$ciami uzyskanymi
doswiadczalnie i nie moga zostac¢
zagwarantowane.

Konserwacja i serwisowanie.
Obroébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie¢ wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to miec
niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia. Nalezy czesto przedmuchiwac
whetrze elektronarzedzia (przez otwory wentylacyjne)
za pomoca suchego i bezolejowego powietrza
sprezonego i stosowac wylacznik ochronny
réznicowo-pradowy (Fl).
Gwint regulacji wysokosci przy talerzu prowadzacym
nalezy czysci¢ i smarowac zgodnie z
zapotrzebowaniem. Odkreci¢ talerz prowadzacy i
wykreci¢ uchwyt talerza. Wyczysci¢ gwint z obu stron
i nasmarowac olejem.
Wyrobdw, ktéry miaty kontakt z azbestem nie wolno
oddawac¢ do naprawy. Wyroby skazone azbestem
nalezy usuwac¢ w sposéb zgodny z obowiazujacymi w
danym kraju przepisami prawnymi dotyczacymi
postepowania z azbestem.
Jezeli przewdd przytaczeniowy elektronarzedzia jest
uszkodzony, wymiany musi dokona¢ producent lub
jego przedstawiciel handlowy.
Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie¢ pod adresem
internetowym www.fein.com.
W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:
Narzedzia robocze, glowica frezarki, rolka prowadzaca
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Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukgji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

0Oswiadczenie GE dotyczy tylko krajéw Unii
Europejskiej oraz Europejskiego Stowarzyszenia
Wolnego Handlu (EFTA) i tylko wyrobdw, ktére
przeznaczone sa do rozprowadzania na rynku UE lub
EFTA. Po wprowadzeniu wyrobu na rynek EU, znak
UKCA traci waznos¢.

Oswiadczenie UKCA (UK Conformity Assessed) dotyczy
tylko Wielkiej Brytanii (Anglii, Walii i Szkociji) i tylko
wyrobdw, ktére przeznaczone sa do rozprowadzania
na rynku Wielkiej Brytanii. Po wprowadzeniu wyrobu
na rynek brytyjski, znak CE traci waznos¢.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadow.
Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy

dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.

Wyhaor osprzetu (zob. str. 16).

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalny osprzet firmy
FEIN. Osprzet musi by¢ przeznaczony dla danego typu
elektronarzedzia.

A Gtowica frezarki

B Plytki wieloostrzowe do fazowania
C Plytki wieloostrzowe do promienia
D Rolka prowadzaca



Prevod originalnega navodila za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki

Razlaga

2] )

Nujno preberite prilozeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje in Splosna
varnostna navodila.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Splosni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

Pred tem delovnim korakom potegnite omrezno stikalo iz omreZne vti¢nice. Sicer obstaja
nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega orodja.

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

o
@
@

Pri delu morate uporabljati zas¢ito za o¢i.

@
@

Pri delu morate uporabljati za¢ito sluha.

Pri delu morate uporabljati zasCito za roke.

Pozor pred ostrimi robovi na vstavnem orodju, kot npr. rezili na rezalnih nozih.

Doti¢na povrsina je zelo vroda in zaradi tega zelo nevarna.

Podrodje drzala

Dodatna informacija.

Potrdilo o skladnosti elektricnega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

Potrjuje skladnost elektri¢nega orodja s smernicami Velike Britanije (Anglija, Wales,
Skotska).

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih poskodb ali
smrti.

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehni¢ne in elektri¢ne proizvode in
poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

Vklop

Izklop

aretirano

ni aretirano

@EB@@MI%QHﬂ>®@

Izdelek z dvojno ali ojacano izolacijo

l
—
[
o
)

Izmeniéni tok

Majhno stevilo vrtljajev

Veliko Stevilo vrtljajev

.
A\S

Tip obracljiva rezalna plosca
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Simbol, znaki Razlaga

Bakrena pasta (Cu)

glejte poglavje ,,Navodila za uporabo.*

Naoljiti
' &
(**) lahko vsebuje 3tevilke ali &rke
(Ax - Zx) Oznaka za interne namene
Znaki Mednarodna enota Nacionalna enota | Razlaga
ng /min, min”", rpm, /min Dimenzionirano $tevilo vrtljajev pri prostem
r/min teku

\4 \4

Zmogljivost motorja

W W

Oddajanje moci

\ \

Naznacena napetost

Hz Hz

Frekvenca

Mera, metricni navoj

Premer okroglega dela

a= kot naklona pri rezkanju (kot rezkalne glave)

¢ (maks., 45°)=maks. dolZina naklona pri
rezkanju

a (maks., 45°)=maks. vi§ina naklona pri rezkanju
(nastavitvena mera)

R=radij

kg kg TeZa v skladu z EPTA-Procedure 01
Log dB dB Nivo hrupa
Lya dB dB Mo¢ hrupa
Lycpeak dB dB Najvisji nivo hrupa
K.. Negotovost
a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z EN 62841

(vektorska vsota treh smeri)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Osnovne in izpeljane enote iz mednarodnega
merskega sestava Sl.

Za vaso varnost.

_ Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih

navodil in napotkov lahko povzrodi elektriéni udar,

poZzar in/ali tezke poskodbe.

Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.

Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako

dolgo, preden niste temeljito prebrali tega

navodila za uporabo ter priloZenih ,,Splosnih
varnostnih opozoril* (Stevilka spisa 3 41 30 465 06 0)
in jih v celoti razumeli. Navedeno dokumentacijo
shranite za kasnej$o uporabo in jo izrocite naprej pri
posredovaniju ali odsvojitvi elektriénega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.
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Namembnost elektricnega orodja:

Roéno voden stroj za rezkanje robov za uporabo v

profesionalne namene s strani poducenega

upravljalnega osebja z vstavnimi orodiji in priborom, ki
je dovoljeno s strani podjetja FEIN v vremensko
za§¢itenem okolju:

- za obdelavo obdelovancev iz jekla, jeklene litine,
drobno zrnatega jekla, legiranega jekla, aluminija,
aluminijevih legur, medenine in umetne mase

= zauporabo v komercialne namene v industriji in
obrti

- za pripravo varilnih fug v obliki K, V, X'in Y

= za izdelavo vidnih robov pri izdelavi naprav,
aparatov in strojev

- za zaokroZitev robov za optimalno pripravo pred
lakiranjem ali kot za¢ita pri udarcih

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z

generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mogjo, ki

ustrezajo standardu ISO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, e se faktor distorzije
prekoraci za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.

Posebna varnostna navodila.

Elektriéno orodje smete drzati le na izoliranih povrSinah
rocaja, saj lahko pride do dotika rezkalnika z lastnim
prikljuénim kablom. Stik z napeljavo pod napetostjo
povzrodi, da so tudi kovinski deli naprave pod
napetostjo in to posledi¢no povzrodi elektri¢ni udar.

Pritrdite in zavarujte obdelovanec s pomogjo primezev
ali na drug nacin na stabilno podlogo. Ce drZite
obdelovanec z eno roko ali ¢e ga drZite proti svojemu
telesu, ga ni moc stabilizirati, kar lahko privede do
izgube nadzora nad njim.

Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje
ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoéa. Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite
na Vase elektri¢no orodje, $e ne zagotavlja varne
uporabe.

Ne uporabljajte poSkodovanih vstavnih orodij. Pred
vsako uporabo preglejte obracljive rezalne ploS¢e na
luséenje in razpoke, potroSenost ali moéno obraho. Ce
vam elektriéno orodje ali njegovo vstavno orodje pade
na tla, preverite, ali je poSkodovano ali pa uporabite
neposkodovano vstavno orodije.

Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zaS¢éitno masko ¢ez cel obraz,
zas¢ito za oci ali zascitna ocala. Ce je potrebno, nosite
zas¢itno masko proti prahu, zascitne glusnike, zaséitne
rokavice ali specialni predpasnik, ki Vas ho zavaroval
pred manjSimi delci materiala, ki nastajajo pri
brusenju. O¢i je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo
pri razlicnih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata
filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi. Predolgo
izpostavljanje glasnemu hrupu ima lahko za posledico
izgubo sluha.

Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmo¢ja. Usak, ki stopi na delovno obmocje,
mora nositi osebno zaséitno opremo. Odlomljeni delci
obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo
stran in povzrodijo telesne poskodbe, tudi izven
neposrednega delovnega obmodja.

Elektri¢no orodje morate pri zagonu trdno drzati v roki.
Pri pospeSevanju na polno Stevilo vrtljajev lahko
reakcijski moment motorja vodi do tega, da se
elektri¢no orodje zasuka.

Ce je mozno, uporabljajte primeze za fiksiranje
ohdelovanca. Nikoli ne drzite majhnega ohdelovanca v
eni roki in elektriéno orodje v drugi roki, medtem ko ga
uporabljate. Z vpetjem majhnih obdelovancev imate
lahko roki prosti za boljSo kontrolo elektriénega
orodja.

Ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se vstavno
orodje popolnoma ne ustavi. Vrtece se vstavno orodje
lahko pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi ¢esar
lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem.

Elektricno orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. Vrtece se vstavno orodje lahko
zaradi nakljuénega stika zagrabi vase obladilo in se zavrta
v telo.

Prezracevalne reZe elektricnega orodja morate redno
gistiti. Ventilator motorja povle¢e v ohisje prah in
velika koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za
elektri¢no nevarnost.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v bliZini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja
vhamejo.

Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje
potrebujejo tekocino. Uporaba vode ali drugih tekogin
lahko povzro¢i elektriéni udar.

Zavarujte ohdelovanec. Varneje je, da drzite
obdelovanec z vpenjalno napravo, kot pa z roko.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vti¢ na poskodbe.

Priporo¢amo: Elektricno orodje uporabljajte vedno
preko zascitnega stikala za okvarni tok (RCD) z
dimenzioniranim okvarnim tokom 30 mA ali manj.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Udarec nazaj je nepri¢akovana reakcija zaradi vstavnega
orodja, ki se je zataknilo ali zablokiralo. Zataknitev ali
blokada povrzrodi nenadno zaustavitev rotirajocega
vstavnega orodja. S tem se pospesi nekontrolirano
elektri¢no orodje v nasprotni smeri vrtenja vstavnega
orodja na blokirnem mestu.

Ce se npr. obradljiva rezalna plo$¢a v obdelovancu
zatakne ali zablokira, se lahko rob obradljive rezalne
plos¢e, ki prodre v obdelovanec, zatakne in to lahko
povzrodi odtrganje plosce ali pa udarec nazaj. Drzalo
obragjive rezalne plo$ce se nato pomakne v smeri do
uporabnika ali pa od njega stran, glede na smer vrtenja
drzala obradljive rezalne plo$¢e na mestu blokade. Pri
tem se lahko obradljive rezalne plosce tudi zlomijo.
Udarec nazaj je posledica nepravilne ali pomanjkljive
uporabe elektricnega orodja. To lahko prepredite s
primernimi previdnostnimi ukrepi, kot je opisano v
nadaljevanju.
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Trdno pridrzite elektricno orodije ter telo in roke
pomaknite v pozicijo, s katero lahko prestrezete
protiudarne sile. Uporabnik lahko s primernimi
previdnostnimi ukrepi nadzoruje protiudarne in
reakcijske sile.

Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtede se
vsadno orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ce
odskodi, zlahka zagozdi. To povzrodi izgubo nadzoraali
povratni udarec.

Vodite vstavno orodje vedno v tisto smer v material, kjer
rezalni rob zapusti material (ustreza isti smeri, v kateri
se odvrzejo ostruzki). Ce pomikate elektri¢éno orodje v
napacno smer, to povzroci pobeg rezalnega roba
vstavnega orodja iz obdelovanca, kar povzroci poteg
elektricnega orodja v to smer pomika.

Preprecite blokado obracljive rezalne plosce ali
premocno pritiskanje. Ne smete namestiti vecje kot pa
maksimalno dovoljene viSine naklonskega roba.
Preobremenitev obracljive rezalne ploce poveca njeno
obremenjenost in dovzetnost za zataknitev ali blokado

in s tem moZnost udarca nazaj ali lom brusilnega telesa.

Izogibajte se obmocju pred in za rotirajoco obraéljivo
rezalno plo$¢o. Ce premikate obradljivo rezalno ploséo
v orodju v smeri vstran od vase roke, se lahko v
primeru udarca nazaj elektricno orodje z vrteo
obradljivo plos¢o zaluéa direktno v vaso smer.

Pravocasno obrnite oz. nadomestite obratljive rezalne
plosée, pri katerih se je povrSina obrabila. Ce obradljive
rezalne plosce otopijo, to poveca nevarnost, da se stroj
zatakne in udari nazaj.

Elektricnega orodja ne smete uporabiti brez kroZznega
vodila.

Nadaljna varnostna navodila
@ @Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

Po opravilu so obracljive rezalne plosce, drZala
obra¢ljivih rezalnih plos¢, obdelovanci in ostruzki lahko
vroci. Nosite zaScitne rokavice.

Uporabite izkljuéno ostre, neposkodovane obracljive
rezalne plosce.

DrZite roke stran od obmocja rezkanja in stran od
vstavnih orodij.

Elektricnega orodja ne obracajte proti svojemu telesu
ali telesu drugih oseb ali Zivali. Obstaja nevarnost
poskodb zaradi ostrih ali vrocih vstavnih orodij.

Uporabite stacionarno odsesovalno napravo, pogosto
izpihujte prezracevalne zareze in predvkiopite tokovno
za$¢itno stikalo (FI). Pri ekstremnih pogojih uporabe se
lahko prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin
usede v notranjosti elektriénega orodja. Pri tem se
lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢énega orodja.
Prepovedano je privijacenje ali kovicenje ploséic in
znakov na elektricno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zascite proti elektricnemu udaru.

Ne obdelujte materiala, ki vsebuje magnezij. Obstaja
nevarnost pozara.

Ne smete obdelovati CFK (umetna masa, ojacana s
karbonskimi viakni) in ne materiala, ki vsebuje azhest.
Te snovi veljajo za kancerogene.

Nadomestite poskodovan ali razpokan dodatni rocaj.
Elektri¢nega orodja ne smete uporabljati s
poskodovanim dodatnim rocajem.

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom po EN 62841 in se lahko uporabljajo za
primerjavo elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je
tudi za zadasno oceno obremenjenosti z vibracijami.
Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje
uporabljate Se v druge namene, z odstopajocimi
vstavnimi orodiji ali pri nezadostnem vzdrZevanju, lahko
nivo vibracij odstopa. To lahko obremenjenosti z
vibracijami med dolocenim obdobjem uporabe
obéutno poveca.

Za natancnejSo oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upostevati tudi tisti €as, ko je naprava
izklopljena in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi.
To lahko ombremenjenost z vibracijami preko
celotnega obdobja dela ob&utno zmanjsa.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

Emisijske vrednosti za vibracije

Izra¢unano pri robu pod naklonom 45°.

Uporabljen material: S235)R, debelina materiala:
30 mm

KFH17-8 (**) a
Delovni postopek Ocenjen

pospesek *
1. Delovni postopek ( C =5 mm) 5,4 m/s?
2. Korak delovnega procesa (C=8 mm) 6,2 m/s?

Ka 1,5m/s?

*Ta merlina vrednost je odvisna od materiala in uporabe in se
lahko zaradi tega tudi prekoradi.

KFH17-15 (**) a
Delovni postopek Ocenjen

pospesek *
1. Delovni postopek ( C =5 mm) 3,7 m/s?
2. Delovni postopek (C =12 mm) 4,1 m/s2
3. Delovni postopek ( C =15 mm) 4,3 m/s?

Ka 1,5m/s?

*Ta merlina vrednost je odvisna od materiala in uporabe in se

lahko zaradi tega tudi prekoradi.
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Rokovanje z nevarnimi prahovi

Pri delovnih postopkih, kjer se odstranjuje material,
nastajajo pri delu s tem orodjem prahovi, ki so lahko
nevarni.

Dotik ali vdihavanje nekaterih prahov, npr. azbesta in
materialov, ki vsebujejo azbest, svinéenega premaza,
kovin, nekaterih vrst lesa, mineralov, silikatnih delcev
kameninskih materialov, barvnih topil, sredstev za
zai(ito lesa, antivegetativnih premazov za plovila lahko
pri osebah povzrodijo alergicne reakcije in/ali obolenja
dihal, rak, okvare plodnosti. Tveganje zaradi vdihavanja
prahov je odvisno od ekspozicije. Uporabite primeren
nacin odsesovanja, ki je usklajen z vrsto nastalega prahu
ter osebno za$¢itno opremo in poskrbite za dobro
odzralevanje delovnega mesta. Obdelavo materialov, ki
vsebujejo azbest prepustite le strokovnjakom.

Lesni prah in prah lahkih kovin, vrode meSanice
brusnega prahu in kemiéne snovi se lahko pod
neugodnimi pogoji samostojno vnamejo ali povzrocijo
eksplozijo. Preprecite iskrenje v smeri zbiralnikov
prahu ter pregrevanje elektri¢nega orodja in brusnega
materiala, pravocasno izpraznite zbiralnike prahov,
upostevajte opozorila za obdelavo, ki so od proizvajalca
materiala ter predpise, ki so za obdelavo materialov
veljavni v vasi drzavi.

Navodila za uporabo.

Elektri¢no orodje pomaknite do obdelovanca le

takrat, ko je vklopljeno. V nasprotnem primeru
lahko poskodujete obdelovanec in vstavno orodje.
Pri obdelavi mora vodilna gred vselej nalegati ob
obdelovancu.

Odstranite vklopljeno elektri¢no orodje najprej
0 od obdelovanca in ga nato izklopite. V
nasprotnem primeru lahko poskodujete obdelovanec
in vstavno orodje.

Ce boste vibracije elektri¢nega orodja opazno

povecali, morate preveriti nastavne parametre za
konkretni vstavni material in stanje vstavnega orodja.

_ Nevarnost poskodb zaradi

ostruzkov. Roke, obladila itd.
morate drZati vedno stran od ostruzkov. Ne poskusajte
odstraniti vstavnega orodja takrat, ko se $e vrti. To
lahko povzro¢i poskodbe.

_ Nevarnost poSkodb zaradi ostrih

robov rezkalne glave. Ne dotikajte
se ostrih robov rezkalne glave.

_ Nevarnost opeklin: Elektricno orodje

lahko pri uporabi postane vroce.
Pustite, da se elektricno orodje ohladi:
- po odloZitvi elektri¢nega orodja
= pred menjavo orodja..

Po potrebi zavrtite ali obrnite obracljive rezalne plosce,
ki jih je mogoce osemkrat vstaviti. Pazite na to, da lahko
rezkalna glava, vodilna gred in obracljive rezalne plo3ce
po potrebi variirajo. Uporabite samo pribor, ki je
dopusten za ustrezno uporabo.

Pri obdelavi naklonskega roba in radija pazite na to, da
bo odvisno od materiala nastavljena pravilna stopnja
vrtljajev.

Zaradi gorenja, plazemskega ali laserskega rezanja se
lahko razli¢ni materiali na robovih utrdijo. Na ta na¢in
lahko navedene orientacijske vrednosti zelo mo¢no
variirajo.

Nastavitev visine naklonskega roba (glejte
stran 9/10)

e
 ta

Uporabite obradljive rezalne plosce za naklonski rob, ki
so dobavljive kot pribor. Visino naklonskega roba ,,a
nastavite preko nastavitvene mere na vodilnem
krozniku. Izdelajte testni kos. Ker ima skala tolerancu
pribl. £ 1 mm (ca. 1/32") je lahko morebiti potrebno
opraviti naknadno justiranje. Naknadno justiranje
opravite z drugo skalo (Stevilke 1 do 15) na vodilnem
kroZniku. Glede na Stevilko se vodilni kroZnik prestavi
za 0,1 mm (1/254"). Maksimalna, od materiala odvisna
nastavna mera ter priporocljiva stopnja vrtljajev je
razvidna iz obeh naslednjih tabel.

Nastavitev mere radija (glejte stran 10)
Uporabite obradljive rezalne plosce za radij, ki so
dobavljive kot pribor. Nastavna mera vodilnega
kroZnika se mora prilagoditi konkretnemu radiju.
Vrednosti za nastavno mero so navedene na priboru.
Stopnja Stevila vrtljajev, ki je odvisna od materiala, je
razvidna iz obeh naslednjih tabel.

KFH17-8 (**): | Maks. nastavna mera | priporocljiva
(velja za naklonski stopnja
rob 45° in radij) vrtljajev
[mm] [inch]

Aluminij 57 4/16 6

Jeklo

400 N/mm? | 5,7 4/16 6

Jeklo

600 N/mm?2 | 4,2 3/16 4-5

Jeklo

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Legirano

jeklo 2,1 116 1-3

KFH17-15 (**): | Maks. nastavna mera | priporocljiva
(velja za naklonski stopnja
rob 45° in radij) vriljajev
[mm] [inch]

Aluminij 10,6 7116 6

Jeklo

400 N/mm? 9,9 6/16 6

Jeklo

600 N/mm? |85 5/16 4-5

Jeklo

900 N/mm? |57 4/16 4-5

Legirano jeklo | 5,0 3/16 1-3
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Nevedene vrednosti so vrednosti iz izkusenj in ji
ni mogoce garantirati.

\izdrzevanje in servis.

B Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko
@ prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,

usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri

tem se lahko poskoduje zascitna izolacija elektricnega
orodja. Iz notranjosti elektri¢nega orodja pogosto
izpihavajte prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim
tla¢nim zrakom in predvklopite tokovno zas¢itno
stikalo (FI).
Po potrebi o istite in namaZite navoj viSinske nastavitve
na vodilnem kroZniku. Odvijte vodilni kroZnik in
odvijte drzalo vodilenega kroZnika. Z obeh straneh
odistite navoj ter ga naoljite.
Izdelkov, ki so prisli v stik z azbestom, ne smete vrociti
v popravilo. Izdelke, ki so prisli v stik z azbestom
morate odstraniti v skladu z ustreznimi veljavnimi
nacionalnimi predpisi za odstranjevanje odpadkov z
vsebnostjo azbesta.
Ce se poskoduije priklju¢ni vodnik elektri¢nega orodja,
ga mora nadomestiti proizvajalec ali njegovo
predstavnistvo.
Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.

Naslednje dele lahko po potrebi samostojno zamenjajte:

vstavna orodja, rezkalna glava, vodilna gred

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam
daje FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.
V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja
tudi le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem
navodilu za obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Izjava CE velja samo za drzave Evropske unije in EFTO
(Evropsko zdruZenje za prosto trgovino) in samo za
izdelke, ki so namenjeni za trg Evropske unije ali ETFE.
Po dajanju izdelka v promet na trg Evropske unije,
izgubi znak UKCA svojo veljavnost.

Izjava UKCA velja samo za britanski trg (Anglijo, Wales
in Skotsko) in samo za izdelke, ki so namenjeni za
britanski trg. Po dajanju izdelka v promet na britanski
trg izgubi oznaka CE svojo veljavnost.

Podjetje FEIN izjavlja pod izklju¢no odgovornostjo, da
taizdelek ustreza navedenim zadevnim dolo¢ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.
Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.
Embalaze, odpadna elektri¢nega orodja in pribor
morate reciklirati v skladu z varstvom okolja.

Izhor pribora (glejte stran 16).
Uporabite le originalni pribor podijetja FEIN. Pribor
mora biti namenjen za tip elektri¢nega orodja.

A Rezkalna glava

B Obradljive rezalne plo3¢e za naklonski rob
C Obradljive rezalne plo$ce za radij

D Vodilna gred



Die CE-Erkldrung gilt nur fir Lander der Euro-
paischen Union und der EFTA (European Free Trade
Association) und nur fiir Produkte, die fiir den

EU- oder EFTA-Markt bestimmt sind. Nach dem
Inverkehrbringen des Produkts auf dem EU-Marke,
verliert das UKCA-Zeichen seine Giiltigkeit.

This CE declaration is only valid for European Union
and EFTA (European Free Trade Association) coun-
tries and only for products intended for the EU or
EFTA market. After placing the product on the EU
market the UKCA mark loses its mark validity.

3

EN 62841-1:2015+AC:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015+AC:2016

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 63000:2018

2011/65/EU, 2006/42/EG

2014/30/EU

ﬁ/%z_ . Hegfstg(

i. V. S. Bohm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 24.06.2022

C. & E. Fein GmbH

Hans-Fein-StraBe 81

73529 Schwibisch Gmiind-Bargau, Germany
www.fein.com

Die UKCA-Erkldrung gilt nur fiir den britischen Marke
(England, Wales und Schottland) und nur fiir Produk-
te, die fiir den britischen Markt bestimmt sind. Nach
dem Inverkehrbringen des Produkts auf dem briti-

schen Markt verliert das CE-Zeichen seine Giiltigkeit.

The UKCA declaration is only valid for the Great
Britain market (England, Wales and Scotland) and
only for products intended for the Great Britain mar-
ket. After placing the product on the Great Britain
market the CE mark loses its mark validity.

UK
CA

EN 62841-1:2015+AC:2015

EN 55014-1:2017+A11:2020

EN 55014-2:2015+AC:2016

EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008+AC:1997
EN 61000-3-2:2019

EN 61000-3-3:2013+A1:2019

EN 63000:2018

Supply of Machinery Regulations 2008,

EMC Regulation 2016, The Restriction of the Use of
Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Q/%Z_ (,Zl //egﬂsﬂ

i. V. S. B6hm i. V. Dr. M. Hergesell
Director of Quality Director of Product
Management Development

Schwibisch Gmiind-Bargau, 24.06.2022
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