Eine Zahnung, alle Materialien

HM-Frasstifte mit der Zahnung ALLROUND 5@

VERTRAU BLAU

B Bis zu 30 % hohere Zerspanleistung als herkdmmlich kreuzverzahnte Frasstifte

m Kosten- und Zeitersparnis durch eine sehr hohe Abtragsleistung auf den wichtigsten
Werkstoffen

m Komfortables Arbeiten durch reduzierte Vibrationen und weniger Larm




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND

fur den vielseitigen Einsatz

Mit der innovativen Zahnung ALLROUND hat PFERD einzigartige Frasstifte fir den vielseitigen
Einsatz auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen
und Gusseisen entwickelt. Die Zahnung ALLROUND verflgt Gber alle Vorteile der bewahrten
Zahnung 3 PLUS, Ubertrifft diese jedoch hinsichtlich ihrer Zerspanungsleistung um bis zu 30

% im Einsatz auf Stahl. Sie ermdglicht komfortables Arbeiten mit reduzierten Vibrationen und
weniger Larm. Zudem zeichnen sie sich durch eine merkliche Zeitersparnis und hohe Wirtschaft-
lichkeit aus. Hartmetallfrésstifte der Zahnung ALLROUND bietet PFERD auch mit hochwertiger

HICOAT-Beschichtung an.

Vorteile:

Dank exaktem Rundlauf ist schlagfreies
Arbeiten ohne Rattermarken maglich und der
Werkzeugantrieb verschleit weniger.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl, Stahlguss
Edelstahl (INOX)
NE-Metalle
Gusseisen

Bearbeitungsaufgaben:

Ausfrasen

Egalisieren

Entgraten

Erzeugen von Durchbriichen
Flachenbearbeitung

Leistungswerte fiir Anwendungen auf
Stahl

A biszu

3%

Zerspanungsleistung

= Herkémmliche kreuzverzahnte Frasstifte
= Hartmetallfrasstifte, Zahnung ALLROUND

S@®

SchweiBnahtbearbeitung

Anwendungsempfehlungen:

Setzen Sie die Werkzeuge moglichst auf
leistungsstarken Antrieben mit elastisch
gelagerter Spindel ein, um Vibrationen zu
vermeiden.

Fur den wirtschaftlichen Einsatz von
Frasstiften wird im oberen Drehzahl-/
Schnittgeschwindigkeitsbereich gearbeitet.
Leistungsempfehlung fur
Werkzeugantriebe: ab 300 Watt.

Beachten Sie die Drehzahlempfehlungen.

Passende Werkzeugantriebe:

Biegwellenantrieb
Geradschleifer
Roboter
Werkzeugmaschinen

Sicherheitshinweise:

Aufgrund der sehr hohen Zerspanungs-
leistung kann es zu Verfarbungen am Schaft
kommen. Dies stellt kein Sicherheitsrisiko dar.

= Augenschutz tragen!

= Gehorschutz tragen!

Das Tragen von Schutzhandschuhen
= wird empfohlen. Fiihren Sie den
Werkzeugantrieb beidhandig.

Beachten Sie die empfohlenen
= Drehzahlen, insbesondere bei
Frasstiften mit Langschaft!

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt Frasstifte
mit der Zahnung ALLROUND als innovative
Werkzeuglésung fir komfortables Arbeiten
mit deutlich reduzierten Vibrationen und
weniger Larm.

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDEFFICIENCY empfiehlt Frasstifte mit der
Zahnung ALLROUND fur langes, ermidungs-
armes und ressourcenschonendes Arbeiten
mit perfekten Ergebnissen in kiirzester Zeit.
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Waste Saving TimeSaving ResourceSaving

Energy Saving

PFERDVIDEO:
Erfahren Sie mehr Uber die Vorteile

beim Einsatz von HM-Frasstiften
Zahnung ALLROUND.

Zahnung ALLROUND

| S

Vorteile:

Deutlich héhere Zerspanungsleistung als
herkdommlich kreuzverzahnte Frésstifte.
Kosten- und Zeitersparnis durch eine sehr
hohe Abtragsleistung auf den wichtigsten
Werkstoffen.

Komfortables Arbeiten durch reduzierte
Vibrationen und weniger Larm.

Zahnung ALLROUND mit
HICOAT-Beschichtung HC-FEP

SN

Vorteile:

Hohe Harte und VerschleiBfestigkeit.
Effektive Spanabfuhr durch verbesserte
Gleiteigenschaften.

Sehr hohe Temperaturbestandigkeit.
Erhéhte Standzeit.

Einsatz auch im héheren Schnitt-
geschwindigkeitsbereich im Vergleich zu
unbeschichteten Frasstiften.



https://www.pferd.com/de-de/service/videos/fraeswerkzeuge/hartmetall-fraesstifte-mit-der-zahnung-allround/

HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND

fur den vielseitigen Einsatz

Empfohlener Drehzahlbereich [RPM]

Um den empfohlenen Schnittgeschwindig-
keitsbereich [m/min] zu bestimmen, gehen Sie

bitte wie folgt vor:

@ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe

auswahlen.
® Zahnungsauswahl treffen.

© Schnittgeschwindigkeitsbereich ermitteln.

Um den empfohlenen Drehzahlbereich [RPM]
zu bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:

O Gewlinschten Frasstiftdurchmesser

auswahlen.

O Schnittgeschwindigkeitsbereich und
Frasstiftdurchmesser ergeben den

empfohlenen Drehzahlbereich.

@ Werkstoffgruppe Bearbeitungsfall ® Zahnung © Schnittgeschwindigkeit
st3hle bis Baustahle, Kf.)hlenstoﬁs.téhle, ALLROUND 450-750 m/min
2 Werkzeugstéhle, unlegierte
e Stahle, Einsatzstahle, Stahlguss Sl LG
Stahl, (<38 HRCQ) Vergitungsstahle ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
Stahlguss  Gehartete, ) ) ) ALLROUND 250-450 m/min
vergltete Stahle Gber Werkzeugstahle, Vergutungsstahle,
1.200 N/mm? legierte Stahle, Stahlguss el R .
(> 38 HRC) ALLROUND HC-FEP 250-600 m/min
Edelstahl ~ Rost- und saure- Austenitische und :
(INOX) bestandige Stahle ferritische Edelstahle Cliel P T ALLROUND 450-600 m/min
. ) . ALLROUND 450-750 m/min
Weiche NE-Metalle Messing, Kupfer, Zink Grobzerspanung ALLROUND HC-FEP 450-900 m/min
- = i
NE-Metalle Bronze, Titan/Titanlegierungen, ALLROUND 450-600 m/min
Harte NE-Metalle harte Aluminiumlegierungen Grobzerspanung i
(el S ALLROUND HC-FEP 450-750 m/min
Gusseisen mit Lamellengraphit EN-GJL
Graues Gusseisen (GG), mit Kugelgraphit/Spharoguss
Gusseisen weiBes Gusseisenl EN-GJS (GGG), weiBer Temperguss EN-  Grobzerspanung ALLROUND 450-900 m/min
GIMW (GTW), schwarzer Temperguss
EN-GJMB (GTS)
Beispiel: hnitt hwindiakeit Imi
HM Frasstift, ) 0- O Schnittgeschwindigkeiten [m/min]
Zahnung ALLROUND, Frasstift-o 250 450 600 750 9200
Frasstift-g 12 mm. [mm] Drehzahlen [RPM]
girs(’fzz%rép,\?/“;;% von Stahlen 3 27.000 48.000 64.000 80.000 95.000
Schnittgeschwindigkeit: 450-750 m/min 6 13.000 24.000 32.000 40.000 48.000
Drehzahlbereich: 12.000-20.000 RPM 8 10.000 18.000 24.000 30.000 36.000
10 8.000 14.000 19.000 24.000 29.000
12 7.000 12.000 16.000 20.000 24.000
16 5.000 9.000 12.000 15.000 18.000




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND

fur den vielseitigen Einsatz

Zylinderform ZYAS mit Stirnverzahnung
Zylindrischer Frasstift nach DIN 8032 mit Verzahnung auf Umfang und Stirn.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter

# | 1

EnergySavng  WasteSaving

HapticFilter

|

Timesaving

|

ResourceSaving

d, 1 d, L Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ST
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 13 3 43 391303 - 1 ZYAS 0313/3 ...
13 3 43 391310 5 1 ZYAS 0613/3 ...
Schaft-o 6 mm
6 16 6 55 092866 - 1 ZYAS 0616/6 ...
8 20 6 60 092897 - 1 ZYAS 0820/6 ...
10 20 6 60 092903 221815 1 ZYAS 1020/6 ...
12 25 6 65 092941 221860 1 ZYAS 1225/6 ...
16 25 6 65 092958 - 1 ZYAS 1625/6 ...
Kugelform KUD g bﬂz
Kugelférmiger Frasstift nach DIN 8032. 'lA ‘
Bestellhinweise: ‘ L |
Bitte Bezeichnung um gewiinschte
Zahnung erganzen.
PFERDVALUE:
VibrationfFilter  NoiseFilter HapticFilter
EANURE =]
d, 1 d, I Zahnung ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND _HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 2 3 33 391327 - 1 KUD 0302/3 ...
3 34 391341 - 1 KUD 0403/3 ...
6 3 35 391358 = 1 KUD 0605/3 ...
Schaft-o0 6 mm
6 5 6 45 093009 - 1 KUD 0605/6 ...
8 7 6 47 093030 - 1 KUD 0807/6 ...
10 9 6 49 093108 221877 1 KUD 1009/6 ...
12 10 6 51 093115 221907 1 KUD 1210/6 ...
16 14 6 54 093146 = 1 KUD 1614/6 ...




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND Q

fur den vielseitigen Einsatz

Walzenrundform WRC dl 5
1 = 2
Walzenrundférmiger Frasstift nach DIN 8032. Kombination zylindrischer und kugelférmiger i ""“’l""‘ y ‘
Geometrien. 2 I |
Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewinschte
Zahnung erganzen.
PFERDVALUE:
Vibrationfilter  NoisefFilter HapticFilter
EnergySaving ‘ WasteSaving ‘ TimeSaving ‘ Resour(esavmg‘
d, L d, I Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
Rt e ] _——
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 13 3 43 391365 = 1 WRC0313/3 ...
13 3 43 391372 = 1 WRC0613/3 ...
Schaft-6 6 mm
6 16 6 55 093153 - 1 WRC0616/6 ...
8 20 6 60 093184 5 1 WRC 0820/6 ...
10 20 6 60 093191 221938 1 WRC 1020/6 ...
12 25 6 65 093221 221945 1 WRC 1225/6 ...
16 25 6 65 093238 - 1 WRC 1625/6 ...

Flammenform B

Flammenformiger Frasstift nach 1SO 7755/8.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

VibrationFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W O ed

EnergySavng  WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, 1 d, L r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND

ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220
Schaft-g 3 mm
3 7 3 37 0,8 391464 - 1 B 0307/3 ...
6 13 3 43 1,0 391501 = 1 B0613/3 ...
Schaft- 6 mm
8 20 6 60 1,5 093269 - 1 B 0820/6 ...
10 25 6 65 1,7 093276 221952 1 B 1025/6 ...
12 30 6 70 2,1 093306 221969 1 B 1230/6 ...
16 35 6 75 2,6 093313 - 1 B 1635/6 ...




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND Q

fur den vielseitigen Einsatz

Spitzbogenform SPG )

Spitzbogenformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.

7

I

Bestellhinweise: 1
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W O ed

EnergySavng ~ WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, L d, I, Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
AL‘LB\?&I\[D -FEP
S
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 7 3 37 391716 - 1 SPG 0307/3 ...
13 3 43 391723 = 1 SPG 0313/3 ...
6 13 3 43 391730 - 1 SPG0613/3 ...
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 093344 - 1 SPG 0618/6 ...
8 20 6 60 093351 - 1 SPG 0820/6 ...
10 20 6 60 093382 221983 1 SPG 1020/6 ...
12 25 6 65 093399 222003 1 SPG 1225/6 ...
16 30 6 70 093436 - 1 SPG 1630/6 ...

Rundkegelform KEL
Rundkegelférmiger Frasstift mit runder Kuppe nach DIN 8032.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter  NoiseFilter HapticFilter

# W O ed

EnergySavng  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

d, 1 d, L o r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND _HC-FEP
B ‘ﬂ;p_:&: s
SN
EAN 4007220
Schaft-e 6 mm
8 20 6 60 16° 1,25 093481 - 1 KEL 0820/6 ...
10 20 6 60 14° 2,9 093498 222010 1 KEL 1020/6 ...
12 25 6 65 14° 3,3 093535 222027 1 KEL 1225/6 ...
16 30 6 70 14° 4,8 093542 - 1 KEL 1630/6 ...




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND

fur den vielseitigen Einsatz

Spitzkegelform SKM
Spitzkegelformiger Frasstift nach DIN 8032, Spitze abgeflacht.

Bestellhinweise:

PFERD

Bitte Bezeichnung um gewlinschte

Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# | 1

|

|

EnergySavng ~ WasteSaving  TimeSaving

ResourceSaving

d, 1 d, I, o Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALl.EQg\N_D HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-e 3 mm
3 7 3 37 21° 391747 = 1 SKM 0307/3 ...
11 3 41 14° 391754 = 1 SKM 0311/3 ...
6 13 3 43 25° 391761 - 1 SKM 0613/3 ...
Schaft-o 6 mm
6 18 6 55 18° 093696 - 1 SKM 0618/6 ...
8 20 6 60 22° 093702 - 1 SKM 0820/6 ...
10 20 6 60 28° 093719 222072 1 SKM 1020/6 ...
12 25 6 65 26° 093726 222089 1 SKM 1225/6 ...
Rundbog?nform“RB.F g /ﬁ@=iidz
Rundbogenférmiger Frasstift nach DIN 8032. F ‘
Bestellhinweise: L ‘
Bitte Bezeichnung um gewlinschte
Zahnung erganzen.
PFERDVALUE:
VibrationFilter  NoiseFilter HapticFilter
Energy*ivmg ‘ Was;@;g ‘ 1im ‘ Resvmg‘
d, 1 d, I, r Zahnung ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
ey —~ -
EAN 4007220
Schaft-o 3 mm
3 7 3 37 0,75 391785 = 1 RBF 0307/3 ...
13 3 43 0,75 391891 - 1 RBF 0313/3 ...
6 13 3 43 1,5 392010 - 1 RBF 0613/3 ...
Schaft-0 6 mm
6 18 6 55 1,5 093580 - 1 RBF 0618/6 ...
8 20 6 60 1,2 093641 - 1 RBF 0820/6 ...
10 20 6 60 2,5 093658 222041 1 RBF 1020/6 ...
12 25 6 65 2,5 093672 222065 1 RBF 1225/6 ...
16 30 6 70 3,6 093689 = 1 RBF 1630/6 ...




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND Q

fur den vielseitigen Einsatz

Tropfenform TRE d \ -
1 /4 Idz

Tropfenférmiger Frasstift nach DIN 8032.

Bestellhinweise: i
Bitte Bezeichnung um gewdinschte
Zahnung erganzen.

PFERDVALUE:

Vibrationfilter ~ NoisefFilter HapticFilter

# W O ed

EnergySavng ~ WasteSaving  TimeSaving ResourceSaving

d, I d, I r Zahnung @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ALLROUND
ALLROUND HC-FEP
EAN 4007220
Schaft-e 3 mm
3 7 3 37 1,2 392034 = 1 TRE0307/3 ...
6 10 3 40 2,8 392041 - 1 TRE0610/3 ...
Schaft-o 6 mm
6 10 6 50 2,8 093733 - 1 TRE0610/6 ...
8 13 6 53 3,7 093740 - 1 TRE 0813/6 ...
10 16 6 56 4,0 093757 222096 1 TRE 1016/6 ...
12 20 6 60 5,0 093764 222133 1 TRE 1220/6 ...
16 25 6 65 6,5 093771 - 1 TRE 1625/6 ...

Set 1412 ALLROUND

Das Set 1412 ALLROUND enthalt finf Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Die Fixierung der Frasstifte am Schaft erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.
Funf weitere Steckplatze stehen fur die eigene variable Bestiickung zur Verfligung.

Inhalt: PFERDVALUE:
5 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-e 6 mm,
Zahnung ALLROUND VibrationFilter  NoisefFilter HapticFilter
je 1 Stick: ‘ ‘ - ‘ ‘

ZYAS 1225/6 ALLROUND ,fq w@] ,im

KUD 1210/6 ALLROUND

WRC 1225/6 ALLROUND

SPG 1225/6 ALLROUND

RBF 1225/6 ALLROUND

Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND
RS20y

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm

133576 1 1412 ALLROUND




HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND Q

fur den vielseitigen Einsatz

Set 1406 ALLROUND

Das Set 1406 ALLROUND enthalt drei Hartmetallfrasstifte fur den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:
3 Hartmetallfrésstifte, M_{ WVVOA{ @_{
Schaft- 6 mm, —\ A :
Zahnung ALLROUND @ "
je 1 Stick: ‘ ‘ - ‘ ‘
ZYAS 0616/6 ALLROUND E..erﬁm Wartetaing Tty Resourcasay
WRC0616/6 ALLROUND
RBF 0618/6 ALLROUND
Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND
e Sty
Q‘s"‘*
R
EAN 4007220
Schaft-o 6 mm
226698 1 1406 ALLROUND
Set 1414 ALLROUND

Das Set 1414 ALLROUND enthalt drei Hartmetallfrasstifte fir den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen
in den gebréduchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die

Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:

3 Hartmetallfrasstifte, M;{ M;{ @)4{

Schaft-g 6 mm, 1\ i -

Zahnung ALLROUND VlbraZFﬂ(er Nols% Hapndg M

je 1 Stiick: ‘ ‘ @ ‘ e ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND Energysaing | Wastesaing | TimeSawing | Resourcesaing

WRC 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

Zahnung @
ALLROUND
P e
o
S

EAN 4007220

Schaft-g 6 mm
226704 1

1414 ALLROUND

g
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HM-Frasstifte Zahnung ALLROUND Q

fur den vielseitigen Einsatz

Set 1414 ALLROUND HC-FEP

Das Set 1414 ALLROUND HC-FEP enthalt drei Hartmetallfrasstifte mit hochwertiger HICOAT-Be-
schichting fir den vielseitigen Einsatz auf den wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss,
Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen in den gebrauchlichsten Formen und Abmessun-
gen. Das Set wird in verkaufsfordernder Kunststoffverpackung geliefert. Die bruchfeste Kunst-
stoffbox schiitzt die Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt: PFERDVALUE:

3 Hartmetallfrésstifte, _{

Schaft-o 6 mm, 1\ i -

Zahnung 1414 ALLROUND HC-FEP b%‘ @ ""’ o

je 1 Stuck: ‘ ‘ ; ‘ ‘ ‘
ZYAS 1225/6 ALLROUND HC-FEP Erergyiy | Waetowg | Timeswiy | Resoureesow

WRC 1225/6 ALLROUND HC-FEP
RBF 1225/6 ALLROUND HC-FEP

Zahnung @ Bezeichnung
ALLROUND HC-FEP

EAN 4007220

Schaft-o 6 mm
226711 1 1414 ALLROUND HC-FEP

!

echnische Anderungen vorbeha

-
o
(=]
o
~
m
o

www.pferd.com - info@pferd:
PFERD-Qualitat ist zertifiziert nach 1SO.900 1




