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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English

Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Frangais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per 'uso aprire le
pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nér brugsanvisningen lses,
skal billedsiderne klappes ud.
Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky

P¥i ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkge

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda

resim sayfalarini disari gikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit

Tpu YTEHUN PYKOBOACTBA MO IKCNNyaTaumMm
npock6a OTKPbIBATL CTPAHMULIbI C PUCYHKAMN.
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Oriai . "
Heissklebepistole HKP 220
Sehr geehrter Kunde!

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer
Kenntnis und unter Beachtung der Anlei-
tung.

PROXXON haftet nicht fur die sichere Funk-
tion des Gerdtes bei:

* Handhabung, die nicht der tiblichen Benut-
zung entspricht,

 anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

* Mi der

HKP 220
Normaldiise
Fugendiise
Flachduse
Ersatzpatronen

PO

Technische Daten:
220-240 Volt~, 50/60 Hz
0 Watt

Schmelztemperatur ca. 230 °C
(PTC-gesteuert).

Gehduse aus glasfaserverstarktem Nylon.
Fr Patronen mit @ 7 mm.

So arbeiten Sie mit dem Gerat:

Sie haben keine

. Bédienungsfehlem,
« mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbe-
dingt die Sicherheitsvorschriften.
Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwen-

len.
Weiterentwicklungen im Sinne des techni-
schen Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir
wiinschen lhnen viel Erfolg mit dem Gerat.

Beschreibung des Gerates:

Die HKP 220 verklebt schnell und zuverlas-
sig Metall, Holz, Kunststoff (auch Plexiglas),
Glas, Keramik, Steingut, Pappe, Leder,
Schaumstoffe und Textilien.

Der Kleber benétigt, abhangig von Werk-
stlickmaterial und Auftragsmenge, bis zu 30
Sekunden zum Abbinden. GroBer Vorteil ge-
geniiber Sekundenkleber: Innerhalb der Ab-
bindezeit sind Sitzkorrekturen moglich. Die
7-mm-Mini-Klebepatronen werden mittels
mechanischem Hebel miihelos gefiihivoll
vorgeschoben. Kurze Anheizzeit: ca. 5 Minu-
ten. Eine elektronische Temperaturkontrolle

Bitte beachten Sie:

* Diise und Kleber sind beim Betrieb auf
230°C erhitzt. Nicht berihren!
Verbrennungsgefahr!

* Nur mit Patronen und nicht mit Pasten
oder fliissigem Kleber arbeiten.

* Achten Sie darauf, dass die Netzleitung
nicht mit der heiBen Spitze oder heiBem
Kleber in Berlihrung kommt!

* Nach dem Gebrauch immer Netzstecker
ziehen!

* Kinder vom Arbeitsbereich fernhalten!

Bitte beachten Sie im folgenden auch die
Abbildungen auf der Ausklappseite links.

Betrieb der HKP 220:

Fig. 1: Bei Bedarf eine neue Patrone von hin-
ten einfiihren.

Fig. 2: Den Schieber wie gezeigt herauszie-
hen und das Gerét darauf abstellen. Netz-
stecker einstecken und ca. 5 min warten.
So lasst sich das Gerét tibrigens auch in

i bequem abstellen.

(PTC) halt die des
tes bei ca. 230 °C.

Fig. 3: Vorschubhebel (1) gefiihlvoll betéti-
gen und den Kleber einseitig auf das Werk-
stiick auftragen. Das Auftragen des Klebers



soll nicht flachig, sondern punktférmig erfol-
gen: Je groBer die Fliche, desto groBer die
Punkte.

Achtung:
Erst Klebestelle sorgfaltig saubern und
trocknen. Vorhandenen Fettfilm mit Lo-
sungsmittel entfernen.

Fig. 4: Be flexiblen Materialien (Teppich,

Pappe, Textilien usw.) kann der Kleber auch
schlangenférmig aufgetragen werden.

Auswechseln der Diise:

Fig. 5: Schrauben Sie die gewiinschte Dise
auf (Normaldiise, Fugendse oder Flachdi-
se). Im Lieferzustand befindet sich die Nor-
maldtse im Geréat.

Bitte beachten Sie: Vor dem Auswechseln

und mit der alten Patrone zu verbinden.
Dann kénnen beide nach hinten herausge-
zogen werden.

EG

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung:
HKP 220
Artikel Nr.: 28192

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen
und normativen Dokumenten {bereinstimmt:

der Dusen muss die HKP 220 mindestens 5
Minuten aufgeheizt werden. Dazu einfach
nur das Netzkabel in eine Steckdose ein-
stecken. Die Metalldiisen sind mit einem Ge-
winde und 10-mm-Sechskant versehen.

Das Wechseln erfolgt am besten mittels10-
mm-Gabelschliissel oder mit einer Zange.
Wahrend des Wechselns nicht die im Gerat
befindliche Diise beriihren! Verbrennungsge-
fahr!

Niitzliche Hinweise:

Klebestellen kénnen durch Erhitzen (HeiB-
luftpistole) wieder geldst werden. Klebetrop-
fen entfernt man leicht, wenn sie abgekuhit

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

Datum: 25.06.2009

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Gescha i

sind. Beim Verkleben von
Materialien den Kleber auf die weniger emp-
findliche Seite auftragen.

Was tun, wenn die Diise verklebt, bzw. ver-
stopft ist?

Bei zu kraftigem Vorschub kann die Patrone
verkleben und die Dise verstopfen. In die-
sem Falle die HKP 220 mindestens 10 Minu-
ten aufheizen und Patrone vorsichtig nach
hinten herausziehen. Kann Patrone von hin-
ten nicht mehr gefasst werden (zu kurz), ist
eine neue Patrone mit der Diise an der Stirn-
flache zu erhitzen, von hinten einzufiihren



Translation of the Original
Operating Instructions
Hot Glue Pistol HKP 220

Dear Customer,

Always keep these instructions ready to
hand. Use this machine in full knowledge of
and in accordance with the instructions.

PROXXON does not accept liability for safe

and sure operation of the machine in the

event of:

* manipulations that do not correspond to
normal use,

« use for purposes other than those named
in the instructions,

« failure to observe the safety instructions.

You have no guarantee entitlements in the
event of:

* improper use,

* improper or inadequate maintenance.

For your own safety, do not fail to observe
the safety instructions.

Only use original PROXXON spare parts.
We reserve the right to make further devel-
opments in line with technical progress. We
wish you every success with your machine.

Description of the machine

The HKP 220 will quickly and reliably glue
metals, wood, plastic (including acrylic
resin), glass, ceramics, earthenware, card-
board, leather, foamed materials and tex-
tiles.

Depending on the work piece material and
applied quantity, the adhesive requires up to
30 seconds to cure. The great advantage as
opposed to superglue: It is possible to cor-
rect the seat within the curing time. The 7-
mm glue sticks are easily fed by feel using
the mechanical lever. The warm up time is
short — about 5 minutes. An electronic tem-
perature control (PTC) maintains the heating
element at approx. 230 °C.

Included in delivery:

1HKP 220

1 Normal nozzle

1 caulking nozzle
1 flat nozzle

4 spare glue sticks

Technical data:

220-240 Volt~, 50/60 Hz

40 Watt

Melting temperature, 230 °C approx.
(PTC controlled).

Housing in glass fibre reinforced nylon.
For 7-mm dia. glue sticks

How to use the machine

Please nots

« during operation, glue and nozzle are
heated to 230 °C, do not touch!
risk of burns!

* only use sticks, not pastes or liquid glue,
make sure that the mains lead does not
come into contact with hot tip or hot glue!

« always unplug after use,

* keep children away from the work area.

The following should be read in conjunction
with the illustration on the left of the fold-out
page.

Operating the HKP 220

Fig. 1: when required, insert a new glue stick
in the back of the pistol.

Fig. 2: pull out the pusher as shown and set
the machine down using this as a support.
Unplug and wait for about 5 minutes. This can
also be used as a convenient way of putting
the machine down during pauses in work.

Fig. 3: operate the feed lever (1) by feel and
apply the glue to one side of the work. The
glue should not be applied to the whole sur-
face but in spots. The larger the surface, the
larger the spots.



te!
First carefully clean and dry the glue pistol.
Remove any films of grease with solvent.

Fig. 4: On flexible materials (carpet, card-
board, textiles etc.), the glue can also be ap-
plied in wavy lines.

Changing the nozzle

Fig. 5: screw on the nozzle required (normal,
caulking, flat). The machine is delivered with
the normal nozzle fitted.

Please note: before changing the nozzle, the
HKP 220 must be heated for at least 5 min-
utes. Simply plug it in. The metal nozzles
have a thread and a 10-mm hexagon. They
can be changed using a 10-mm C spanner
or a pair of pliers. Do not touch the nozzle in
the pistol while changing - risk of burns!

Useful suggestions

Glued joints can be released by heating (hot
air gun). Drops of glue can be easily re-
moved once they have cooled. When gluing
heat sensitive materials, apply the glue to
the less sensitive side.

What do you do if the nozzle is blocked?

If the glue is fed with too much force, the
glue stick can adhere in the nozzle and
block it. If this happens, heat the HKP 220
for at least 10 minutes and carefully pull the
glue stick out backwards. If the glue stick is
too short to grasp from the rear, heat the
end of a new stick with the nozzle and insert
it in the back of the pistol so that it is glued
to the old stick. They can then be pulled out
together.

EU declaration of conformity

Manufacturer’s name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product name:

HKP 220

Article No: 28192

We declare, on our own responsibility, that
this product conforms to the following stan-
dards and specifications.
EU Low Voltage Directive ~ 2006/95/EEC

EU EMC Directive 2004/108/EEC

Date: 25.06.2009

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department



® Traduction de la notice
d'utilisation originale
Pistolet a colle HKP 220

Cher client,

Conservez toujours ce mode d’emploi & por-
tée de la main. N'utilisez cet appareil qu’en
le i it et en resp:

le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionne-
ment sOr de I'appareil en cas de :

« manipulation non conforme a I'usage ha-
bituel,

d'usages autres que ceux prévus dans le
mode d’emploi,
o de pect

de sécuri-

chauffe bref : env. 5 minutes. Un dispositif
de contréle électronique de la température
(PTC) maintient la température de I'élément
de chauffe a env. 230°C.

Contenu de la livraison :

1 HKP 220

1 embout normal

1 embout a joint

1 embout plat

4 cartouches de rechange

Caractéristiques techniques

220-240 volt~, 50/60 Hz
40 watts

te.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie
dans les cas suivants :
* erreurs d'utilisation,
* entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez respecter impé-
rativement les consignes de sécurité.
N'utilisez que des piéces de rechange origi-
nales PROXXON.

Nous nous réservons le droit d'effectuer des
perfectionnements visant le progrés tech-
nique. Nous vous souhaitons bonne chance
avec votre appareil.

Description de I'appareil :

Le HKP 220 colle rapidement et avec fiabili-
t le métal, le bois, les matiéres plastiques
(également le Plexiglas), le verre, la céra-
mique, la faience, le carton, le cuir, la mous-
se et les textiles.

La colle a besoin, en fonction du matériau
de la piéce et de la quantité appliquée, jus-
qu'a 30 secondes pour prendre. Gran
avantage par rapport a la colle instantange :
il est possible de procéder & des corrections
de position pendant la période de prise.

Les mini cartouches de colle de 7 mm s’in-
troduisent en douceur et facilement au
moyen d'un levier mécanique. Temps de

8

Température de fusion env. 230°C
é par PT

Boitier en nylon renforcé en fibre de verre
Pour cartouches de @ 7 mm.

Pour travailler avec I'appareil :

Remarque:
* L'embout et la colle sont chauffés a 230°C
durant le fonctionnement. Ne pas toucher !
Danger de brilure !
Travailler uniquement avec des car-
touches et non avec des pétes ou de la
colle liquide.
Veillez a ce que le cable d’alimentation
électrique n’entre pas en contact avec le
bout chaud ou la colle chaude !
Il faut toujours retirer la fiche de la prise
de courant aprés I'utilisation !
Tenir les enfants éloignés de la zone de
travail !

Veuillez également tenir compte des illustra-
tions sur le coté pivotant a gauche.

Fonctionnement du HKP 220

Fig. 1 : En cas de besoin, introduire une
nouvelle cartouche par Iarriere.

Fig. 2 : Retirer le curseur comme indiqué et
poser I'appareil dessus. Brancher la fiche
dans la prise de courant et attendre env. 5
min. Vous pouvez également poser confor-



tablement 'appareil de cette maniére durant
les pauses de travail.

Fig. 3 : Actionner en douceur le levier de
progression (1) et étaler la colle d’un cété
surla piéce a travailler. La colle ne doit pas
8tre étalée sur une large surface mais en for-
me de points : plus la surface est importante
et plus les points de colle doivent étre
grands.

Attention :
Il faut d’abord nettoyer I'endroit & coller et le
laisser sécher. Eliminer les films gras a I'aide
de solvants.

Fig. 4 : Pour les matériaux souples (tapis,
cartons, textiles, etc.), la colle peut aussi
&tre étalée en forme de serpentin.

Changement d’embout :

Fig. 5 : Vissez I'embout de votre choix (em-
bout normal, embout & joint ou embout plat).
L’appareil est livré avec 'embout normal
monté.

Remarque : avant de changer d’embout, le
HKP 220 doit étre chauffé durant au moins 5
minutes. Il suffit pour cela de raccorder le
cable d'alimentation & une prise de courant.
Les embouts métalliques sont munis d’un fi-
letage et d'un écrou hexagonal de 10 mm.
Pour changer d’embout, il est préférable
d'utiliser une clé a fourche 10 mm ou une

pince.
Lors du changement, ne pas toucher 'em-
bout qui se trouve dans I'appareil ! Danger
de bralure !

Informations utiles :

Les endroits de collage peuvent se défaire
sous I'effet de la chaleur (pistolets a air
chaud). Les gouttes de colle s'éliminent faci-
lement lorsqu'elles sont refroidies. Pour le
collage de matériaux sensibles a la chaleur,
étaler la colle sur le coté le moins sensible.

Que faire si 'embout est collé ou obstrué ?
En cas de progression trop brutale, la car-

touche peut coller et boucher I'embout.
Dans ce cas, chauffer le HKP 220 durant au

moins 10 minutes et tirer la cartouche avec
précaution vers I'arriére. Si la cartouche ne
peut plus étre saisie par I'arriére (trop cour-
te), il faut chauffer une nouvelle cartouche
avec I'embout sur la surface frontale, I'intro-
duire par I'arriére et la relier & I'ancienne car-
touche. Vous pourrez alors retirer les deux
cartouches par I'arriére.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produi
HKP 220

Réf. d'article : 28192
Nous déclarons a notre entiére responsabili-
té que ce produit est conforme aux normes
et documents normatifs ci-aprés :

Directive européenne « basse tension »
2006/95/EG

Directive européenne CEM  2004/108/EG

Date : 25.06.2009

Jérg Wagner, ingénieur diplémé

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils
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Traduzione delle istruzioni per
l'uso originali

Pistola per incollaggio a colla
calda HKP 220

Gentili clienti!

Tenere sempre a portata di mano queste
istruzioni per I'uso.

Utilizzare I'apparecchio soltanto conoscen-
do a fondo le istruzioni per I'uso e osservan-
dole.

PROXXON non si assume alcuna responsa-
bilita per il funzionamento sicuro dell’appa-
recchio in caso di:

* Utilizzo che non corrisponde all’'uso nor-
male,

« altri scopi di applicazione che non sono
menzionati nelle istruzioni per I'uso,

* non osservanza delle norme di sicurezza.

Non si ha alcun diritto di garanzia in caso di:
« utilizzo errato,
« insufficiente manutenzione.

Per la propria sicurezza osservare assoluta-
mente le norme di sicurezza.

Utilizzare soltanto pezzi di ricambio originali
PROXXON.

Ci riserviamo modifiche all’apparecchio in
funzione di migliorie tecniche. Auguriamo
tanto successo con I'apparecchio.

Descrizione dell’apparecchi

La HKP 220 incolla velocemente e in manie-
ra affidabile metalli, legno, plastica (anche
plexiglas), vetro, ceramica, terraglia, carto-
ne, pelle, spugna e tessili.

Indipendentemente dal materiale del pezzo
da lavorare e dalla quantita applicata, il col-
lante impiega per la presa fino a 30 secondi.
Importante vantaggio rispetto alle colle a
presa rapida: Durante il tempo di presa &
possibile effettuare delle correzioni di posi-
zione.

Far avanzare le cartucce con cautela me-
diante la leva meccanica. Periodo di preri-

10

scaldamento breve: ca. 5 minuti. Un control-
Io elettronico della temperatura (PTC) man-
tiene la temperatura dell’elemento riscaldan-
teaca. 230 °C.

Contenuto della confezione:

1HKP 220

1 ugello normale

1 ugello per intercapedini
1 ugello piatto

4 cartucce aggiuntive

Dati tecni
220-240 Volt~, 50/60 Hz
40 Watt

Temperatura di fusione ca. 230°C
(comandato da PTC).
Involucro in nylon rafforzato con fibre di

vetro.
Per cartucce di @ 7 mm.

Cosi va adoperato questo apparecchio:

Da tenere presente:
I'ugello e la colla durante il funzionamento
sono riscaldati a 230°C. Evitare il contatto!
Pericolo di ustioni!
Utilizzare soltanto cartucce e non impasti
o colla liquida.
Prestare attenzione che il cavo di rete non
venga in contatto con la punta o la colla
calda!
Dopo l'uso staccare sempre la spina dalla
rete!
Mantenere lontano i bambini dalla zona di
lavoro!

Osservare anche le figure rappresentate sul
coperchio ribaltabile sul ato.

Funzionamento della HKP 220:

Fig. 1: In caso di necessita inserire una nuo-
va cartuccia dal retro.

Fig. 2: Estrarre la slitta come mostrata e ap-
poggiare I'apparecchio. Inserire la spina nel-
la presa di corrente e aspettare per ca. 5
min. In questo modo I'apparecchio si pud



anche comodamente appoggiare durante le
pause di lavoro.

Fig. 3: Azionare con cautela la levetta di
avanzamento e applicare la colla su un lato
del pezzo da lavorare. L'applicazione della
colla non va eseguita come superficie este-
sa, ma formando dei punti: Maggiore & la
superficie, pill grandi saranno i punti.

Attenzione:
Prima pulire con cura ed asciugare bene il
posto da incollare. Eliminare eventuale gras-
50 presente con solvente.

Fig. 4: In caso di materiali flessibili (tappeti,
cartone, tessili ecc.) la colla pud venir appli-
cata anche a forma di onda.

Sostituzione dell'ugello:

Fig. 5: Awitare I'ugello desiderato (ugello
normale, per intercapedini o piatto).

Allo stato di consegna I'apparecchio & muni-
to dell'ugello normale.

Da tenere presente: Prima di sostituire gli
ugelli la HKP 220 deve essere fatta riscalda-
re per almeno 5 minuti. Per farlo inserire
semplicemente la spina nella presa di cor-
rente.

Gli ugelli in metallo sono muniti di filettatura
e di un dado di 10 mm.

La sostituzione avviene possibilmente con la
chiave a bocca di 10 mm o con una pinza.
Durante la sostituzione non toccare I'ugello
sull'apparecchio! Pericolo di ustioni!

Consigli util

| punti di incollaggio possono essere stacca-
ti nuovamente riscaldandoli (pistola ad aria
calda). Le gocce di colla si possono elimina-
re facilmente quando sono raffreddate. Du-
rante I'incollaggio di materiali sensibili al co-
lore applicare la colla sul lato meno sensibi-
le.

Che cosa si deve fare se 'ugello & otturato?

In caso di avanzamento troppo veloce la
cartuccia puo incollarsi e otturare I'ugello. In

questo caso far riscaldare la HKP 220 per
almeno 10 minuti ed estrarre con cautela la
cartuccia all'indietro. Se non si pué pil pren-
dere la cartuccia da dietro (troppo corta) ri-
scaldare una cartuccia sul lato anteriore uti-
lizzando I'ugello, introdurla da dietro e colle-
garla alla vecchia cartuccia.

Quindi si possono estrarre ambedue all’'in-
dietro.

Dichiarazione di ita CE

Nome e indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione del prodotto:
220 HKP 220
Codice articolo: 28192

Dichiariamo sotto la propria
che questo prodotto & conforme alle se-
guenti norme e documenti di normazione:

Direttiva sulla bassa tensione UE
2006/95/CEE

UE relativa alla
elettromagnetica

2004/108/CEE

Data: 25.06.2009

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine



Pistola de termopegado
HKP 220

Estimado cliente:

Man(enga estas instrucciones siempre a
mano. Maneje este aparato sélo con exacto
conocimiento y bajo observacion de las ins-
trucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un fun-

cionamiento seguro del aparato con:

« un manejo no conforme con la utilizacién
habitual,

* su empleo para fines diferentes a los
nombrados en el manual,

 desestimacion de los reglamentos de se-
guridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
* errores de manejo,
* mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las
prescripciones de seguridad para su propia
seguridad.

Utilice sélo piezas de recambio originales
PROXXON.

Nos reservamos el derecho de modificaciones
debidas al progreso técnico. Le deseamos
mucho éxito al trabajar con este aparato.

Descripcién del aparato

La HKP 220 pega rapidamente y de forma
fiable metal, madera, plastico (también ple-
xiglas), vidrio, ceramica, gres, carton, cuero,
material espumoso y productos textiles.

El adhesivo necesita, independientemente
del material de la pieza y la cantidad aplica-
da, hasta 30 segundos para curar. Una gran
ventaja con relacion a los adhesivos instan-
taneos. Dentro del tiempo de curado atin es
posible una correccion de asiento. Se em-
puja cuidadosamente el cartucho de pega-
mento mini de 7 mm mediante una palanca
mecanica sin ningtin esfuerzo. Tiempo bre-
ve de precalentamiento: aprox. 5 minutos.
Un dispositivo de control de temperatura

12

(PTC) mantiene la temperatura
del elemento calefactor a aprox. 230° C.

Volumen de sul

1HKP 220

1 Tobera normal

1 Tobera para juntas

1 Tobera plana

4 Cartuchos de recambio

Datos técnicos:

220-240 voltios~, 50/60 Hz

40 vatios

Temperatura de fusién aprox. 230 °C
(controlado por PTC).

Carcasa de nilon reforzado con fibra de
vidrio.

Para cartuchos con un @ 7 mm.

Asi se trabaja con el aparato:

Rogamos que observe:
« Latobera y el pegamento se encuentran a
230° C durante el funcionamiento. No to-
carlo! {Peligro de quemadura!
Trabajar sélo con cartuchos y no con pas-
tas o pegamento liquido.
{Tenga en cuenta que la linea de alimenta-
cién no entre en contacto con la pistola o
el pegamento caliente!
iDespués del uso desenchufar siempre el
aparato!
Mantenga alos nifios fuera del érea de
trabajo!

Rogamos que observe también en lo subsi-
guiente las figuras a la izquierda en la hoja
plegable.

Funcionamiento de la HKP 220:

Fig. 1 En caso de necesidad, introducir un
cartucho nuevo.

Fig. 2 Retirar la guia deslizante como se in-
dica y ajustar el aparato. Enchufar la clavija
alared y esperar durante aprox. 5 minutos.
Ademas, de esta forma también se puede
desconectar el aparato comodamente du-
rante las pausas de trabajo.



Fig. 3 Accionar la palanca de avance (1) cui-
dadosamente y aplicar el pegamento unila-
teralmente sobre la pieza. No se debera rea-
lizar la aplicacion del pegamento de forma
plana sino en forma de puntos: Cuanto ma-
yor sea la superficie, mas grandes deberan
ser los puntos.

iAdvertencia!
Primero, limpiar minuciosamente el punto de
pegado y secarlo. Eliminar la pelicula de
grasa existente con disolvente.

Fig. 4 En caso de materiales flexibles (mo-
queta, carton o material textil, etc.) también
se podra aplicar el pegamento en forma de
serpentin.

Cambiar la tobera:

Fig. 5 Enroscar la tobera deseada (tobera
normal, tobera para juntas o tobera plana).
El aparato se suministra con la tobera nor-
mal acoplada.

Rogamos que observe: Antes de cambiar
las toberas, la HKP 220 debera precalentar-
se por lo menos durante 5 minutos. Para
ello, sélo enchufar el cable de alimentacion.
Las toberas de metal estan equipadas con
una rosca y un hexagono de 10 mm.

El cambio se realiza preferentemente con
una llave de boca o con unas tenazas. jDu-
rante el cambio, no tocar la tobera que se
encuentra dentro del aparato! jPeligro de
quemadura!

Indicaciones dtiles:

Se pueden disolver los puntos de pegado
calentandolos (pistola de aire caliente). Las
gotas de pegamento se eliminan facilmente
cuando se han enfriado. Al pegar materiales
sensibles al calor, aplicar el pegamento so-
bre el lado menos sensible.

¢Qué hacer si la tobera esta pegada u obtu-
rada?

En caso de un empuje hacia delante dema-
siado fuerte, el cartucho puede pegarse y
atascar la tobera. En este caso recalentar la
HKP 200 durante por lo menos 10 minutos y

retirar cuidadosamente el cartucho, tirando
del mismo hacia atras. En caso de que no
se pueda coger el cartucho desde atras (de-
masiado corto), se debera calentar un nuevo
cartucho con la tobera en la superficie fron-
tal, introducirlo desde atrés y unirlo con el
cartucho gastado. Entonces se podran reti-
rar ambos cartuchos hacia atras.

Declaracién de conformidad de la CE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Descripcion del producto:
HKP 220
N° de articulo: 28192

Declaramos bajo tinica responsabilidad que
el producto coincide con las siguientes nor-
mas y la documentacion normativa:

Reglamento de baja tensén de la UE
2006/95 CEE

Norma EMV de la UE 2004/108/CEE

Fecha: 25.06.2009

Jérg Wagner, ingeniero diplomado

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de
aparatos



@ Vertaling van de originels
gebruiksaanwijzing

Heetlijmpistool HKP 220 D
Geachte klant!
Houdt u deze handleiding steeds bij de
hand.

Bedien dit toestel uitsluitend met exacte
kennis en onder inachtneming van de hand-
leiding.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veili-
ge werking van het toestel bij:
« handhaving die niet met het reglementair
gebruik overeenstemt,
* andere doeleinden die niet in de handlei-
ding werden genoemd,
van de

schriften.

U heeft geen garantieclaims bij:
* bedieningsfouten
« gebrekkig onderhoud.

Houd u alstublieft voor uw veiligheid in ieder
geval rekening met de veiligheidsvoorschrif-
ten.

Uitsluitend originele PROXXON-reservedelen
gebruiken.

Verdere ontwikkelingen in het kader van de
technische vooruitgang behouden wij ons
voor. Wij wensen u veel succes met het toe-
stel.

Beschrijving van het toestel:

de van het bij
ca. 230 °C.

Leveromvang:

1 HKP 220

1 normale sproeier
1 voegsproeier

1 vlakke sproeier
4 reservepatronen

Technische gegevens:
220-240 Volt~, 50/60 Hz
0 watt

Smelttemperatuur ca. 230 °C
(PTC-geregeld).

Behuizing uit glasvezelversterkt nylon.
Voor patronen met @ 7 mm.

Zo werkt u met het toestel:

Opgele
* Sproeier en lijm zijn bij het bedrijf op 230
°C verwarmd. Niet aanraken! Gevaar van
verbranding!
 Uitsluitend met patronen en niet met pa-
sta’s of vloeibare lijm werken.
* Let erop dat de netleiding niet met de he-
te punt of met hete lijm in aanraking komt!
Na het gebruik steeds de steker uit het
stopcontact nemen!
* Kinderen van het werkbereik weghouden!

Houd alstublieft ook rekening met de afbeel-
dingen op de opklapzijde links.

Werking van de HKP 220:

De HKP 220 plakt snel en me-
taal, hout, kunststof (ook plexiglas), glas, ke-
ramiek, geglazuurd aardewerk, karton, leer,
schuimstoffen en textiel vast.

De lijm heeft, afhankelijk van het materiaal
van het werkstuk en de hoeveelheid, tot 30
seconden nodig om hard te worden. Groot
voordeel ten opzichte van secondelijm: bin-
nen de hardingstijd zijn correcties mogelijk.
De 7-mm-mini-lijmpatronen worden door
middel van een mechanische hefboom
moeiteloos gevoelvol naar voren geschoven.
Korte verwarmtijd: ca. 5 minuten. Een elek-
tronische temperatuurcontrole (PTC) houdt
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Afb. 1: Indien nodig een nieuw patroon van
achteren inbrengen.

Afb. 2: De schuiver zoals afgebeeld eruit
trekken en het toestel hierop neerzetten.
Steker in het stopcontact steken en ca. 5
min wachten.

So laat zich het toestel overigens ook in
werkpauzes gemakkelijk neerzetten.

Afb. 3: Aanvoerhefboom (1) gevoelvol bedie-
nen en de lijm eenzijdig op het werkstuk op-
smeren. Het opsmeren van de lijm dient niet
op de gehele vlakte maar puntvormig te ge-



schieden: hoe groter de vlakte, hoe groter

de punten.
Attentie:

Eerst de lijmplaats goed schoonmaken en

drogen. Voorhanden vetlaag met oplos-

singsmiddel verwijderen.

Afb. 4: Bij flexibel materiaal (tapijt, karton,
textiel enz.) kan de lijm ook slangvormig
worden opgesmeerd.

Uitwisselen van de sproeier:

Afb. 5: Schroef de gewenste sproeier vast
(normale sproeier, voegsproeier of viakke
sproeier). Bij de levering bevindt zich de nor-
male sproeier in het toestel.

Opgelet: voor het uitwisselen van de sproei-
ers moet de HKP 220 ten minste 5 minuten
worden verwarmd. Hiervoor gewoon de net-
kabel in het stopcontact steken. De metalen
sproeiers zijn met een schroefdraad en 10-
mm zeskant uitgerust.

Het uitwisselen geschiedt het best door middel
van een 10-mm-steeksleutel of met een tang.
Gedurende het wisselen nooit de in het toe-
stel voorhanden sproeier aanraken! Gevaar
van verbranding!

Nuttige tips:

Plakplaatsen kunnen door verwarmen (heet-
luchtpistool) weer worden losgemaakt. Lijm-
druppels verwijdert men eenvoudi, als ze
Zijn afgekoeld. Bij het vastplakken van hitte-
gevoelige materialen de ljm op de minder
gevoelige kant opsmeren.

Wat te doen, wanneer de sproeier dichtplakt
resp. verstopt is?

Bij te krachtige aanvoer kan de patroon

oeier In
dit geval de HKP 220 ten minste 10 minuten
verwarmen en de patroon voorzichtig naar
achteren eruit trekken. Kan de patroon van
achteren niet meer worden vastgepakt (te
kort), dient een nieuwe patroon met de
sproeier aan de kopse kant te worden ver-
warmd, van achteren te worden ingevoerd
en met de oude patroon te worden verbon-
den. Dan kunnen beide naar achteren eruit
worden getrokken.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Benaming van het product:
HKP 220
Artikel nr.: 28192

Wij verklaren in einige verantwoordelijkheid,
dat dit product met de volgende normen en
bindende documenten overeenstemt:

EU.

EU-EMV-richtlijn 2004/108/EWG

Datum: 25.06.2009

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid



Oversaettelse af den originale
brugsanvisning
Limpistol HKP 220

Kaere kunde!

Vejledningen skal opbevares i naerheden af
maskinen.

Maskinen mé kun betjenes, nar De har sat
dem ind i vejledningen og folger den.

PROXXON hasfter ikke for sikker funktion af

apparatet hvis:

 den handteres pa en made, der ikke sva-
rer til normal brug,

* den bruges til andre formal, end der er
nzevnt i vejledningen,

. i ikke

Alt mangelansvar bortfalder ved:
« betjeningsfejl
* manglende service

For Deres egen sikkerheds skyld er det me-
get vigtigt, at De respekterer sikkerhedsan-
visningerne.

Anvend kun originale PROXXON reservede-

Vi forbeholder os ret til videreudvikling til for-
del for den tekniske udvikling. De enskes
held og lykke med maskinen.

Beskrivelse af apparatet:

HKP 220 limer hurtigt og sikkert metal, tree,
kunststof (ogsa plexiglas), glas, keramik,
stentoj, pap, leeder, skumgummi og tekstil.

Denne klzeber kraever, afhzengig af emnema-
terialet og den paforte maengde, op til 30 se-
kunder for at sterkne. Stor fordel i forhold til
sekundlim: Det er muligt at foretage justerin-
ger i lobet af storkningstiden.

Ved hjzelp af en mekanisk arm er det nemt at
fore den 7 mm mini-limpatron felsomt frem.
Kort opvarmningstid: ca. 5 minutter. En elek-
tronisk temperaturkontrol (PTC) holder tem-
peraturen pa varmeelementet pa ca. 230 °C.
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Leveringsomfang:

1 limpistol HKP 220
1 normaldyse

1 fugedyse

1 fladdyse

4 reservepatroner

Speci oner:

220-240 volt~, 50/60 Hz

40 watt

Smeltetemperatur ca. 230 °C
(PTC-styret).

Hus af g\asﬂberfors(aarket nylon.
Til patroner med @ 7

Sédan arbejder De med apparatet:

Veer opmaerksom pé:
« Dyse og lim er varmet op til 230°C under
brug. Ma ikke berores! Fare for forbraen-
ding!
Arbejd kun med patroner og ikke med pa-
sta eller flydende lim.
* Pas p4, at stromledningen ikke kommer i
beroring med spidsen eller den varme lim!
* Tag altid stikket du af stikkontakten, nar
De er feerdig med at arbejde!
* Ingen born i arbejdsomradet!

Se ogs4 billederne pa fold-ud-siden til ven-
stre ved den efterfolgende beskrivelse.

Brug af HKP 220:

Fig. 1: Efter behov skubbes en ny patron ind
bagfra.

Fig. 2: Traek skyderen ud, som vist pa bille-
det, og stil apparatet pa den. Seet stikket i
stikkontakten og vent ca. 5 min. Sadan kan
man ogsa bekvemt stille apparatet fra sig
ved arbejdspauser.



Fig. 3: Tryk varsomt pa grebet (1) og pafor li-
men pa den ene side af arbejdsemnet. Li-

men skal ikke p&feres over hele fladen, men
i prikker: Jo storre flade, desto sterre prikker.

0BS:
Kleebestedet skal forst gores grundigt rent
og veere tort. Evt. fedtfilm fiernes med oples-
ningsmiddel.

Fig. 4: Veed fleksible materialer (teppe, pap,
tekstil 0.s.v.) kan limen ogsa péferes i slan-
geform.

Udskiftning af dysen:

Fig. 5: Skru den onskede dyse pé (normal-
dyse, fugedyse eller fladdyse). Apparatet le-
veres med pésat normaldyse.

Vzer opmaerksom pa: Ved udskiftning af dy-
sen skal HKP 220 veere opvarmet i mindst 5
minutter. Dertil saettes stikket i stikkontak-
ten. Metaldyserne har et gevind og 10 mm
sekskant.

Til udskiftning bruges en 10 mm gaffelnagle
eller en tang.

Under udskiftning ma man ikke berare den
dyse, der sidder pa apparatet! Fare for for-
breending!

Praktiske ti

Klabestedet kan losnes igen ved at varme
det op (limpistol). Limdraber er nemme at
fierne, nér de er kelet af. Ved limning af var-
mefolsomme materialer skal limen smores
pé den mindst folsomme side.

Hvad ger man, hvis dysen er klaebet til eller
forstoppet?

Ved for kraftig fremforing kan patronen kize-
be sammen og dysen bliver tilstoppet. S&
skal HKP 220 varmes op i mindst 10 minut-
ter og patronen traskkes langsomt bagud.
Kan man ikke f4 fat i patronen bagfra (for
kort), skal enden af en ny patron varmes op
med dysen og stikkes ind bagtil, s& den klee-
ber fast til den gamle patron. Nu kan begge
traekkes bagud.

EF-overensstemmelseserkleering

Fabrikantens navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbetegnelse:
HKP 220
Artikel nr.: 28192

Vi erkleerer hermed under almindeligt ansvar,
at dette produkt er i overensstemmelse med
kravene i felgende normer og normative do-
kumenter:

EU.

EU-EMC-Direktiv 2004/108/EQF

Dato: 25.06.2009

Dipl.-ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed



@ Oversittning av originalbruks-
anvisningen
Varmlimpistol HKP 220

Arade kund!

Ha alltid denna bruksanvisning till hands.
Den som anvander detta verktyg méaste ha
ing&ende kunskap om dess funktion, samt
beakta bruksanvisningens instruktioner och
foreskrifter.

PROXXON ansvarar inte for verktygets sakra

funktion vid:

* handhavande som inte motsvarar normalt
bruk,

* anvéandning fér andra d&ndamal &n de som
namns i bruksanvisningen,

. av a.

Garantin géller inte vid:
 felaktig hantering,
o bristfalligt underhall.

| eget intresse bor Ni beakta sakerhetsfore-

skrifterna rigorést.

Anvénd endast PROXXON - originalreserv-
e ar.

oss rétten till vi
bemarkelse av tekniska framsteg och onskar
Er lycka till med varmlimpistolen.

Beski g av apparaten:

Med HKP 220 kan man snabbt och tillférlit-
ligt limma metall, tré, plast (ven plexiglas),
glas, keramik, stengods, papper, lader,
skumplast och textilier.

Limmet faster, beroende p& material och lim-
mangd, inom 30 sekunder. Stor férdel jam-
fért med snabblim: Det &r majligt att géra
korrigeringar under bindningstiden.
Mini-limstiften med en diameter p& 7 mm
matas forsiktigt och utan anstrangning fram
med avtryckarmekanismen.

Kort uppvarmningstid: ca. 5 minuter. En
elektronisk temperaturkontroll (PTC) haller
véarmeelementet vid en konstant temperatur
pé ca. 230 °C.
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Leveransomfattning:

1HKP 220

1 Normalmunstycke
1 Fogmunstycke

1 Flatmunstycke

4 Reservstift

Tekniska dat:

220-240 Volt~, 50/60 Hz

40 Watt

Smalttemperatur ca. 230 °C
(PTC-reglerad).

Halje av glasﬂberavmerad nylon.
For limstift med @ 7

Sé arbetar man med pistole

Observera:
* Munstycke och lim upphettas under lim-
ningsproceduren till 230°C och far inte
vidroras eftersom risk fér allvarliga
bréannskador foreligger.
Pistolen &r uteslutande avsedd fér limstift
och far inte anvéndas for pastor eller fly-
tande lim.
 Se till att natkabeln inte kommer i kontakt
med den heta spetsen eller med hett lim!
Dra alltid ur nétkontakten efter avsiutad
anvandning!
* Hall barn pé avsténd fran arbetsomradet!

Beakta i det féljande &ven bilderna p& utvik-
ningssidan till vanster.

Bruksanvisning fér HKP 220:
Bild 1: For in ett nytt stift bakifran nar sa be-
hévs.

Bild 2: Dra ut stodet s& som bilden visar och
stéll pistolen pa detta. Stick in natkontakten
och vanta ca. 5 min. P4 detta sétt kan man
fér dvrigt bekvamt stélla ifran sig pistolen
Aven under pauser | arbetet.



Bild 3: Klam forsiktigt pé aviryckaren (1) och
app\icera limmet pa den ena sammanfog-
ningsy?

leme( ska\l \nte féras pa jamnt dver ytan,
utan punktvis:

Ju stdrre yta, desto storre punkter.

Observera:

Rengér ytorna noggrant férst och lat dem
torka. Anvand I6sningsmedel for att avlags-
na eventuell fettfilm.

Bild 4: P4 flexibla material (mattor, papper,
textilier m.m.) kan limmet &ven appliceras i
slingor.

Byte av munstycke:

Bild 5: Skruva p4 énskat munstycke (nor-
malmunstycke, fogmunstycke eller flatmun-
stycke). Pistolen levereras med normalmun-
stycket monterat.

Observera att varmlimpistolen HKP 220
méste vérmas upp under minst 5 minuter in-
nan man byter munstycke. For att varma
upp pistolen behdver man bara sticka in nét-
kontakten i ett uttag.

Metallmunstyckena ar gangade och férsed-
da med ett 10 mm sexkantgrepp. Vid byte
bdr man helst anvénda sig av en 10-millime-
ters U-nyckel eller en tang. Vidror inte det i
pistolen befintliga munstycket under bytet.
Risk for brannskador!

Praktiska tips:

Genom uppvérmning (varmluftspistol) kan
limfogar lossas igen. Limdroppar avidgsnar

under minst 10 minuter och sedan forsiktigt
dra ut stiftet bakat. Om stiftet blivit for kort,
sé att man bakifran inte langre kan fa tag om
det, s& varmer man upp ett nytt stift genom
att sétta den ena dnden mot munstycket.
Dérefter fér man in det nya stiftet bakifran
och limmar fast det i det gamla. Sedan kan
béda stiften dras ut bakat.

EG-Konformitetsférklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning:
HKP 220
Artikel-nr.: 28192

Vi forklarar med ensamt ansvar, att denna
produkt éverensstammer med nedanstaen-
de normer och normativa dokument.

EU-L

EU-EMK-direktiv 2004/108/EEC

Datum: 09 06 25

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.

man I&tt nér de svainat. Vid
av varmekansliga material appliceras limmet
pa den minst kansliga ytan.

Vad gér man om munstycket ar igenlimmat
eller tilltappt?

Vid alltfér kraftig matning kan limstiftet fast-
na och tappa till munstycket. | sadana fall
skall man varma upp limpistolen HKP 220



(€2) Preklad névodu k pouziti
Pistole pro horké lepidlo HKP 220

Vézeny zakazniku!

Méjte tento navod vzdy po ruce.
Obs\uhu]te tento pfistroj jen s jeho pres-
nymi znalostmi a za dodrzovani

navodu.

PROXXON nerudi za bezpegnou funkci
pfistroje, kdyz:

* manipulace s nim neodpovwda
normalnimu pouzivani,

se piistroj pouzije k jinym uceldm, nez
uvedeno v navodu,

* se nedodrzi bezpecnostni predpisy.

Nemale narok na zaruéni vykony pfi:
ulaci s

Objem dodani:

1 HKP 220

1 normalni tryska
1 tryska na spary
1 plocha tryska

4 nahradni patrony

Technické udaje:

220-240V ~, 50/60 Hz

40 Watt

Teplota taveni cca 230°C

(fizena PTC)

pouzdro z viakny zesileného nylonu
pro patrony do @7 mm.

* nedostatecné udrzbé piistroje.

Kvilli Vasi bezpe&nosti nutné dodrzujte
bezpeénostni predpisy.

Pouzivejte jen originalni PROXXON —
nahradni dily.

Dalsi vyvoj ve smyslu technického
pokroku si vyhrazujeme. Pfejeme Vam
hodné dspéchii s vasim pfistrojem.

Popis p istroje:

HKP 220 lepi rychle a spolehlivé kovy,
dfevo, umélé hmoty (také plexisklo), skio,
keramiku, karton, kiizi, pénové hmoty a
textilie.

V zavislosti na materiélu a naneseném
mnozstvi lepidlo tuhne az 30 sekund.
Velka vyhoda oproti vtefinovému lepidiu:
Béhem tuhnuti Ize upravit polohu. 7-mm
mini-j patrony s lepidiem se| lehce a

S piit se pracuje takto:

Dodr:
* Tryska a lepidlo jsou v provozu zahtaté
na 230°C. Nedotykejte se jich!
Nebezpedi popaleni!
Pracuijte jen s patrony a ne s pastou
nebo tekutym lepidlem.
Dbejte na to, aby se pfivodni kabel
nedostal do styku s horkou tryskou
nebo lepidlem!
Po pouziti pokazdé vytahnéte zastréku
e zésuvky!
* Nepoustéjte déti do pracovni oblasti!

P¥i nasledujicim pouzijte i zobrazeni, ktera
se nachazi vlevo na vyklapéci strance.

Provoz HKP 220:

Zob. 1: Dle potieby vsunout zezadu novou
patronu.

Zob. 2: Soupatko vytahnout, jak

a odstavit na né pristroj.

opatrné presunou 1 packou
dopredu. Kratka doba zahi ca 5 mi-
nut. Elektronicka kontrola teploty (PTC)
udrzuje teplotu ohfivaciho elementu pfi
cca 230°C

Zasunout zastréku do zasuvky a pockat
cca 5 minut. Tak se da pfistroj pohodiné
odstavit i o pracovnich prestavkach.

Zob. 3: Posouvaci packu (1) s citem
posunout a nanést lepidlo na jednu stranu
obrobku. Lepidlo se nenanasi plosné, ale



bodové: ¢im vétsi je plocha, tim vétsi by
mély byt nanasené body.

ozor:
Napfed starostlivé oéistit a vysusit plochu
k lepeni. Tukovy film odstranit fedidlem.

Zob.: 4: U ohebnych materiald (koberec,
karton, textilie, atd.) se méize lepidlo
nanést i vinovkovité.

Vyména trysky:

Zob. 5: Nasroubujte zadanou trysku na
pfistroj (normalni trysku, trysku na spary,
plochou trysku). Pfi dodani je na pristroji
nasroubovana normalni tryska.

Dbejte na nasleduijici: Pfed vyménou
trysky se musi HKP 220 zahfivat cca 5
minut. K tomu zastréte jednoduse
zastrcku pristroje do zasuvky. Kovové
trysky maji zavit a jsou vybaveny 10-mm
Sestihranem. Vyména trysek se provadi
nejlépe klicem, nebo klestémi. Pri vyméné
se nedotykejte trysky upevnéné na pfi-
strojil Nebezpedi popaleni!

Uzite na upozorn

Slepena mista se dajf znovu rozlepit
zahFanim (pistole na horky vzduch). Kapky
lepidla se lehce odstrani, kdyZz vychladnou.
P¥i lepeni materiald, citlivych na horko,
nanést lepidlo na méné citlivou stranu.

Co udélat, kdyz se tryska zalepi, nebo
ucpe?

Pfi silném nanaseni se mize patrona
zalepit a tryska ucpat. V tom pfipadé HKP
220 zahfivat nejméné 10 minut a patronu
opatrné vytahnout smérem dozadu.
Neda-li se patrona uchytit zezadu (pfili§
kratka), pak se zahfeje druha patrona na
Gelni strané trysky a vsadi se zezadu a
slepi se ze starou patronou. Pak se daji
obé vytahnout smérem dozadu.

EG-konformni prohlaseni

Jméno a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:
HKP 220
vyrobek ¢.: 28192

Prohlasujeme na nasi odpovédnost, ze
tento vyrobek souhlasi s nasledujicimi
normami a normativnimi dokumenty:

EU-smérnice pro nizké napéti
2006/95/EWG

EU-EMV-smérnice 2004/108/EWG

Datum: 25.06.2009
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Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.

Obchodni oblast bezpeénost stroju



Orijinal isletim kilavuzunun

cevirisi
Sicak yapistirma tabancasi
HKP 220

Sevgili musterimiz!

Bu kullanim kilavuzunu daima el altinda
tutunuz. Bu cihazi yalnizca kullanim
kilavuzunu iyice inceledikten sonra ve
gerektigi sekilde uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki durumlarda,

cihazin giivenli bir sekilde ¢alismasi ko-

nusunda higbir sorumluluk kabul etmez:

* Normal kullanima uygun olmayan her
tarld kullanim,

* bu kullanim kilavuzunda belirtiimeyen,
farkli kullanim amaglari igin kul-
lanildi?inda,

* Gvenlik talimatlarina uyulmadi?inda.

Asagidaki durumlarda, garantiden
dogan higbir hakkiniz bulunmaz:
* Kullanim hatalari,

 Eksik bakim.

Kendi guvenliginiz igin litfen giivenlik
talimatlarina kesinlikle uyunuz.
Yalnizca PROXXON orijinal yedek
pargalari kullaniniz.

Teknik ilerlemeden kaynaklanan
gelistirmeler ve degisiklikler yapma hak-
kimiz sakhidir. Cihazi gile gile
kullaniniz.

Cihazin agiklamasi:

HKP 220, metal, ahsap, plastik (plastik
cam da dahil), cam, seramik, fayans,
karton, deri, kopukler ve tekstil
malzemelerini hizli ve glvenilir bir
bigimde yapistirir.

is pargasI malzemesine ve uygulama
miktarina bagli olarak yapistiricinin don-
masi i¢in azami 30 saniyeye ihtiyag
duyar. Aninda yapistiricilara nazaran
blytik avantaj: Donma siresi iginde di-
zeltme yapmak mimkandr.

7 mm’'lik mini yapistirma kartuslari, me-
kanik kol yardimiyla kolayca ileri itilebilir.
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Kisa 1sitma siresi: yaklasik 5 dakika.
Elektronik sicaklik kontrolti (PTC), Isit-
ma elemaninin sicakligini yaklagik 230
°C'de tutar.

Teslimat kapsami:

1 HKP 220

1 Normal ug

1 Derz ucu

1 Yassi ug

4 Yedek kartu?

Teknik Veriler:

220-240 Volt~, 50/60 Hz

40 Watt

Erime sicakligi yaklasik 230 °C

(PTC kumandali).

Cam lifleriyle gii¢lendirilmis naylondan
mahfaza.

Capi 7 mm olan kartuslar igin.

Cihazla agagidaki sekilde
caligabilirsiniz:

Latfen unutmayiniz:

* Ug ve yapistirici kullanim sirasinda
230°C’a kadar 1sinir. Dokunmayiniz!
Yanma tehlikesi!

* Yalnizca kartuslarla ¢alisiniz, macun
veya sivi yapistiricilarla galismayiniz.

» Elektrik kablosunun sicak uca veya
sicak yapistiriciya dokunmamasina
dikkat ediniz!

* Kullanimdan sonra daima elektrik fisi-

ni gekiniz!

Cocuklari ¢alisma alanindan uzak

tutunuz!

Lutfen soldaki agilir kapaktaki sekillere

de bakiniz.

HKP 220’nin kullaniimasi:

Sekil 1: Gerekirse arkadan yeni bir
kartus takiniz.

Sekil 2: iticiyi gosterildigi sekilde
disariya gekiniz ve cihazi bunun Gzerine



yerlestiriniz. Elektrik figini takiniz ve
yaklasik 5 dakika bekleyiniz. Ayrica bu
yontemle cihazi ¢calisma molalarinda da
rahatca kapatabilirsiniz.

Sekil 3: ileri itme kolunu (1) dikkatli bir
bigimde calistiriniz ve yapistiriciyi tek
tarafli olarak parganin Ustiine uygu-
layiniz. Yapistiricinin stirlilmesi yiizey
olarak degil, nokta bigiminde gerce-
klestiriimelidir: Yizey ne kadar blytkse
noktalar da o kadar biiyiik olmaldir.

kat:

Gok gl ileri itildigi takdirde kartus
yapigkan dolabilir ve ug tikanabilir. Bu
durumda HKP 220'yi en az 10 dakika
boyunca isitiniz ve kartusu dikkatli bir
bigimde arkadan ¢ekip ¢ikartiniz. Kartus
(¢ok kisa oldugundan dolayi) arkadan
kavranilamadigi takdirde, yeni bir
kartus, ucu 6n tarafta olacak sekilde
isitilmali, arkadan sokulmayi ve eski
kartusa baglanmalidir. Ardindan her iki
kartus da arkadan disariya cekilebilir.

AB - Uygunluk Beyani

Once yerini iyice
ve kurutunuz. Mevcut yag seridini
¢dzicl maddelerle gideriniz.

Sekil 4: Esnek malzemelerde (hali, kar-
ton, tekstil malzemeleri vs.) yapistirici
yilan bigiminde de uygulanabilir.

Ucu degistirme:

Sekil 5: Istediginiz ucu (normal ug, derz
ucu veya yass! ug) takiniz. Teslimat
durumunda cihaza normal ug takilidir.
Latfen unutmayiniz: Uglar degistirme-
den énce HKP 220'nin en az 5 dakika
boyunca isitilmasi gerekir. Bunun igin
elektrik kablosunu bir prize takmaniz
yeterli olur. Metal uclar, di?li ve

10 mm’lik alti koseli vidayla donatil-
mistir. Degistirme iglemini

10 mm'lik gatal anahtar veya pense ile
gerceklestirmenizi tavsiye ederiz.
Degistirme islemi sirasinda cihazdaki
uca dokunmayiniz! Yanma tehlikesi!

Yararl uyarilar:

Yapistirma yerlerini (sicak hava
tabancasiyla) 1sitmak suretiyle tekrar
gozebilirsiniz. Yapigtirma damlalari
soguduktan sonra kolayca cikartilabilir.
Istya duyarl maddelerin yapistirnimasin-
da yapistiricly1 daha az hassas olan ta-
rafa stirindz.

Ug yapiskan doldugunda veya
tikandiginda ne yapilmahdir?

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oriin tanimi:
HKP 220
Uriin No. : 28192

Isbu belgeyle, minferiden sorumlu
olarak, bu driiniin asagidaki normlara ve
norm seklindeki belgelere uygun
oldugunu bildiririz:

AB Algak Gerilim Yonergesi
2006/95/AET

AB EMV Yénergesi 2004/108/AET

Tarih: 25.06.2009

Yiiksek Mihendis Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz guvenligi bolimu



Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi

Pistolet do klejenia na goragco
HKP 220

@D

Szanowny Kliencie!

Instrukcje nalezy przechowywac zawsze
pod reka.

Z urzadzenia mozna korzystac tylko po
doktadnym zapoznaniu sig z instrukcjg i
pod warunkiem jej przestrzegania.

PROXXON nie

Elektroniczny uktad kontroli temperatury
(PTC) utrzymuje temperature elementu
grzewczego na poziomie 230°C.

Zakres dostawy:

1 HKP 220

1 dysza normalna
1 dysza spoinowa
1 dysza ptaska

4 wymienne wktady

Dane

funkcjonowanie urzadzenia w przypadku:

* obstugi niezgodnej z typowym
uzytkowaniem,

* innych zastosowan, ktdre nie zostaty
opisane w instrukcji,

* nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie
przystuguja w przypadku:

* btedéw w obstudze,

* niedostatecznej konserwacji.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy
bezwarunkowo przestrzega¢ zasad
bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie mozliwo$¢
wprowadzenia nowych rozwigzan
wynikajacych z postepu technicznego.
Zyczymy przyjemnej pracy z
urzadzeniem.

Opis

Pistolet HP 220 szybko i niezawodnie
skleja metal, drewno, tworzywo
sztuczne (rowniez pleksiglas), szkto,
ceramike, fajans, tekture, skore,
tworzywa piankowe i tkaniny.

Miniaturowe wkifady klejowe o $rednicy 7
mm bez trudu i precyzyjnie wysuwaja sie
pod naciskiem dzmgm mechanlcznej
Krotki czas nagrzewania: ok. 5 min.
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Napiecie: 220-240V~,
Moc: 40 W

Temperatura topnienia 200°C
(sterowana termistorem PTC).
Obudowa z nylonu wzmocnionego
wiéknem szklanym.

Do wkiaddw o srednicy 7 mm.

Praca z

Uwaga:

* Dysza i klej podczas pracy urzadzenia
s3 rozgrzane do temperatury 200°C.
Nie dotykac! Ryzyko oparzenia!

* Urzadzenie moze pracowac tylko z
wykorzystaniem wktadow, jednak nie
z pastami lub ptynnymi klejami.

* Uwazac, aby przewod sieciowy nie
stykat sie z goraca koricéwka lub go-
racym klejem!

* Po uzyciu zawsze odtaczy¢ wtyczke
sieciowa!

* Nie dopuszcza¢ dzieci do miejsca
pracy!

Nalezy réwniez zapoznac sie z
rysunkami z lewej strony na stronie
rozktadanej.

pistoletu HKP 220:

Rys. 1: W razie potrzeby wsuna¢ nowy
wkiad od tytu.

Rys. 2: Wysunaé¢ suwak w
przedstawiony sposob i ustawi¢ na nim



urzqdzenle Podtaczyc wtyczke
sieciowa i odczekac ok. 5 min.
Urzadzenie mozna réwniez wygodnie
odstawi¢ podczas przerw w pracy.

Rys. 3: Nacisna¢ z wyczuciem dzwignie
wyciskowg (1) i nanies¢ klej z jednej
strony na obrabiany przedmiot. Kleju nie
nalezy nanosi¢ na catg ptaszczyzne,
lecz punktowo: im wigksza
powierzchnia, tym wigksze punkty.

Uwaga:
Weczesniej doktadnie oczyscic i osuszy¢
powierzchnig klejenia. Ewentualng
warstwe tluszczu usungé
rozpuszczalnikiem.

Rys. 4: W przypadku materiatow
elastycznych (dywan, tektura, tkaniny
itd.) klej mozna réwniez nanosi¢ w
ksztatcie fali.

Wymiana dyszy:

Rys. 5: Przykreci¢ zadang dysze (dysza
normalna, dysza szczelinowa lub dysza
ptaska). Dostawa obejmuje dysze
normalna.

Uwaga Przed wymiang dysz pistolet
HKP 220 nalezy rozgrzewac przez co
najmniej 5

minut. W tym celu podtaczy¢ kabel
sieciowy do gniazdka. Dysze metalowe
posiadajg gwint i szesciokat o wielkosci
10 mm.

Wymiany najlepiej dokona¢ przy uzyciu
klucza widetkowego o rozmiarze 10 mm
lub szczypcami. Podczas wymiany nie
dotyka¢ dyszy znajdujacej sie w
urzadzeniu! Ryzyko oparzenia!

Przydatne wskazéwki:

Punkty klejenia mozna rozdzieli¢
poprzez ich ogrzanie (opalarka). Krople
kleju tatwo usuna¢ po ich schtodzeniu.
Podczas klejenia materiatéw wrazliwych
na wysoka temperature klej nanosi¢ na
mniej wrazliwg strone.

Co zrobi¢, gdy dysza jest sklejona lub
niedrozna?

Przy zbyt szybkim dozowaniu wktad
moze sig sklei¢ i uniedrozni¢ dysze. W
takim przypadku nalezy nagrzewac
pistolet HKP 220 przez co najmniej 10
minut, po czym wysunaé wktad
ostroznie do tytu. Jesli wktadu nie
mozna chwyci¢ od tytu (za krétki),
rozgrzaé nowy wkiad dysza po stronie
czotowej, wsunag¢ od tytu i potaczy¢ z
wktadem znajdujacym sie w urzadzeniu.
Wtedy bedzie mozna wyja¢ oba wkiady
do tytu.

Deklaracja zgodnosci WE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa i adres:

Nazwa produktu: HKP 220
Nrart.: 28192

Os$wiadczamy z catg
odpowiedzialnoscia, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi dyrektywami i
dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa niskonapigciowa WE
2006/95/WE

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE

Data: 25 czerwca 2009

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektow / konstrukcji



@ MNepeBoa opuruHanbHOro
pykoBsoacTea no
aKcnnyarauuu
PykoBopacTeo no
aKcnnyarauuu

[opAumni kneAwwmin nuctonet HKP
220

YBaxkaembilii nokynarens!

Bcerna aepxwTe 3T0 PyKOBOACTBO
noz, pyKon.

MpucTynaiiTe k akcnnyaTauum
YCTPONCTBA TOMbKO Nocne
NOAPOGHOTO O3HAKOMMEHNA G
PYKOBOACTBOM U CTPOrO
cobniofanTe U3NOXKeHHbIe B HeM
npasuna.

Komnanna PROXXON He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a 6e30NacHyio
paboTy ycTporcTBa, ecnu:

* 060pynoBaHm1e NPUMEHAETCA He
o CBOeMy 3aABNEHHOMY
Ha3HaueHuIo;

* o6opynoBaHve ucnonbayeTcA AnA
uenen, He YroMAHYTbIX B
PYKOBOACTBE MO SKCMNyaTaLmm;

* He COGMIOAAIOTCA YKa3aHuA Mo
6esonacHocTy.

[apaHTuiiHbIE 06A3aTenscTBa ANA

noTPeGUTENA aHHYNMPYIOTCA B

cnyyae:

© HecobntoieHnA npasun
aKcnnyaraLmu,

® HE[I0CTaTO4HOTO YPOBHA
TEXHUYECKOro 06CYXNBaHMA.

B uenax obecnevexun
COBCTBEHHOI 6e30NacHOCTH
obAzaTenbHoO cobniofanTe npasuna
TEXHUKM 6e30NacHOCTH.

26

MpumeHARTE TONbKO PUPMEHHbIE
3anacHble yacTi PROXXON.
W3roTosnTens octaBnAeT 3a co6oit
npaso Ha BHeCeHWe TeXHU4YeCKnx

7 C Uenblo A iwero
YyCOBEepLIEeHCTBOBaHWA. XKenaem
Bam ycnexoB B OCBOEHUA N
MPUMEHEHWUN HaLLEero YCTPOMCTBA.

[o) ycTpoiicTBa:

MucTtonet HP 220 6bicTpo 1
HaAeXHO KNeuT MeTans, Aepeso,
nnacTmaccy (8 Tom uucne
nNeKeUmac), CTEKNO, KaMeHs,
KapTOH, KOXY, neHonnacTtbl n
TKaHu.

MuHMATIOpHBIE KAacceTbl C Keem
pasmMepom 7 MM NErko BABUraloTCA
PV MOMOLLIM MEXHNYECKOTo
poivara. KopoTkoe Bpems Harpesa:
OKOfO 5 MUHYT.

OneKTPOHHOE YCTPOICTBO ANA
KOHTponA Temnepartypsl (PTC)
noaaepxuBaeT Temnepartypy
HarpeBartesnbHoro anemexTa 230 °C.

06bem nocTaBku:

1 HKP 220

1 HopmanbHaa Hacagka
1 CkoweHHan Hacaaka
1 MNnockas Hacaaka

4 3anacHble KacceTbl

TexHuueckue AaHHble

Hanpsxenue: 220 - 240 B ~,
MouwHocTb: 40 BT

Temnepatypa nnaenenuA 230 °C
(c ynpaenenuem nocpesctsom PTC)



Kopnyc 13 HeiinoHa, ycuneHHoro
CTEK/IOBOMIOKHOM.
[nA kacceT pasmepom 7 MM.

Pa6oTa ¢ ycTpoiicTBOM:

Mpockba yuuTtbiBaTh CREayloWwee:

* B npouecce paboTbl Hacaaka n
Kneit HarpesatoTcA o 200 °C. He
npukacatbcA! OnacHoCcTb
nonyyeHnA oxoros!

* PaspeluaeTcA paboTaTb TONLKO C
KacceTamm, HO He C nacTamu unu
SKUAKAMN KNEAMA.

* He fonyckartb KOHTaKTa CeTeBoro
KaGenA C rOPAYNUM HaKOHEUHUKOM
VNN TOPAYNM Krieem.

o 3aBepLueHnn paboTbl
06A3aTenbHO BbIHUMaNTe
ceTeBoWi WTencenb U3 po3eTku!

* He paspeluaiite aetam
HaxoanTLCA PAAOM ¢ paboyei
30HoiA!

Mpocb6a B AanbHelilem yuuTbiBaTh

TaKxe UNoCcTpaumMn cnesa Ha
pasBopoTe.

Pa6ora ¢ nuctonetrom HKP 220:

Pwc. 1: MNpu HeobxoanmocTn
BCTaBUTb C 3a/1HEi CTOPOHbI HOBYIO
KacceTy.

Puc. 2: BblaBuHYTb TONKatesb, kak
NOKa3aHO Ha PUCYHKE, U NOCTaBUThL
Ha Hero ycTpoicTeo. Bctasnts
CeTeBOW WTencenb 1 NoAoKAaTh
OK. 5 MUHYT.

Takum 06pa3om yno6HO
yCTaHaBMNBaTb YCTPONCTBO TaKxke
BO BPEMA NepPepLIBOB B pa6oTe.
Puc. 3: Mpusectu B AeiicTere

nopatowmii peiyar (1) u HaHecTu
Kneii Ha aeTanb C OiHON CTOPOHbI.
Kneit cnefyeT HaHOCUTb He Ha BCIO
MOBEPXHOCTb, a OTAeNIbHbIMU
To4Kamu. Hem Gonblue
NOBEpPXHOCTb, TEM 6onblue ToYeK.

BHumanue:
CHavana TWaTesibHO O4UCTUTb 1
BbICYLUIMTb MECTO CKNemBaHuA.
YaanuTs uMetoLmiica cnoi
KOHCUCTEHTHON CMasku
pacTeopuTenem.

Puc. 4: B cnyyae rubkux
MaTepnanos (KOBPbI, KAPTOH,
TKaHW 1 T.A.) KNeil MOXHO HaHOCUTb
TaKxe CnvpanesnaHo.

3ameHa Hacagkm:

Pwc. 5: HaBepHyTb HY>XHYI0
HacaaKy (HopmaribHylo Hacaaky,
CKOLLIEHHYIO HacaaKy Wiu NNOCKYto
HacafKy). B cocToAHuM nocTasku
Ha yCTpOICTBE yCTaHOBNEHa
HOpMaribHaA HacazKa.

Mpock6a yunTbIBaTh, 4TO Nepea
3ameHoit Hacagku nuctoneT HKP
220 HeobxoAUMO HarpeTb, Kak
MUHUMYM, B TEYEHUE 5 MUHYT.

[inA 3TOro NpocTo BCTaBUTL
wTencenb ceTeBoro kabens B
poseTky. MeTannuuyeckue Hacaaku
MMeIOT pesbOy 1 WeCTUrPaHHNK
pasmepom 10 mm.

[InA 3ameHbI nyyle BCero
MCMONb30BaTh BUMbYaTbIA ragyHbIN
KoY pasmepom 10 MM unn Knewm.
Bo BpemA 3ameHb! He paspeLlaeTca
NpUKacaTbCA K HaXOAALLENCA B
ycTpoiicTBe Hacaake! OnacHoCTb
NONy4eHNA 0XOroB!



MonesHble coBeTbl

MecTa cknensaHnA MOXHO cHoBa
pasbeanHUTL NyTem HarpeBaHuA

(pacnbinuTenem ropadyero Bosayxa).

Kannu knen nerko yaanalTca
nocne oxnaxapeHua. anA
CKneusBaHum
TepMO4yBCTBUTESNbHbIX
Mmarepuanos Knei Heo6xoaumo
HaHOCUTb Ha MeHee
YyBCTBUTESbHYIO CTOPOHY.

YTo AenaThb Npu CKNeMBaHuM unu
3acopeHnn Hacaakn?

Mpu cnuwkom cunbHoi noaade
KacceTa MOXeT CKNeUTbCA, a
Haca/ika 3acopuThCA. B aTom
cnyyae nuctonet HKP 220
HEOBXOANMO HarpeTb, Kak
MWHUMYM, B TedeHne 10 MUHYT n
OCTOPOXHO BBITAHYTb KACCeTy
Hapyxy. Ecnmn kacceTy
HEBO3MOXHO YXBATUTb C 3a/Hel
CTOPOHbI (CAMLIKOM KOPOTKaA),
CcrenyeT HarpeTb HOBYIO KacceTy ¢
Haca/Koii Ha nepeaHeit CTOPOHe,
BCTaBUTb €€ C 3a[Heil CTOPOHbI U
COeANHUTL CO CTapOii KacCeTon.
Mocne 3TOro MOXHO BbITAHYTH 06e
KacCeTbl C 3a/1HEN CTOPOHBI.

Nek 0 COOTBETCTBUU
EC

H: u appec opr
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHue uspgenua:
HKP 220
ApTtukyn Ne: 28192

HacToAwmm MbI co Beeit
OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABNAEM, YTO
[NlaHHOe M3/ieNe CoOTBETCTBYET
Tpe6oBaHNAM CrieaytoLmnx
AVPEeKTUB ¥ HOPMATUBHbIX
AOKYMEHTOB:

AupekTusa EC no

2006/95 EG

AupekTusa EC no 3MC
2004/108/EG

[Hata: 25. noHA 2009

[vnn. ukx. Vopr BarHep

PROXXON S.A.
[LonxHocTb: OTAEN uccneaoBaxuA
1 pa3paboTkn



Notizen:




Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen.
Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON i PROXXON ice
D-54518 Niersbach A-4224 Wartberg/Aist

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese
Adresse konnen Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile
bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch
schneller zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb
der Garantiezeit bitte Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung
zuriick. So vermeiden Sie Beschadigungen beim
Transport.

im Sinne des tschritts behalten wir uns vor.

28192-99 PR 708709700J



