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MICROMOT 230/E
Manual




Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user intructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiio
Al consultar el manuel de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen lases,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid l&sning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
Pfi ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrézky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disari cikartin.

Polski
Przy czytaniu instrukcji obslugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuit
[pn uTeHn pyKOBOACTBA NO 3KCMyaTaLMN
npocb6a 0TKPbIBATL CTPAHMLIbI G PUCYHKAMM.
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Originalbetriebsanleitung
Proxxon - Micromot 230/E

Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Bitte halten Sie diese Betriebsanleitung und
die beigefiigten Sicherheitshinweise immer
griffbereit.

Benutzen Sie das Gerét nur mit genauer Kennt-
nis und unter Beachtung der Anleitung sowie
der Sicherheitshinweise!

Dies ist einerseits notwendig fiir einen ge-
fahrlosen Betrieb und erleichtert es anderer-
seits, das Gerat und seine Funktionen kennen-
zulernen.

Proxxon haftet nicht fiir die sichere Funktion
des Gerdétes bei:

e Handhabungen, die nicht der (blichen Be-
nutzung entspricht,

e anderen Einsatzzwecken, die nicht in der
Anleitung genannt sind,

e unsachgeman durchgefiihrten Reparaturen,

e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

e nicht vom Hersteller zu verantwortende,
duBere Einwirkungen

Wir empfehlen bei allen Reparatur- und War-
tungsarbeiten die Verwendung von PROXXON-
Original-Ersatzteilen.
Reparaturen nur von qualifiziertem Fachperso-
nal ausfiihren lassen!

Bitte beachten Sie: Alle in dieser Betriebsanlei-
tung enthaltenen Angaben, insbesondere die
technischen Daten, entsprechen dem Stand bei
der Drucklegung.

Weiterentwicklungen im Sinne des technischen
Fortschrittes behalten wir uns vor. Wir wiin-
schen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerét.

Warnung:

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen zur Folge haben.

1 Legende (Fig. 1):

1. EIN - AUS - Schalter

2. Drehzahlregelknopf

3. Gerétebiigel

4. AnschluBkabel

5. Motorgehéuse

6. Arretierknopf

7. Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen
8. Gehdusemutter mit 20 mm Passung

2 Beschreibung des Gerites:

Das Micromot 230/E eignet sich ideal zum
Feinbohren, Frasen, Schieifen, Polieren, Biirs-
ten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren und Tren-
nen und ist daher als kompaktes, leichtes, aber
trotzdem leistungsfahiges Gerat die erste Wahl
fiir Elektroniker, Modellbauer, Feinmechaniker,
Schmuckhersteller, Optiker, Kunstgewerbetrei-
bende sowie zum, Werkzeug- und Formenbau.
Volle Flexibilitat bei der Auswahl der zu bear-
beitenden Materialien ist garantiert: Dafiir sorgt
unser bekannt breites Sortiment an verschie-
densten Einsatzwerkzeugen. Bearbeiten von
Metallen, NE-Metallen, Glas, Holz, Mineralien,
Keramik, Stein und vielem mehr ist kein Pro-
blem!

Ein sorgféltig ausgewuchteter und extrem
laufruhiger  Permanentmagnet-Gleichstrom-
motor sorgt dabei fiir reichlich Drehmoment
und zusammen mit der feinfiihligen elekt-
ronsichen Regelung fiir eine arbeitsgerechte
Drehzahl fiir das eingesetzte Werkzeug.

Die geschliffene Spindel mit der Spannzangen-
aufnahme st fiir hochste Prézision, Langle-
bigkeit und Laufruhe prazisionskugelgelagert.
Als Spannmittel kommen hochwertige, drei-



fach geschlitzte Spannzangen zum Einsatz: So
konnen auch Kleinere Schéfte zuverldssig und
absolut zentrisch gespannt werden. Beste Vo-
raussetzungen fiir erstklassigen Rundlauf und
somit ein sauberes Arbeitsergebnis!

Um all diese Vorziige ausnutzen und das Gerét
entsprechend fein und ermiidungsfrei fiihren zu
konnen, gibt es im vorderen Bereich des Micro-
mot 230/E eine ergonomisch glinstige und grif-
fige Weichkomponente: So ist auch das Fiihren
des Geréts mit zwei Fingern kein Problem.
Auch an das Einsatz mit unseren Bohrstdndern
oder &hnlichem Zubehor ist gedacht worden:
Hierzu hat das Micromot 230/E die bekannte
20 mm-Systempassung.

3 Lieferumfang:

1 Stck. Micromot 230/E

1 Stck. Betriebsanleitung und Sicherheits-
hinweise

1 Satz Stahlspannzangen (1-1,5-2-2,4-
3und 3,2 mm)

4 Technische Daten:

Gerat:

Lénge: ca. 230 mm
Gewicht (ohne Kabel):  ca.270¢g
Spindelhals: 020 mm

Motor:

Drehzahl: 6000 bis 20000/min
Spannung: 220-240V
Leistungsaufnahme: ca. 80 W
Kurzzeitbetrieb: KB 5 min
Gerduschentwicklung: <70 dB (A)

Gerat bitte nicht diber den Hausmiill
entsorgen!

Bitte Gehdrschutz tragen! @
[

Schutzklasse II-Gerét

5 Inbetriebnahme:

Ihr Micromot 230/E ist im Lieferzustand ge-
brauchsfertig. AuBer dem Einspannen der Ein-
satzwerkzeuge sind keine besonderen Inbe-
triebnahmemaBnahmen erforderlich.

Bitte Gberpriifen Sie aber vor jedem Arbeiten
das Gerat und die Einsatzwerkzeuge auf offen-
sichtliche Beschadigungen!

Achten Sie immer auf lhre Sicherheit!

Trotz seiner Kompaktheit ist das Micromot
230/E ein Elektrowerkzeug, von dem ein ge-
wisses Gefahrenpotential ausgeht. Stellen Sie
sicher, dass bei der Uberpriifung des Gerétes,
bei Reinigungsarbeiten oder dem Auswechseln
der Einsatzwerkzeuge oder Spannzangen im-
mer der Netzstecker gezogen ist!

5.1 Einsetzen der Einsatzwerkzeuge (Fig. 2)

Ab Werk ist die passende Spannzange fiir Ein-
satzwerkzeuge mit Schaftdurchmesser 2,4 mm
in die Spannzangenaufnahme der Spindel ein-
gesetzt. Das ist der Vorzugsdurchmesser fiir
Proxxon-Einsatzwerkzeuge.

Achten Sie darauf, immer die passende Spann-
zange zu verwenden und auf den Schaftdurch-
messer abzustimmen! Niemals Einsatzwerk-
zeuge verwenden, bei denen der Schaftdurch-
messer nicht dem Spannzangeninnendurch-
messer entspricht!

Ziehen Sie die Uberwurfmutter nicht fest an,
wenn eine Spannzange ohne Einsatzwerkzeug
in der Spindel steckt!

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich
einspannen. Lang herausstehende Schéfte
verbiegen leicht und verursachen schlechten
Rundlauf.

Achtung:
Netzstecker ziehen!

1. Arretierknopf 1 dricken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.



3. Uberwurfmutter losen

4. Einsatzwerkzeug 3 ggf. entnehmen und
neues in die Bohrung der Spannzange ein
fihren

5. Uberwurfmutter 2 bei gedriicktem Arretier-
knopf festdrehen.

5.2 Auswechseln der Spannzangen (Fig. 3)

Achtung:
Netzstecker ziehen!

1. Arretierknopf 1 riicken

2. Spindel mit der Uberwurfmutter 2 leicht
drehen und dabei gleichzeitig den Arretier-
knopf driicken, bis dieser in der Vertiefung
der Spindel einrastet.

3. Uberwurfmutter 2 abschrauben

4. Spannzange 3 tauschen

5. Uberwurfmutter bei gedriicktem Arretier-
knopf aufschrauben

5.3 Arbeiten mit dem Gerat

Achtung:
Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.
Nicht mit beschadigten Schleifscheiben
oder verbogenen Schéften arbeiten.

Bedenken Sie:

Nicht der hohe AnpreBdruck sondern die rich-
tige und gleichméBige Drehzahl bringt hohe
Schleifleistung.

Fiir die Auswahl der Geschwindigkeit gibt es
folgende Faustregel:

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fraser / Stifte = niedrige Drehzahl.

Achtung:

Sichern Sie beim Arbeiten das Werkstiick!
Dies ermdglicht nicht nur ein angenehmeres
und effizienteres Arbeiten, sondern reduziert
auch die Gefahr des Umherfliegens des Werk-
stiicks! Beachten Sie: Von umbherfliegenden
Werkzeug geht Verletzungsgefahr aus! Benutzen
Sie einen Schraubstock oder geeignete Spann-
vorrichtung, um das Werkstiick zu halten!
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Warnung:

Vermeiden Sie unbedingt das Riickschla-
gen des Elektrowerkzeugs!

Durch z.B.

e die nicht arbeitsgerechte Drehzahl

e \Wahl des falschen Einsatzwerkzeugs

 zu hohen AnpreBdruck

* nicht sachgemaB gespanntes Werkstiick
 Unachtsamkeit beim Arbeiten

kann das Einsatzwerkzeug festgehen, haken
und blockieren. Hierbei kann durch das Reak-
tionsmoment eine unkontrollierte Beschleuni-
gung des Elektrowerkzeugs oder des Werk-
stiicks auftreten, die fir die Bedienperson
gefahrlich werden kann! Daher ist dieser
Betriebszustand unbedingt zu vermeiden. Be-
denken Sie, dass auch Einsatzwerkzeuge bre-
chen kdnnen, deren herumfliegende Teile eine
Gefahr darstellen! Verletzungsgefahr!

Auswahl der Drehzahl:

Nicht hoher AnpreBdruck sondern die richtige
und gleichméBige Drehzahl bringt hohe Schleif-
leistung.

Fiir die Auswahl der Geschwindigkeit gibt es
folgende Faustregel:

Kleine Fréser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fréser / Stifte = niedrige Drehzahl.

1. Gerét am Schalter 1 (Fig. 1) einschalten und
die der Arbeit entsprechende Drehzahl am
Knopf 2 einstellen.

2.Fig. 4 zeigt zwei typische Handhaltungen
fiir das MICROMOT 230/E. Achten Sie beim
Arbeiten auf einen festen Griff, um das rotie-
rende Einsatzwerkzeug kontrolliert zu fiihren.
Dabei die Liftungsschlitze nicht verdecken!
Bei Uberhitzung das Gerét ausschalten und
einige Minuten abkiihlen lassen.



5.4 Wartung, Reinigung und Pflege

Achtung:
Vor jeglicher Einstellung, Instandhaltungs-
maBnahme oder Instandsetzung Netz-
stecker ziehen!

Hinweis:

Jedes Gerdt wird beim Arbeiten mit Holz durch
Staub verunreinigt. Pflege ist daher unerlaBlich.
Fiir eine lange Lebensdauer sollten Sie das Ge-
rét allerdings nach jedem Gebrauch mit einem
weichen Lappen oder Pinsel reinigen.

Dabei darf milde Seife oder eine anderes ge-
eignetes Reinigungsmittel benutzt werden.
Losungsmittel- oder alkoholhaltige Reini-
gungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungsalkohole
etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunst-
stoffgehduseschalen angreifen konnten.

Halten Sie die Offnungen, die fiir die Kiihlung
des Motors notwendig sind, immer frei von
Staub und Schmutz.

5.5 Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht (iber den
Hausmiill! Das Gerat enthélt Wertstoffe, die re-
cycelt werden konnen. Bei Fragen dazu wenden
Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunter-
nehmen oder andere entsprechenden kommu-
nalen Einrichtungen.

6 EG-Konformititserkldrung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: Bohr und Frésgerét
Micromot 230/E
Artikelnummer: 28440

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Richtlinien und normativen Dokumenten
libereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

Datum: 27.11.2014
%/ﬂ‘
Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Gerétesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevoliméchtigte
ist identisch mit dem Unterzeichner.




Translation of the Original
Operating Instructions
Proxxon - Micromot 230/E

Dear customer!

Always keep these operating instructions and
the enclosed safety guidelines within reach.
Only use this device with exact knowledge of
it and comply with the instructions and safety
guidelines!

This is necessary to ensure safe operation and,
secondly, it facilitates familiarisation with the
device and its functions.

Proxxon assumes no liability for the safe
function of the device in the case of:

e handling that does not comply with normal
intended use,

e use for other purposes not mentioned in
the manual,

e incorrectly executed repairs,

e failure to heed safety instructions,

e external influences for which the
manufacturer is not responsible.

We recommend using PROXXON original spare
parts for all repair and maintenance work.
Repairs should only be performed by qualified
Skilled personnel!

Please note: All information contained in these
operating instructions - especially the technical
data - corresponds to the status at the time of
printing.

We reserve the right to make further developments
in the interest of technical progress. We wish
you every success with the device.

Warning:
Read through all safety guidelines and
instructions. Failure to adhere to safety
guidelines and instructions can result in
electrical shock, fire and/or serious injuries.
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1 Legend (Fig. 1):

1. ON/OFF switch

2.Speed control knob
3.Device bracket
4.Connecting cable

5. Motor housing

6.Lock button

7.Sleeve nut with steel collets
8.Housing nut with 20 mm fit

2 Description of the device:

The Micromot 230/E is ideally suited to tasks
such as precision drilling, milling, grinding,
polishing, brushing, rust removal, engraving,
chasing and cutting and, as a compact,
lightweight but still powerful device, is the first
choice for electronics technicians, model
builders, precision mechanics, jewellery
manufacturers, opticians and arts and crafts
professionals and for die and mould
construction. Complete flexibility is assured
when it comes to selecting the material to be
machined, thanks to our familiar and extremely
broad range of varied operational tools.
Machining of metals, non-ferrous metals, glass,
wood, minerals, ceramics, stone and much
more no longer presents a problem!

A carefully balanced permanent magnet DC motor
with extremely smooth running characteristics
provides powerful torque in this respect and,
in conjunction with the sensitive electronic
control, ensures the correct speed for the tool
employed and the task in hand.

The ground spindle with the collet holder is
mounted on precision ball bearings for
maximum precision, durability and smooth
running.

Superior-quality, three-jawed collet chucks are
used for tool holding. This enables the reliable
and absolutely centric clamping of even smaller
shafts, fulfilling the optimum prerequisites for
first-class concentricity and clean working
results!



An ergonomically positioned non-slip soft
component on the forward part of the Micromot
230/E enables the user to exploit all these
advantages and facilitates precision guiding
without fatigue. Even two-fingered guiding of
the device presents no problem.

Provisions have also been made for use with
our drill stand or similar accessories, with the
Micromot 230/E incorporating the familiar 20 mm
system fit in this respect.

3 Scope of delivery:

1x  Micromot 230/E

1x  Operating instructions and safety guide
lines

1 set Steel collets (1-1.5-2-2.4 -3 and
3.2mm)

4 Technical data:

Device:

Length: approx. 230 mm
Weight (without cable):  approx. 270 g
Shaft neck: ? 20 mm.

Motor:

Rotational speed: 6000 to 20000/min
Voltage: 220-240V
Capacity: approx. 80 W
Short-term operation: KB 5 min

Noise development: <70dB (A)

Do not dispose of the electrical device in E
household waste!

Please wear hearing protection! @

Protection class Il device @

5 Commissioning:

Your Micromot 230/E is ready to use on
delivery. Apart from clamping the operational
tools, no special commissioning measures are
necessary.

However, please check the device and the
operational tools for any visible wear prior to
every use!

Always ensure your own safety!

Despite its compact size, the Micromot 230/E
is an electric tool that harbours a certain level
of risk. Always ensure that the mains plug is
disconnected when checking the device, during
cleaning or when changing the operational
tools or collet chucks!

5.1 Adjusting the operational tools (Fig. 2)

A collet chuck suitable for a shaft diameter
of 2.4 mm is fitted ex works to the spindle
collet holder. This is the preferred diameter for
Proxxon operational tools.

Always ensure that the correct collet is used
corresponding to the shaft diameter! Never use
operational tools with a shaft diameter which
does not correspond to the inside diameter of
the collet!

Do not tighten the sleeve nut if a collet without
an operational tool is inserted in the spindle!
All operational tools should be clamped as short
as possible. Excessively protruding shafts can
bend easily and contribute to poor concentricity.

Caution:
Disconnect the mains plug!

1.Press the lock button 1

2.Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button
simultaneously until it engages in the
depression on the spindle.

3.Loosen the sleeve nut

4.Remove the operational tool 3 if necessary
and insert a new one in the collet hole

5.Tighten the sleeve nut 2 while depressing
the lock button.



5.2 Changing the collets (Fig. 3):

Caution:
Disconnect the mains plug!

1.Press the lock button 1

2.Rotate the spindle with the sleeve nut 2
slightly while pressing the lock button
simultaneously until it engages in the
depression on the spindle.

3.Unscrew the sleeve nut 2

4.Replace the collet 3

5.Screw on the sleeve nut while depressing
the lock button.

5.3 Working with the device

Caution:

Never work without safety glasses.
Do not work with damaged grinding disks
or bent shafts.

Please note:

A correct and uniform speed achieves a high
grinding performance, not excessive contact
pressure.

The following rule of thumb governs selection
of the speed:

Small milling cutters / pins = high speed,
large milling cutters / pins = low speed.

Caution:

Secure the workpiece during work!

In addition to enabling more pleasant and
efficient working, this also reduces the risk
of the workpiece flying about! Please note: A
workpiece flying out can cause injuries! Use
a vice or suitable clamping fixture to hold the
workpiece!

Warning:
It is imperative that electric tool recoil be
avoided!

Factors such as

e the incorrect speed for the work in hand
e selection of the wrong operational tool
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e excessive contact pressure

e incorrectly clamped tools

e carelessness during work

can cause the operational tool to seize, catch
and block. The reaction torque may result in an
uncontrolled acceleration of the electric tool or
workpiece in this context which may pose a risk
to the person operating the tool! It is imperative
that this operating condition be avoided. Please
note that operational tools can break, and
their parts flying about represent a risk! Risk
of injury!

Selecting the speed:

A correct and uniform speed achieves a high
grinding performance, not excessive contact
pressure.

The following rule of thumb governs selection
of the speed:

Small milling cutters / pins = high speed,
large milling cutters / pins = low speed.

1. Activate the device with the switch 1 (Fig. 1)
and set the right speed for the work on the
knob 2.

2.Fig. 4 illustrates two typical ways of holding
the MICROMOT 230/E. Ensure that you hold
the device firmly during work to enable
controlled guiding of the rotating operational
tool. Avoid covering the ventilation slots
during this! In the event of overheating,
deactivate the device and allow to cool for a
few minutes.

5.4 Maintenance, cleaning and care

Caution:

Disconnect the mains plug prior to every
adjustment, maintenance measure or repair!

Note:

Every device is dirtied by dust when working
with wood. Cleaning is therefore essential.
To ensure a long service life, however, the
machine should be cleaned with a soft cloth or
brush after each used.



Mild soap or another suitable cleaning agent
may be used in this context. Solvents or
cleaning agents containing alcohol (e.g. petrol,
cleaning alcohols, etc.) should be avoided,
since these can attack plastic casings.

Always keep the apertures required for cooling
the motor free of dust and dirt.

5.5 Disposal:

Please do not dispose of this machine in
household waste! The device contains reusable
materials which can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local disposal company or other appropriate
local facilities.

6 EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Product designation: Micromot 230/E
drilling and milling
device

Article number: 28440

On our sole responsibility, we declare that
this product conforms to the following
directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

Date: 27.11.2014

(o

Jorg Wagner (Dipl.-Ing.)
PROXXON S.A.
Appliance Safety Division

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.
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Traduction de la notice
d’utilisation originale
Proxxon - Micromot 230/E

Cher client, chére cliente !

Veuillez toujours conserver a portée de main
cette notice d’utilisation et les prescriptions de
sécurité jointes.

Utilisez I'appareil uniquement avec des
connaissances précises, conformément a ce
manuel ainsi qu’aux prescriptions de sécurité !

Ceci est nécessaire d’une part pour un
fonctionnement sans danger de I'appareil et
d’autre part, pour vous faciliter I'apprentissage
de I'appareil et de ses fonctions.

Proxxon décline toute responsabilité en cas :

e d’utilisation non conforme a I'utilisation
conventionnelle,

e d'utilisation autre que celles nommées dans
ce guide,

e de réparations effectuées de maniere non
conforme,

e de non-respect des prescriptions de sécurité.

e d’événements extérieurs qui échappent a la
responsabilité du fabricant.

Nous recommandons, pour tous les travaux de
réparation et d’entretien, I'utilisation de piéces
détachées originales PROXXON.

Faites effectuer les réparations uniquement par
un personnel qualifié a cet effet !

Attention : toutes les indications visées dans
cette notice, en particulier les caractéristiques
techniques, correspondent a I'état existant
lors de la mise sous presse de ce manuel.

Sous réserve de tous droits de modification
survenant dans le cadre du progrés technique.
Nous vous souhaitons le plus grand succés
avec votre appareil.
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Attention :

veuillez lire toutes les prescriptions de
sécurité et les instructions. Tout manquement
au respect des prescriptions de sécurité et des
instructions peut entrainer I'électrocution,
I'incendie et/ou de graves blessures.

1 Légende (lll. 1) :

1. Interrupteur MARCHE - ARRET

2.Bouton de régulateur de la vitesse de
rotation

3. Etrier de I'appareil

4. Cordon de raccordement

5. Boitier moteur

6. Bouton de verrouillage

7.Ecrou-chapeau avec pinces de serrage en
acier

8. Fixation avec ajustement 20 mm

2 Description de ’appareil :

Le Micromot 203/E est idéal pour le pointage, le
fraisage, le rectifiage, le polissage, le brossage,
le dérouillage, la gravure, le ciselage et la
séparation et c'est un appareil compact, sir
tout en restant performant et donc le premier
choix pour les électroniciens, les modeleurs,
les mécaniciens-ajusteurs, les fabricants de
bijoux , les opticiens, les professionnels des
arts décoratifs ainsi que pour la construction
mécanique et de moules. La pleine flexibilité
dans le choix des matériaux a usiner est
garantie : notre large palette, bien connue,
d'outils les plus divers en est le garant. Usinage
de métaux, de métaux non-ferreux, de verre, de
bois, de minerais, de céramique, de pierre et
bien plus : aucun probleme !

Un moteur a courant continu et a aimant
permanent soigneusement équilibré et d'un
fonctionnement extrémement calme assure
une couple de serrage suffisant et, associé a
un réglage électrique de précision, une vitesse
adaptée au travail pour I'outil utilisé.



La broche meulée et le logement & pinces de
serrage sont a roulement a billes de précision
permettant une précision trés élevée, une
longue durée de vie et un fonctionnement
calme.

L'élément de serrage est formé de pinces de
serrage de haute qualité triplement fendues : il
permet ainsi un serrage fiable et parfaitement
centré de petites tiges. Les meilleures
conditions pour une parfaite concentricité et
donc un résultat propre !

Pour profiter de tous ces avantages et guider
I'appareil avec précision et sans fatigue, la
partie avant du Micromot 230/E posséde un
composant souple trés ergonomique et bien
maniable. On peut ainsi guider |'appareil sans
probleme avec deux doigts.

Il a été pensé également pour une utilisation
avec nos supports de percage ou des
accessoires semblables : a cet effet, le
Micromot 230/E propose I'adaptateur 20 mm
bien connu.

3 Contenu de la livraison :

1 ex. Micromot 230/E

1 ex. Manuel d’utilisation et prescriptions
de sécurité

1 jeu pinces de serrage en acier (1-1,5-2
-2,4-3¢et3,2mm)

4 Caractéristiques techniques :

Appareil :

Longueur : env. 230 mm

Poids (sans cable) : env.:270 g

Collet de broche : 920 mm.

Moteur :

Vitesse : 6000 ou 20000 t/min
Tension : 220-240V
Puissance absorbée : env. 80 W
Fonctionnement bref: KB 5 min

Niveau de bruit : <70dB (A)

Ne pas éliminer cet appareil avec
les déchets domestiques !

Porter des protége-oreilles. @
Ol

Appareil d'indice de protection Il

5 Mise en service :

A I'état de livraison, le Micromot 230/E peut
déja étre utilisé. A part le serrage de I'outil,
aucune mise en service particuliere n'est
nécessaire.

Avant de travailler avec I'appareil et les outils,
vérifier @ chaque fois I'absence de dommages
apparents !

Toujours veiller a votre sécurité.

Malgré ses dimensions compactes, le Micromot
230/E est un outil électrique qui présente un
certain potentiel de danger. S'assurer, lors
du contrdle de I'appareil, lors des travaux de
nettoyage ou lors du remplacement de I'outil,
que le connecteur d'alimentation réseau est
toujours débranché !

5.1 Mise en place de I'outil (illustration 2)

A la sortie de I'usine, la pince de serrage
adaptée aux outils ayant un diameétre de tige de
2,4 mm est insérée dans le logement de pince
de serrage de la broche. Il s'agit du diamétre
privilégié des outils Proxxon.

Veiller a toujours utiliser la pince de serrage
adaptée avec le bon diameétre de tige. Ne
jamais utiliser les outils dont le diameétre de tige
ne correspond pas au diamétre intérieur de la
pince de serrage.

Ne pas trop serrer I'écrou-chapeau lorsqu'une
pince de serrage sans outil se trouve dans la
broche.

Serrer les outils utilisés aussi court que
possible. Les tiges dépassant beaucoup se
plient facilement et peuvent nuire a la qualité
de la concentricité.
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Attention :
Retirer le connecteur d'alimentation réseau !

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.

2. Tourner Iégérement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme
temps sur le bouton de blocage jusqu'a
celui-ci s'enclenche dans I'encoche de la
broche.

3.Desserrer I'écrou-chapeau.

4. Retirer éventuellement I'outil 3 et en
introduire un autre dans le trou de la pince
de serrage.

5.Serrer I'écrou-chapeau 2, bouton de
blocage enfoncé.

5.2 Remplacement des pinces de serrage
(illustr. 3) :

Attention :
Retirer le connecteur d'alimentation réseau !

1. Appuyer sur le bouton de blocage 1.
2.Tourner légerement la broche avec I'écrou-
chapeau 2 et tout en appuyant en méme

temps sur le bouton de blocage jusqu'a
celui-ci s'enclenche dans I'encoche de la
broche.

3. Dévisser I'écrou-chapeau 2.

4.Remplacer la pince de serrage 3.

5. Visser I'écrou-chapeau 2, bouton de blocage
enfoncé.

5.3 Travailler avec I'appareil :

Attention :

Ne pas travailler sans lunettes de protection.
Ne pas travailler avec des meules
endommagées ou des tiges pliées.

Ne pas oublier :

Ce n'est pas une force de pression élevée mais
une vitesse de rotation correcte et réguliére qui
fournit une puissance de meulage élevée.

Pour le choix de la vitesse, la régle de base est
la suivante :
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petite fraise / tige = vitesse élevée,
grande fraise / tige = vitesse basse.

Attention :

Lors des travaux, bien assurer la piéce.
Cela permet non seulement un travail plus
agréable et plus efficace mais réduit aussi le
risque d'éjection de la piéce. Attention : Risque
de blessure en cas d'éjection de la piece !
Utiliser un étau ou un dispositif de serrage
adapté pour maintenir la piéce.

Attention :

Eviter impérativement les chocs en retour
de I'outil électrique.

Pex., par

 une vitesse non adaptée au travail

 un choix d'un mauvais outil

e une force de pression élevée

e une piece mal serrée

e une inattention pendant le travail

I'outil peut se coincer, s'accrocher et se bloquer.
Ici, le couple de réaction peut provoquer une
accélération incontrolée de I'outil électrique
ou de la piéce, ce qui est susceptible de
mettre en danger son utilisateur. Il faut donc
éviter impérativement cette situation. Ne pas
oublier non plus que les outils électriques
peuvent également se briser et ses piéces étre
éjectées, ce qui représente un danger. Risque
de blessure !

Choix de la vitesse :

Ce n'est pas une force de pression élevée mais
une vitesse de rotation correcte et réguliere qui
fournit une puissance de meulage élevée.

Pour le choix de la vitesse, la régle de base est
la suivante :

petite fraise / tige = vitesse élevée,

grande fraise / tige = vitesse hasse.

1. Mettre I'appareil en marche par
I'interrupteur (illustr. 1) et régler la vitesse
de rotation correspondant au travail a I'aide
du bouton 2.



2. L'illustration 4 montre deux possibilités
typiques de tenue du MICROMOT 230/E.
Lors des travaux, veiller a bien tenir
I'appareil pour pouvoir contrdler la
rotation de I'outil. Ne pas couvrir les fentes
d'aération ! En cas de surchauffe, mettre
I'appareil hors service et laisser refroidir
quelques minutes.

5.4 Maintenance, nettoyage et entretien

Attention :

retirer le connecteur d’alimentation réseau
avant d’entamer tout travail de réglage,
d’entretien ou de réparation !

Nota :

Lors de travaux avec du bois, la poussiere
salit les appareils. Il convient donc de bien les
entretenir. Pour lui conserver toute sa longévité,
nettoyer toutefois I'appareil aprés chaque
utilisation avec un chiffon doux ou un pinceau.

A cet effet, utiliser un savon doux ou tout autre
produit nettoyant adapté. Eviter les solvants
et autres produits de nettoyage contenant de
I"alcool (p. ex. essence, alcools de nettoyage,
etc.) car ils pourraient attaquer les parties en
plastique de I'appareil.

Toujours veiller a ce que les ouvertures
nécessaires au refroidissement du moteur
soient exemptes de  poussiére et
d'encrassement.

5.5 Elimination :

Ne pas éliminer I'appareil avec les déchets
domestiques ! L'appareil contient des matériaux
qui peuvent étre recyclés. Pour toute question a
ce sujet, priere de s’adresser aux entreprises
locales de gestion des déchets ou toute autre
régie communale correspondante.

6 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Désignation du produit : Perceuse et
fraiseuse
Micromot 230/E

Référence : 28440

Nous déclarons en toute responsabilité que
ce produit est conforme aux directives et
documents normatifs suivants :

Directive européenne relative a la
compatibilité électromagnétique
2004/108/CE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directive européenne relative aux
machines 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

Date : 27.11.2014

Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Secteur d’activités Sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.
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@ Traduzione delle istruzioni per
I'uso originali
Proxxon - Micromot 230/E

Gentile cliente!

Tenere le presenti istruzioni e le avvertenze di
sicurezza sempre a portata di mano.

Usare I'apparecchio solo se si & in possesso
di conoscenze precise e nel rispetto di quanto
riportato nelle presenti istruzioni e le avvertenze
di sicurezza!

Cio & necessario da un lato per un funzionamento
aregola d'arte e facilita dall’altro per conoscere
I"apparecchio e le sue funzioni.

Proxxon non si assume alcuna responsabilita
in caso di malfunzionamento dell’apparecchio
in caso di:

e utilizzi non corrispondenti all’uso previsto,

e altri impieghi non riportati nelle presenti
istruzioni,

e riparazioni eseguite in modo improprio,

e inosservanza delle norme di sicurezza.

e Influssi esterni non attribuibili al produttore

Per tutti gli interventi di riparazione e di
manutenzione consigliamo di utilizzare solo
pezzi di ricambio originali PROXXON.
Far esequire gli interventi di riparazione solo da
personale specializzato e qualificato!

Nota: Tutte le informazioni riportate nelle
presenti istruzioni per I'uso, in particolare i dati
tecnici, corrispondono allo stato al momento
della stampa.

A fronte di progressi tecnologici, ci riserviamo
il diritto di apportare modifiche. Vi auguriamo
sin d’ora buon lavoro con questo apparecchio.

Avvertenza:

leggere tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni. L'inosservanza delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni puo determinare
scosse elettriche ed avere come conseguenza
incendi e/o lesioni gravi.
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1 Legenda (Fig. 1):

1.Interruttore ON-OFF

2. Pulsante di regolazione numero di giri

3. Staffa apparecchio

4.Cavo di collegamento

5.Alloggiamento motore

6. Tasto di bloccaggio

7.Dado a risvolto con pinze di serraggio in
acciaio

8. Dado alloggiamento con passo da 20 mm

2 Descrizione dell’apparecchio:

Micromot 230/E & un prodotto ideale per la
perforazione di precisione, fresare, rettificare,
levigare, spazzolare, per rimuovere la ruggine,
incidere, cesellare e separare ed € pertanto
un apparecchio compatto, leggero, ma
ciononostante potente di prima scelta per
elettrotecnici, modellisti, meccanici di precisione,
produttori di gioielli, ottici, attivita di artigianato
e per la costruzione di utensili e forme. Si
garantisce la piena flessibilita nella scelta dei
materiali da trattare: di cio garantisce la nostra
vasta gamma di utensili di diverso tipo. La
lavorazione di metalli, metalli non ferrosi, vetro,
legno, minerali, ceramica, pietra e molto altro
ancora non rappresentano pill alcun problema!

Un motore a corrente continua con magnete
permanente  accuratamente  tarato  ed
estremamente  silenzioso  garantisce  un
momento di coppia elevato insieme alla
regolazione elettronica di precisione per un
numero di giri adeguato per I'utensile impiegato.

Il mandrino levigato con I'alloggiamento delle
pinze di serraggio e dotato di cuscinetti di
precisione per ottenere il massimo in termini di
precisione, lunga durata e silenziosita.

Come dispositivo di serraggio si impiegano
delle pinze di serraggio di elevata qualita a tre
incisioni: in questo modo & possibile serrare
anche piccoli alloggiamenti in modo affidabile
e centrato. | migliori presupposti per una
concentricita di prima classe e pertanto un
risultato pulito!



Per poter sfruttare tutti questi vantaggi e poter
usare |'apparecchio in modo fine e preciso,
nella parte anteriore del Micromot 230/E &
presente un componente morbido di presa: In
questo modo |'apparecchio puo essere guidato
senza stancarsi con sole due dita.

Si & pensato anche all'impiego con i nostri
supporti a colonna o accessori simili: A tal fine
il Micromot 230/E & dotato del noto passo da
20 mm.

3 Dotazione:

1 pz. Micromot 230/E

1 pz. Istruzioni per I'uso ed avvertenze di
sicurezza

1 Set Pinze di serraggio di acciaio (1 - 1,5 -
2-2,4-3e32mm)

4 Dati tecnici:

Apparecchio:

Lunghezza: ca. 230 mm
Peso (senza cavo): ca.270g
Collo del mandrino: ¢ 20 mm
Motore:

Numero di giri: 6000 fino a 20000/min
Tensione: 220-240V
Corrente assorbita:  ca. 80 W
Funzionamento

temporaneo: KB 5 min
Rumorosita: <70dB (A)

Non smaltire I'apparecchio insieme E
ai rifiuti domestici!
Indossare una protezione per I'udito! @

Classe di protezione Il - apparecchio

5 Messa in funzione:

Il Micromot 230/E alla consegna & gia pronto
all'uso. Oltre al serraggio degli utensili non sono
necessarie ulteriori operazioni particolari.
Prima di procedere con un intervento si prega
di accertarsi sempre che |'apparecchio e gli
utensili non presentino danni evidenti!

Prestare sempre attenzione alla propria
sicurezza!

Nonostante la sua compattezza il Micromot
230/E € un utensile elettrico potenzialmente
pericoloso. Accertarsi che durante il controllo
dell’apparecchio, interventi di pulizia o la
sostituzione degli utensili e/o delle pinze di
serraggio la spina di rete sia sempre staccata!

5.1 Inserimento degli utensili (Fig. 2)

Di serie nell'alloggiamento del mandrino
¢ inserita I'apposita pinza di serraggio per
utensili con un diametro da 2,4 mm. Questo & il
diametro preferito per gli utensili Proxxon.
Accertarsi di usare sempre la pinza di serraggio
adatta con il diametro del corpo corretto! Non
usare mai utensili in cui il diametro del corpo
non corrisponde al diametro interno della pinza
di serraggio!

Non stringere il dado a risvolto quando la pinza
di serraggio & inserita nel mandrino senza
utensile!

Serrare gli utensili di impiego il pil corto
possibile. | corpi lunghi che fuoriescono si
piegano facilmente e provocano una cattiva
concentricita.

Attenzione:
Tirare la spina di rete!

1.Premere il tasto di bloccaggio 1

2.Serrare leggermente il mandrino con il
dado a risvolto 2 e premere
contemporaneamente il tasto di bloccaggio
fino a quando questo non si inserisce nella
cavita del mandrino.

3.Svitare il dado a risvolto

4.Rimuovere I'utensile 3 ed introdurre event.
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un nuovo utensile nel foro della pinza di
serraggio

5. Stringere il dado a risvolto 2 tenendo
premuto il tasto di bloccaggio.

5.2 Sostituzione delle pinze di serraggio
(Fig. 3)

Attenzione:
Tirare la spina di rete!

1.Premere il tasto di bloccaggio 1

2.Serrare leggermente il mandrino con il
dado a risvolto 2 e premere
contemporaneamente il tasto di bloccaggio
fino a quando questo non si inserisce nella
cavita del mandrino.

3.Svitare il dado a risvolto 2

4. Sostituire la pinza di serraggio 3

5. Avvitare il dado a risvolto tenendo premuto
il tasto di bloccaggio

5.3 Lavorare con I'apparecchio

Attenzione:

Non lavorare senza indossare lenti di
protezione.

Non lavorare con mole su perni danneggiate
0 aste piegate.

Nota:

Una rettifica adeguata & possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non una pressione di contatto
elevata.

Per la scelta della velocita esiste la seguente
regola:

Piccole fresatrici / perni = numero di giri
elevato,

Grande fresatrice / perni = numero di giri
basso.

Attenzione:

Mentre si lavora, bloccare il pezzo da
lavorare!
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In questo modo si lavora non solo meglio, ma si
riduce anche il rischio che il pezzo da lavorare
possa essere lanciato! Nota: In questo caso il
rischio di lesioni & elevato! Usare una morsa o
un dispositivo di serraggio adatto per bloccare
il pezzo da lavorare!

Avvertenza:
Evitare il rinculo dell'apparecchio elettrico!

Ad es.

e con il numero di giri non corretto

e scelta dell'utensile elettrico errato

e una pressione di contatto troppo elevata

 un pezzo da lavorare non serrato corretta
mente

o distrazione durante il lavoro

I'utensile si potrebbe fermarsi, agganiarsi e

bloccarsi. In questo caso con il momento di

reazione si potrebbe verificare un'accelerazione

incontrollata dell'utensile elettrico o del pezzo

da lavorare che per I'operatore potrebbe

essere pericoloso! Pertanto questo stato di

funzionamento deve essere assolutamente

evitato. Non dimenticare che anche gli utensili

possono spezzarsi e che possono rappresentare

un pericolo! Pericolo di lesioni!

Selezione del numero di giri:

Una rettifica adeguata e possibile ottenerla
impostando un numero di giri adeguato ed
uniforme e non una pressione di contatto
elevata.

Per la scelta della velocita esiste la seguente
regola:

Piccole fresatrici / perni = numero di giri
elevato, Grande fresatrice / perni = numero di
giri basso.

1.Azionare |'apparecchio con l'interruttore 1
(Fig. 1) e regolare il numero di giri con il
tasto 2 in base al lavoro che deve essere
eseguito.

2.Fig. 4 mostra due usi tipici del MICROMOT
230/E. Tenere durante i lavori una presa
sicura per condurre |'utensile rotante
in modo controllato. Non coprire la presa



d'aria! In caso di surriscaldamento, speg
nere I'apparecchio e farlo raffreddare per
qualche minuto.

5.4 Manutenzione, cura e pulizia

Attenzione:

Prima dell'attivazione, manutenzione o
riparazione estrarre la spina di rete!

Avvertenza:

Qualsiasi apparecchio a contatto con il
legno si sporca di polvere. la cura pertanto &
indispensabile. Tuttavia per garantire una lunga
durata dell'apparecchio & necessario dopo ogni
impiego pulirlo con un panno morbido 0 un
pennello.

Per tale operazione & possibile usare del
sapone delicato o un altro detergente adatto.
Evitare solventi o detergenti contenenti alcool
(ad es. benzina, alcool detergenti ecc.) poiché
potrebbero attaccare il rivestimento in plastica
dell’alloggiamento.

Le aperture per il raffreddamento del motore
devono essere sempre prive di polvere ed
impurita.

5.5 Smaltimento:

Si prega di non smaltire I'apparecchio insieme
ai rifiuti domestici! L'apparecchio contiene
materiali che possano essere riciclati. Per
ulteriori informazioni si prega di contattare
I'azienda locale addetta allo smaltimento o altre
strutture comunali adibite a tale scopo.

6 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: Trapano e
fresatrice
Micromot 230/E
Numero articolo: 28440

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto & conforme
alle seguenti direttive e documenti
normativi:

Direttiva GEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Direttiva CE sui macchinari 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

Data: 27.11.2014

%/ﬁ*‘
Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Settore sicurezza apparecchi

Il responsabile della documentazione CE e
identico al sottoscritto.
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@ Traduccion de las instrucciones
de servicio originales
Proxxon - Micromot 230/E

Estimada clienta, estimado cliente:

Por favor, mantenga siempre este manual de
instrucciones y las indicaciones de seguridad
adjuntas a su alcance.

iOpere este aparato s6lo con conocimientos
exactos y bajo observacion de las instrucciones
asi como las indicaciones de seguridad!

Esto por una parte es necesario para un servicio
exento de peligro y facilita por la otra conocer el
aparato y su funcionamiento.

Proxxon no se responsabiliza por un
funcionamiento seguro del aparato en caso de:

e Manipulacion que no corresponda al empleo
habitual,

e otras finalidades de aplicacion que no estan
mencionadas en las instrucciones,

e reparaciones ejecutadas de forma indebida,

e inobservancia de las normas de seguridad,

e efectos externos que no son atribuibles al
fabricante

Recomendamos para todos los trabajos de
reparacion y mantenimiento el empleo de
recambios originales PROXXON.

iEncargar la ejecucion de trabajos de reparacion,
s6lo a personal profesional cualificado!

Por favor, observe: Todas las indicaciones
contenidas en estas instrucciones  de
servicio, especialmente los datos técnicos,
corresponden al estado en el momento de la
impresion.

Nos reservamos todos los derechos de
perfeccionamientos en el sentido del progreso
técnico. De deseamos mucho suceso con su
dispositivo.
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Advertencia:

Lea todas las indicaciones de seguridad
y las instrucciones. Omisiones durante el
cumplimiento de las indicaciones de seguridad
y las instrucciones pueden tener como
consecuencia descargas eléctricas, incendios
y/o lesiones de gravedad.

1 Leyenda (Fig. 1):

1. Interruptor ON - OFF

2.Botdn regulador de revoluciones

3. Estribo del aparato

4. Cable de conexion

5. Carcasa del motor

6.Boton de inmovilizacion

7.Tuerca de racor con pinzas de sujecion de
acero

8.Tuerca de carcasa con asiento de 20 mm

2 Descripcion del aparato:

Micromot 230/E se adapta de manera ideal para
taladrado de precision, fresado, esmerilado,
pulido, cepillado, desoxidado, grabado, cincelado
y cortado y por esta razon es un aparato
compacto, ligero pero a pesar de ello potente
como primera eleccion para electronicos,
modelistas, mecénicos de precision, fabricantes
de joyas, Opticos, gestores de artes industriales
asi como para construccion de herramientas y
moldes. Esta garantizada una total flexibilidad en
la eleccion de los materiales a ser mecanizados:
De ello cuida nuestro conocido amplio surtido
de diferentes herramientas de aplicacion. jEl
mecanizado de metales, metales no-ferrosos,
vidrio, madera, minerales, ceramica, piedra y
muchos mas no representa ningtin problema!

Un motor de corriente continua de iméan
permanente cuidadosamente equilibrado y
de marcha extremadamente suave cuida de
un generoso par de giro y junto con con la
regulacion electronica precisa cuida unas
revoluciones adecuadas al trabajo para la
herramienta empleada.



El husillo rectificado con el alojamiento de la
pinza portapieza esta soportado para la méxima
precision, una larga vida Util y suavidad de
marcha.

Como elemento de sujecion se emplean pinzas
portapiezas triplemente ranuradas de alta calidad:
De este modo también se pueden sujetar vastagos
menores de forma fiable y absolutamente
centrados. jLas mejores condiciones para una
marcha concéntrica de alta clase y con ello un
resultado de trabajo prolijo!

Para poder aprovechar todas estas ventajas y
poder guiar el aparato con la correspondiente
precision y sin cansancio, existe en la zona
delantera del Micromot 230/E un componente
blando ergonémico y antideslizante: De este
modo también el guiado del aparato con dos
dedos no es ningtin problema.

También se ha pensado en el empleo con
nuestras bancadas o accesorios similares: Para
ello Micromot 230/E posee el conocido ajuste
de sistema de 20 mm.

3 Volumen de suministro:

1 unid. Micromot 230/E

1 unid. Instrucciones de servicio e indicacio
nes de seguridad

1 juego Pinzas portapiezas de acero (1 -1,5—
2-24-3y32mm)

4 Datos técnicos:

Aparato:

Longitud: aprox. 230 mm
Peso (sin cable): aprox. 270 g

Collar de husillo: ? 20 mm.

Motor:

Revoluciones: 6000 a 20000 r.p.m.
Tension: 220-240V

Consumo de potencia: aprox. 80 W
Servicio de corta
duracién:
Desarrollo de ruido:

KB 5 min
<70dB (A)

iPor favor, no eliminar este aparato E
a través de los residuos domésticos!

iPor favor, llevar proteccion auditiva! @

Clase de proteccion aparato-Il @

5 Puesta en marcha:

Su Micromot 230/E se suministra en estado
listo para usar. Exceptuando la sujecion de la
herramienta de aplicacion no es necesaria
ninguna medida especial de puesta en servicio.
iNo obstante compruebe por favor antes de
cada trabajo con el aparato y las herramientas
de mecanizado la presencia de dafios
evidentes!

iObserve siempre por su seguridad! A pesar
de ser compacta la Micromot 230/E es una
herramienta eléctrica de la cual parte un
determinado potencial de peligro. jAsegurese,
que durante la verificacion del aparato, al
realizar tareas de limpieza o la sustitucion de la
herramienta de mecanizado siempre la clavija
de la red se encuentre desenchufada!

5.1 Empleo de las herramientas de
mecanizado (Fig. 2)

De fabrica estd colocado en el alojamiento
del husillo la pinza portapieza adecuada para
las herramientas de aplicacion con diametro
de vastago de 2,4 mm Este es el didmetro
preferente para las herramientas de aplicacion
Proxxon.

iObserve siempre de emplear la pinza
portapieza adecuada y adaptarla al didametro
del vastago! jJamas emplear herramientas de
aplicacion en las que el diametro del vastago
no se corresponde con el didmetro interior de
la pinza portapieza!

iNo apriete excesivamente la tuerca de racor
cuando se encuentre una pinza portapieza sin
herramienta de aplicacion en el husillo!
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Sujetar todas las herramientas de aplicacion
siempre lo mas cortas posibles. Vastagos
largos salientes se doblan y causan una
deficiente concentricidad.

Atencidn:
iExtraer la clavija de red!

1. Apretar el boton de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de
inmovilizacion hasta que este encastre en la
depresion del husillo.

3.Soltar la tuerca de racor

4. Extraer la herramienta de aplicacion 3 e
introducir la nueva en la perforacion de la
pinza portapieza

5. Apretar la tuerca de racor 2 con el boton de
inmovilizacién oprimido.

5.2 Sustitucion de las pinzas portapiezas
(Fig. 3)

Atencién:
jExtraer la clavija de red!

1. Apretar el botén de inmovilizacion 1

2. Girar ligeramente el husillo con la tuerca de
racor 2 y a la vez oprimir el boton de
inmovilizacion hasta que este encastre en la
depresion del husillo.

3. Desenroscar la tuerca de racor 2

4. Sustituir la pinza portapieza 3

5.Enroscar la tuerca de racor con el boton de
inmovilizacién oprimido.

5.3 Trabajar con el aparato

Atencién:

No trabajar sin gafas de proteccion.
No trabajar con muelas abrasivas dafnadas o
vastagos doblados.

Tenga en cuenta:

No una elevada fuerza de opresion sino unas
correctas y uniformes revoluciones aportan una
elevada prestacion de esmerilado.

Para la eleccion de la velocidad existe la
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siguiente regla empirica:

Pequenas fresas / pasadores = elevadas
revoluciones, grandes fresas / pasadores =
bajas revoluciones

Atencion:

jAsegure la pieza durante el trabajo!
iEsto posibilita no solo un trabajo agradable y
eficiente sino reduce el peligro de que la pieza
sea arrojada! Observe que: {De piezas arrojadas
se desprende peligro de lesiones! jUtilice un
tornillo de banco o dispositivos de sujecion
apropiados para sujetar la pieza!

Advertencia:

ijEvite imprescindiblemente el contragolpe
de la herramienta eléctrica!

Por ejemplo por

e revoluciones no adecuadas al trabajo

e eleccion de la herramienta de aplicacion
erronea

o excesiva fuerza de opresion

e herramienta no sujetada adecuadamente

o falta de atencion al trabajar

la herramienta de aplicacion se puede clavar,

enganchar o bloquear. jEn este caso debido al

momento de reaccion se puede presentar una

aceleracion incontrolada de la herramienta

eléctrica o de la pieza, que puede ser peligrosa

para el operador! Por esta razon este estado de

servicio debe ser evitado imprescindiblemente.

iTenga en cuenta que también las herramientas

de aplicacion pueden romperse, cuyas piezas

arrojadas representan un peligro! jPeligro de

lesiones!

Seleccion de las revoluciones:

No una elevada fuerza de opresion sino las
correctas y uniformes revoluciones aportan una
elevada prestacion de esmerilado.

Para la eleccion de la velocidad existe la
siguiente regla empirica:

Pequenas fresas / pasadores = elevadas
revoluciones, grandes fresas / pasadores =
bajas revoluciones



1. Conectar el aparato en el interruptor 1 (Fig. 1)
y ajustar las revoluciones adecuadas al
trabajo en el boton 2.

2.La Fig. 4 muestra dos tipicas posiciones de
la mano para el MICROMOT 230/E. Observe
durante el trabajo, empufiar firmemente
para guiar de forma controlada la herrami
enta de aplicacion en rotacion. jEn este caso
no cubrir las ranuras de ventilacion! En caso
de sobrecalentamiento del aparato,
desconectarlo y dejar que se enfrie durante
algunos minutos.

5.4 Mantenimiento, limpieza y conservacion:

Atencién:

jAntes de cualquier ajuste, medida de
conservacion o reparacion, extraer la clavija
de la red!

Nota:

Durante el trabajo con madera cada aparato
se ensucia con madera o polvo La limpieza es
imprescindible. Para una larga vida 0til debe
limpiar la unidad tras cada uso con un pafio
suave, 0 un pincel.

En este caso se puede emplear jabon u otro
producto de limpieza apropiado. Se deben
evitar los productos de limpieza con contenido
de alcohol o disolventes (p.ej. bencina,
alcoholes de limpieza, etc.), debido a que estos
puede atacar las envolturas plasticas de la
carcasa.

Mantenga siempre las aberturas, que son
necesarias para el enfriamiento del motor,
limpias de polvo y suciedad.

5.5 Eliminacion

Por favor, no elimine el aparato con los residuos
domeésticos. El aparato contiene materiales que
pueden ser reciclados. Para todas las consultas
dirijase por favor a un empresa local de
eliminacion de residuos o a otras instituciones
municipales correspondientes.

6 Declaracion de conformidad GE

Nombre y direccion del fabricante:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Denominaci6n del

producto: Aparato de
taladrado y
fresado
Micromot 230/E
Numero de articulo: 28440

Declaramos  bajo  nuestra  exclusiva
responsabilidad que este producto coincide
con las siguientes directivas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad electroma-
gnética UE 2004/108/CE

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1/01.2010

Fecha: 27.11.2014

("

Ing.Dipl. Jorg Wagner

PROXXON S.A.

Area comercial Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.
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@ Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing
Proxxon - Micromot 230/E

Geachte klant,

Zorg dat u deze bedieningshandleiding en de
meegeleverde veiligheidsinstructies altijd bij de
hand hebt.

Gebruik de machine alleen als u precies
weet hoe hij werkt en volg de handleiding en
veiligheids-instructies nauwkeurig op.

Dit is enerzijds noodzakelijk voor een risicoloze
werking en maakt het anderzijds eenvoudiger
de machine en de functies ervan te leren
kennen.

Proxxon is niet verantwoordelijk voor de veilige
werking van de machine bij:

e gebruik dat niet strookt met de aangegeven
toepassingen,

e andere toepassingen die niet in de
handleiding staan vermeld;

e onjuist uitgevoerde reparaties,

e niet in acht nemen van de
veiligheidsvoorschriften.

e inwerkingen van buitenaf waar de fabrikant
niet voor verantwoordelijk is

Wij adviseren bij alle reparatie- en
onderhoudswerkzaamheden het gebruik van
originele PROXXON-onderdelen.

Reparaties  altijd door gekwalificeerde
vakmensen laten uitvoeren.

Let op het volgende: alle gegevens uit deze
handleiding, vooral de technische golden voor
de situatie bij het ter perse gaan.

Nieuwe ontwikkelingen in de zin van technische

vooruitgang zijn voorbehouden. Wij wensen u
veel succes met de machine.
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Waarschuwing:
lees alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen. Het niet opvolgen van de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of
ernstig letsel.

1 Legenda (fig. 1):

1. AAN/UIT-schakelaar

2. Toerentalregelknop

3. Machinebeugel

4. Aansluitkabel

5. motorbehuizing

6. Vergrendelknop

7. Wartelmoer met stalen spantangen
8.Behuizingsmoer met 20 mm passing

2 Beschrijving van de machine:

De Micromot 230/E is ideaal voor fijnboren,
frezen, slijpen, polijsten, borstelen, ontroesten,
graveren, ciseleren en zagen en is daarom als
compacte, lichte, maar toch hoogwaardige
machine de eerste keuze voor elektriciens,
modelbouwers, fijnmecaniciens, edelsmeden,
opticiens  evenals voor  kunstnijverheid,
werktuig- en mallenbouw. Volledige flexibiliteit
bij de selectie van de te bewerken materialen
is gegarandeerd: daarvoor zorgt ons bekende
brede assortiment met een grote selectie aan
hulpgereedschap. Bewerken van metalen, NE-
metalen, glas, hout, mineralen, keramiek, steen
en veel meer is geen probleem!

Een zorgvuldig uitgebalanceerde en extreem
stille  gelijkstroommotor met permanente
magneet zorgt daarbij voor voldoende
draaimoment en, samen met de fijngevoelige
elektronische regeling, voor een functioneel
toerental voor het gebruikte gereedschap.

De geslepen spindel met de spantangopname
is precisiekogelgelagerd voor de grootste
nauwkeurigheid, lange levensduur en stille
loop.



Als  spanmiddel worden hoogwaardige,
drievoudig gespleten spantangen gebruikt:
20 kunnen ook Kleinere pennen betrouwbaar
en absoluut centrisch worden gespannen.
Beste voorwaarden voor perfecte rondloop en
daarmee een schoon werkresultaat!

Om al deze voordelen te benutten en de
machine fijn en moeiteloos te kunnen leiden,
zitten er in het voorste gebied van de Micromot
230/E ergonomisch prettige en stevige
zachte componenten: Zo kan de machine ook
probleemloos met twee vingers worden geleid.

Ook aan het gebruik met onze boorstanders of
soortgelijke toebehoren is gedacht: Hiervoor
beschikt de Micromot 230/E over de bekende
20 mm systeempassing.

3 Leveringspakket:

1 Micromot 230/E

1 Bedieningshandleiding en veiligheidsin-
structies

1 set stalen spantangen (1 -1,5-2-2,4-3
en 3,2 mm)

4 Technische gegevens:

Machine:

Lengte: ca. 230 mm
Gewicht (zonder kabel): ca. 270 g
Spindelhals: 920 mm
Motor:

Toerental: 6000 tot 20000/min
Spanning: 220-240V
Opgenomen vermogen: ca. 80 W
Kortstondig bedrijf: KB 5 min
Ruisontwikkeling: <70dB (A)

Deze machine niet met het
huishoudelijk afval verwijderen!

Gehoorbescherming dragen! @
O]

Beschermingsklasse Il-apparaat

5 Inbedrijfstelling:

Uw Micromot 230/E wordt gebruiksklaar
geleverd. Naast het inspannen van het
hulpgereedschap hoeven er geen bijzondere
maatregelen te worden getroffen voor de
ingebruikname.

Controleer echter voor ieder gebruik de
machine en het hulpgereedschap op zichtbare
schade!

Let altijd op uw veiligheid!

Ondanks zijn compacte vorm is de Micromot
230/E een elektrisch apparaat waarvan een
bepaald potentieel gevaar uitgaat. Verzeker
u ervan dat u bij het inspecteren van de
machine, bij het reinigen of verwisselen van
het hulpgereedschap of spantangen altijd de
stekker uit het stopcontact hebt getrokken!

5.1 Plaatsen van het hulpgereedschap (fig. 2)

Af fabriek is de geschikte spantang voor
hulpgereedschap met schachtdiameter 2,4
mm in de spantangopname van de spindel
gebruikt. Dat is de voorkeursdiameter voor
Proxxon-hulpgereedschap.

Let erop dat u altjd de geschikte spantang
gebruikt en afstemt op de schachtdiameter!
Nooit hulpgereedschap gebruiken waarvan
de schachtdiameter niet overeenkomt met de
binnendiameter van de spantang!

Draai de wartelmoer niet te vast aan, als
een spantang zonder hulpgereedschap in de
spindel zit.

Al het hulpgereedschap zo kort mogelijk
spannen! Ver uitstekende schachten buigen
snel en veroorzaken een slechte rondloop.

Let op:
Netstekker uittrekken!

1. 0p de vergrendelknop 1 drukken

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht
aandraaien en daarbij tegelijk de
vergrendelknop indrukken tot deze in de
verdieping van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer losdraaien
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4.Hulpgereedschap 3 zo nodig verwijderen
en opnieuw in het boorgat van de spantang
brengen

5. Wartelmoer 2 bij ingedrukte vergrendelknop
vastdraaien.

5.2 Verwisselen van de spantangen (fig. 3)

Let op:
Netstekker uittrekken!

1.Vergrendelknop 1 verschuiven

2. Spindel met de wartelmoer 2 licht
aandraaien en daarbij tegelijk de
vergrendelknop indrukken tot deze in de
verdieping van de spindel vastklikt.

3. Wartelmoer 2 losschroeven

4.Spantang 3 vervangen

5. Wartelmoer bij ingedrukte vergrendelknop
losschroeven.

5.3 Werken met de machine

Let op:

Niet zonder veiligheidsbril werken.
Niet met beschadigde slijpschijven of
verbogen schachten werken.

Denk eraan:

Niet de aandrukkracht, maar het juiste
en gelijkmatige toerental geeft een hoge
slijpvermogen:

Voor de selectie van de snelheid geldt de
volgende vuistregel:

Kleine frezen / pennen = hoog toerental,
grote frezen / pennen = laag toerental.

Let op:

Zet het werkstuk tijdens het werken vast!
Dit maakt niet alleen prettiger en efficiénter
werken mogelijk, maar beperkt ook het
gevaar dat het werkstuk wegvliegt. Let
op: Wegvliegend gereedschap veroorzaakt
letselgevaar! Gebruik een bankschroef of een
geschikte spaninrichting om het werkstuk vast
te houden!
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Waarschuwing:

Voorkom te allen tijde het terugslaan van
het elektrische gereedschap!

Door bijv.

* niet functioneel toerental te selecteren

e verkeerd hulpgereedschap te kiezen

e te hoge aandrukkracht aan te wenden

o werkstuk niet vakkundig te spannen

e Onachtzaam werken

kan het hulpgereedschap vastzetten, vasthaken
en blokkeren Hierbij kan door het reactiemoment
een ongecontroleerde versnelling van het
elektrische apparaat of het werkstuk optreden
hetgeen een gevaar kan opleveren voor het
bedienend personeel! Daarom moet deze
status beslist worden vermeden. Denk er ook
aan dat hulpgereedschap kan breken en de
rondvliegende stukken een gevaar opleveren!
Gevaar voor lichamelijk letsel!

Selectie van het toerental:

Niet een grotere aandrukkracht, maar het
juiste en gelijkmatige toerental geeft een hoog
slijpvermogen.

Voor de selectie van de snelheid geldt de
volgende vuistregel:

Kleine frezen / pennen = hoog toerental,
grote frezen / pennen = laag toerental.

1.De machine met schakelaar 1 (fig. 1)
inschakelen en het voor het werk geschikte
toerental met knop 2 instellen.

2.Fig. 4 laat twee typische manieren
zien waarop u de MICROMOT 230/E kan
vasthouden. Let er bij het werken op dat
u de machine stevig vast houdt om het
draaiende hulpgereedschap gecontroleerd
te geleiden. Let er daarbij op dat u de
ventilatieopening niet afsluit!

Bij oververhitting de machine uitschakelen
en een paar minuten laten afkoelen.



5.4 Onderhoud, reiniging en verzorging

Let op:

Altijd de stekker uittrekken voor het in-
stellen, onderhoud plegen en repareren!

Opmerking:

iedere machine wordt bij het werken met hout
verontreinigd door stof. Daarom is regelmatig
reinigen beslist noodzakelijk. De machine dient
na ieder gebruik met een zachte doek of een
penseel gereinigd te worden om een zo lang
mogelijke levensduur te garanderen.

Daarbij mag milde zeep of een ander geschikt
reinigingsmiddel worden gebruikt. Oplosmiddel-
of alcoholhoudende reinigingsmiddelen (bijv.
benzine, reinigingsalcohol, etc.) moeten worden
vermeden, omdat deze de deklaag van de
kunststofbehuizing kunnen aantasten.

Zorg ervoor dat de openingen die noodzakelijk
zijn voor de koeling van de motor steeds vrij van
stof en vuil zijn.

5.5 Afdanking:

de machine niet met het huishoudelijk afval
verwijderen! De machine bevat waardevolle
stoffen die kunnen worden gerecycled. Neem
voor vragen hierover contact op met uw
lokale afvalverwijderingsbedriff of andere
gemeentelijke instellingen.

6 EG-verklaring van conformiteit

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Productnaam: Boor- en
freesmachine
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EGE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

Datum: 27.11.2014

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparaatveiligheid

De gevolmachtigde voor de CE-
documentatie is dezelfde als de
ondergetekende.
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Oversattelse af den originale
brugsanvisning
Proxxon - Micromot 230/E

Keere kunde!

Opbevar altid denne brugsanvisning og de
vedlagte sikkerhedsoplysninger i nerheden af
arbejdsstedet.

Du ma kun bruge dette apparat, hvis du er helt
sikker pd, hvordan du skal bruge det og falger
brugsanvisningen ngje!

Det er nedvendigt for en risikofri drift og ger
det ogsa nemmere at lere apparatet og dets
funktioner at kende.

Proxxon er ikke ansvarlig for, at maskinen
fungerer sikkert, safremt:

e den handteres pa en made, som ikke er i
overensstemmelse med normal brug,

e den anvendes til andre formal end dem, der
er neevnt i brugsanvisningen,

e reparationerne ikke er udfart korrekt,

e sikkerhedsinstruktionerne tilsideseettes,

e der sker ydre pavirkninger, for hvilke
producenten ikke er ansvarlig.

Vi anbefaler, at der kun anvendes originale
reservedele fra PROXXON i forbindelse med al
reparation og vedligeholdelse.

Reparationer ma kun udfares af kvalificerede
fagfolk!

Bemeerk:  Alle  oplysningerne i denne
brugsanvisning, iseer de tekniske data, er i
overensstemmelse med de oplysninger, som vi
var i besiddelse af ved trykningen.

Vi forbeholder os retten til videreudviklinger

som medfarer tekniske forbedringer. Vi haber,
at du far meget gleede af maskinen.
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Advarsel:

Les alle sikkerhedsoplysninger og
-instruktioner.
Safremt sikkerhedsoplysningerne 0g

instruktionerne ikke falges, kan det fore
til elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

1 Komponenter (fig. 1):

1.0N — OFF - knap

2.Knap til regulering af omdrejningstal
3.Bojle

4. Tilslutningskabel

5.Motorhus

6. Laseknap

7.0mlgbermetrik med stélspandetenger
8.Husmetrik med 20 mm pasning

2 Beskrivelse af apparatet:

Micromot 230/E er sardeles velegnet il
finboring, fraesning, slibning, polering, berstning,
rustfiernelse, gravering, ciselering og skaring
og er, da det er et kompakt, let, men alligevel
ydelsessteerkt redskab, det foretrukne veerkigj
for elektronik-teknikere, modelbyggere,
finmekanikere, smykkemagere, optikere,
kunsthandveerkere samt til veerktojs- og
formbyggeri. Garanteret fuld fleksibilitet ved valget
af det materiale, der skal bearbejdes. Det sgrger
vores kendte og brede sortiment af forskelligt
opspaendingsveerktej for. Bearbejdning af metaller,
NE-metaller, glas, trae, mineraler, keramik, sten og
meget mere et ikke noget problem!

En omhyggeligt afbalanceret og ekstremt roligt
korende  permanentmagnet-jevnstremsmotor
sgrger  herved for et ftilstreekkeligt
omdrejningsmoment og sammen med den
fintfolende, elektroniske regulering for et
omdrejningstal, der passer til det opspendte
verktoj.

Den slebne spindel med holder til spaendeteenger
giver hejeste preecision, lang levetid og rolig
korsel med preecisionskuglelejet.



Som opspandingsudstyr anvendes 3-delt
slidsede spandetenger. Pa den made kan
selv sma skafter opspandes palideligt og
absolut centrisk. De bedste forudsetninger
for forsteklasses rundlgb og dermed et paent
arbejdsresultat!

For at kunne udnytte alle fordele og kunne styre
redskabet godt og uden at blive traet, sidder der
forrest pa Micromot 230/E en ergonomisk og
let handterlig blgd komponent: Dette gor det
nemt uden problemer at styre apparatet med
to fingre.

Der er ogsa tenkt pa brugen sammen med
vores borestandere og lignende tilbeher. Til
dette er Micromot 230/E udstyret med den
kendte 20 mm-systempasning.

3 Leveringsomfang:

1 stk. Micromot 230/E

1 stk. brugsanvisning og sikkerhedsoplys-
ninger

1 sat stélspaendetaenger (1 -1,5-2-24-3
0g 3,2 mm)

4 Tekniske data:

Apparat:

Lengde: ca. 230 mm

Veegt (uden kabel) : ca.270 g
Spindelhals: 0 (20 mm).

Motor:

Omdrejningstal: 6000 til 20000/min
Spaending: 220-240V
Effektforbrug: ca. 80 W

Kort tids drift: KD 5 min
Stejudvikling: <70dB (A)

Denne maskine ma ikke smides i E
affaldsspanden sammen med
husholdningsaffaldet!

Horevaern pabudt! @
Beskyttelsesklasse Il @

5 lbrugtagning:

Din Micromot 230/E leveres Klar til brug. Ud
over opspanding af varktej kraves ingen
seerlige ibrugtagningsforanstaltninger.

Men apparatet og verkigjet skal altid
kontrolleres for synlige skader, for arbejdet
pébegyndes!

Sarg altid for at arbejde sikkert.

Selvom om Micromot 230/E er kompakt, er det
et el-vaerktgj, som har et vist farepotentiale.
Serg altid for, at stikket er trukket ud,
nar du kontrollerer, renger eller skifter
opspandingsverktej eller spendetaenger!

5.1 Istning af opspaendingsvarktej (fig. 2)

Fra fabrikken er der isat en spandetang i
spindelens holder, der passer til veerktsj med et
skaftdiameter pa 2,4 mm. Det er den foretrukne
diameter for opspaendingsveerktaj fra Proxxon.

Brug altid en spaendetang, der passer, og som
er afstemt efter skaftdiameteren. Der mé aldrig
anvendes opspandingsveerktgj, hvor skaftets
diameter ikke svarer til spandetangens
indvendige diameter!

Omlgbermotrikken ma ikke strammes for
meget, nar der sidder en spandetang uden
opspandingsvarktej i spindlen!

Alt opspandingsveerktgj skal opspandes sa
kort som muligt. Skafter, som rager langt ud,
bliver let bgjede og giver et darligt rundigb.

0BS:
Traek netstikket ud!

1.Tryk pa laseknappen 1

2. Drej spindel med omlgbermetrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3.Lesn omlgbermeatrikken

4.Tag evt. vaerkigjet 3 ud og for et nytind i
&bningen i spandetangen.

5. Stram omlgbermetrikken 2, mens laseknappen
holdes nede.
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5.2 Udskiftning af spendetaenger (fig. 3)

0BS:
Traek netstikket ud!

1.Tryk pa laseknappen 1

2.Drej spindel med omlgbermgtrik 2 en smule
og tryk samtidigt pa laseknappen, indtil den
falder i hak i fordybningen i spindlen.

3. Skru omlgbermetrikken 2 af

4. Skift speendetang 3

5. Skru omighermatrikken pa, mens laseknappen
holdes nede.

5.3 Arbejde med apparatet:

0BS:

Der ma ikke arbejdes uden
beskyttelsesbriller.

Der ma ikke arbejdes med beskadigede
slibeskiver eller bgjede skafter.

Teenk pa:

Det er ikke det store tryk ind mod emnet men et
korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver den
hgje slibeydelse.

Der findes en tommefingerregel for valget af
det korrekte omdrejningstal:

Sma fraesere / stifter = hgjt omdrejningstal,
store fraesere / stifter = lavt omdrejningstal.

0BS:

Arbejdsemnet skal sikres, nar der arbejdes
pa det!

Dette gor ikke bare arbejdet mere behageligt
og effektivt, men nedsatter ogsa risikoen for, at
emnet flyver rundt!

Bemark: Der er risiko for at komme til skade
pa grund af omkringflyvende vaerktej! Brug et
skruestik eller en egnet opspaendingsanordning
til at holde veerktejet med!
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Advarsel:

Det er vigtigt, at du undgar, at el-vaerktgjet
slar tilbage!

Pa grund af f.eks.

o et forkert omdrejningstal

e valget af det forkerte opspandingsveerktej
e et for hgjt tryk mod emnet

e et ikke korrekt opspaendt emne

o uopmarksomhed under arbejdet

kan opspandingsvarkigjet seatte sig fast,
hage sig fast og blokere. | den forbindelse
kan der pa grund af reaktionsmomentet ske
en ukontrolleret acceleration af el-veerktgjet
eller emnet, som kan vere farligt for den, der
bruger veerktgjet! Det er vigtigt, at man undgér,
at dette sker. Teenk pa, at opspaendingsveerktej
0gsé kan knaekke, og at de omkringflyvende
dele udger en fare! Der er risiko for at komme
til skade!

Valg af omdrejningstal:

Det er ikke det store tryk ind mod emnet men
et korrekt og jeevnt omdrejningstal, der giver en
hgj slibeydelse.

Der findes en tommefingerregel for valget af
det korrekte omdrejningstal:

Smé fraesere / stifter = hgjt omdrejningstal,
store fraesere / stifter = lavt omdrejningstal.

1.Teend for apparatet pa omskifteren 1 (fig. 1)
og indstil det omdrejningstal, der passer til
arbejdet, pa knappen 2.

2.Fig. 4 viser to typiske méader at holde
MICROMOT 230/E pé. Serg for at du har et
fast greb omkring vaerktgjet, nér du arbejder,
sé du kan styre det roterende
opspandingsveerktej pa en kontrolleret made.
Serg for ikke at deekke udluftningsslidserne!
Hvis apparatet bliver for varmt, sa lad det
afkele nogle minutter.



5.4 Vedligeholdelse, rengering og pleje

0BS:

Traek netstikket ud inden al indstilling,
vedligeholdelse eller reparation!

Bemaerk:

Hvert apparat bliver stgvet, nar der arbejdes
med tree. Det er ngdvendigt at pleje apparatet.
Hver gang man har brugt el-varkigjet, ber det
rengeres med en blgd klud eller pensel, sa det
holder lenge.

Hertil kan der benyttes mild sxbe eller et
andet egnet rengeringsmiddel. Undga at
bruge oplesningsmidler eller alkoholholdige
rengeringsmidler (f.eks. benzin, rengeringssprit
osv.), da disse kan gdelegge slibemaskinens
plastkabinet.

Sorg altid for, at &bninger, som er ngdvendige
for at kele motoren, er renset for stgv og snavs.

5.5 Bortskaffelse:

Apparatet ma ikke smides i skraldespanden
sammen med husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder materialer, som kan genbruges.
Skulle der veaere spergsmél, sa kontakt
venligst din lokale genbrugsstation eller andre
tilsvarende kommunale ordninger.

6 EU-overensstemmelseserklaering

Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn: Bore- og
fraesemaskine
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med fglgende
direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1/01.2010

Dato: 27.11.2014
Dipl.-ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.

Forretningsomrade maskinsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede

231 -



@& Overséttning av original-
bruksanvisningen
Proxxon - Micromot 230/E

Bésta kund!

Ha alltid denna bruksanvisning och de bifogade
sédkerhetsanvisningarna néra till hands.
Anvand endast maskinen ndr du ar vél
fortrogen med den och f6lj bruksanvisningen
och séker-hetsanvisningarna.

Detta ar nddvandigt for riskfri drift och gor
det lattare att lara kdnna maskinen och dess
funktioner.

| féljande fall ansvarar PROXXON inte for att
maskinen fungerar pa ett sakert sétt:

e handhavande som inte motsvarar normal
anvéndning

e om maskinen anvénds for annat arbete dn
det som ndmns i bruksanvisningen

e felaktigt utférda reparationer

e om sakerhetsfdreskrifterna inte filjs

e yttre inverkan som fillverkaren inte kan
ansvara for.

Vi rekommenderar att PROXXON-
originalreservdelar anvands vid allt reparations-
och underhéllsarbete.

Reparationer far endast utforas av kvalificerad
fackpersonal.

Observera:  Alla  uppgifter i  denna
bruksanvisning, ~ sédrskilt  tekniska  data,
motsvarar de som gallde vid tidpunkten for
tryckningen.

Vi forbehaller oss rétten att utfora dndringar
pa maskinen i enlighet med den tekniska
utvecklingen: Vi dnskar dig lycka till med
maskinen.

Varning:

Las alla sékerhetsanvisningar och dvriga
anvisningar. Om sékerhetsanvisningarna och
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de dvriga anvisningarna inte foljs kan det leda
till elektriska stotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

1 Forklaring (bild 1):

1. Strombrytare

2. Varvtalsvred

3.Bygel

4. Anslutningskabel

5. Motorhélje

6. Spérrknapp

7. Overfallsmutter med stélspannhylsor
8. Chuck med 20 mm passning

2 Beskrivning av maskinen:

Micromot 230/E passar perfekt for finborrning,
frasning,  slipning,  polering,  borstning,
rostborttagning, gravering, ciselering och
kapning och &r darfor som kompakt, latt
men trots det effektiv maskin forsta val
for elektronikbyggare, modellbyggare,
finmekaniker, smyckestillverkare och optiker,
konsthantverkare samt for verktygs- och
formbyggnad. Full flexibilitet vid val av material
som ska bearbetas garanteras. For detta
svarar vart vdlkanda breda sortiment av de
mest skilda tillbehor. Det &r inget problem att
bearbeta metaller, ickejarn metaller, glas, tra,
mineraler, keramik, sten och mycket annat!

En noga balanserad likstromsmotor med
permanentmagnet ger extremt jimn gang
och tillrdckligt vridmoment och tillsammans
med den kénsliga elektroniska regleringen ett
lampligt varvtal for det anvénda verktyget.

Den slipade spindeln med spannhylsfastet
har precisionskullager vilket betyder storsta
precision, lang livslangd och jamn gang.

For fastspanning anvénds hdgklassiga,
tredelade spannhylsor. P4 sa satt kan &ven
sma skaft spannas fast tillforlitligt och absolut
centriskt. Bésta forutséttningar for forstklassig
rotation och pa sa satt ett snyggt arbetsresultat!



For att utnyttja alla dessa fordelar och kunna
styra maskinen noga och utan anstrangning
finns det pa framre delen av Micromot 230/E
ett ergonomiskt anpassat och mjukt grepp. Med
detta kan verktyget &ven styras utan problem
med tva fingrar.

Anvéandning med vara borrstativ eller liknande

tillbehdr &r ocksa mdjlig. For detta har Micromot
230/E den vélkénda 20 mm-systemfattningen.

3 Leveransens omfattning:

1st.  Micromot 230/E

1st.  Bruksanvisning och sékerhetsanvisningar

1 sats Stalspannhylsor (1-15-2-24-3
och 3,2 mm)

4 Tekniska data:

Verktyg:

Léangd: ca 230 mm

Vikt (utan kabel): ca270g

Spindelhals: 920 mm

Motor:

Varvtal: 6000 - 20 000 v/min

Spénning: 220-240V

Effekt: ca8ow

Kortvarig drift: KB 5 min

Ljudniva: <70dB (A

Maskinen far inte kastas bland E
hushallsavfall!

Anvéind hérselskydd! @®

Skyddsklass ll-apparat

5 Idrifttagning:

Din Micromot 230/E &r Klar att anvanda nér den
levereras. Forutom att spdnna fast verktygen
som ska anvdndas krdvs inga sarskilda
atgarder for idrifttagning.

Kontrollera fére varje arbete att maskinen och
verktygen for synliga skador!

Var alltid noga med din sékerhet!

Trots att Micromot 230/E & kompakt &r
den ett elverktyg som kan medféra vissa
risker. Kontrollera alltid att nétstickproppen
har tagits ut ur eluttaget vid kontroll av
maskinen, rengdring och byte av tillbehdr eller
spannhylsor.

5.1 Sitta i verktyg (fig. 2)

Fran fabriken sitter den passande spannhylsan
for verktyg med skaftdiameter 2,4 mm i
spindelns  spéannhylsfaste. Det &r den
lampligaste diametern for Proxxon-verktyg.
Se alltid till att anvanda passande spannhylsa
och anpassa till skaftdiametern! Anvénd aldrig
verktyg dér skaftdiametern inte motsvarar
spénnhylsans invandiga diameter!

Dra inte at Gverfallsmuttern om det i spindeln
sitter en spannhylsa utan verktyg!

Spénn fast alla verktyg med sé kort utstick som
mojligt. Langt utstickande skaft kan latt bockas
och medfor radialkast.

Observera:
Ta ut natstickproppen!
1.Tryck pé sparrknappen 1
2.Vrid spindeln nagot med dverfallsmuttern 2
och tryck samtidigt pa sparrknappen tills
denna gar i lage i spindelns fordjupning.
3. Lossa dverfallsmuttern
4.Ta vid behov bort verktyget 3 och for in ett
nytt i spannhylsans hal
5. Vrid at overfallsmuttern 2 samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.

5.2 Byta spénnhylsor (fig. 3)

Observera:
Ta ut nétstickproppen!

1.Tryck pé sparrknappen 1
2.Vrid spindeln nagot med dverfallsmuttern
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2 och tryck samtidigt pa sparrknappen tills
denna gar i ldge i spindelns fordjupning.

3.Skruva av dverfallsmuttern 2

4.Byt spannhylsan 3

5.Skruva pa 6verfallsmuttern samtidigt som
sparrknappen halls intryckt.

5.3 Arbeta med maskinen

Observera:

Arbeta inte utan skyddsglaségon.
Arbeta inte med skadade slipsskivor eller
bojda skaft.

Tank pa att

Det &r inte hogt anséttningstryck utan rétt och
jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet:

For val av hastigheten finns foljande tumregel:
Liten fras/stift = hogt varvtal,

stor fras/stift = 1agt varvtal.

Observera:

Se till att arbetsstycket sitter fast nér du
arbetar!

Det mdjliggér inte bara ett du kan arbeta
bekvémt och effektivt utan minskar &ven risken
att arbetsstycket flygker ivdg! Observera: Risk
for personskador foreligger om arbetsstycket
flyger ivdg! Anvand ett skruvstad eller lamplig
spéannanordning for att fixera arbetsstycket!

Varning:
Undvik ovillkorligen rekyl frén elverktyget!

Genom t.ex.:

o olampligt varvtal

o val av fel verktyg

o for hogt anséttningstryck

e gj korrekt fixerat arbetsstycke

o oaktsamhet vid arbetet

kan verktyget fastna och blockera. Harigenom
kan pga. reaktionsmomentet en okontrollerad
acceleration av elverktyget eller arbetsstycket
uppkomma vilket kan vara farligt for den
som anvander elverktyget! Dérfor ska detta
drifttillstand absolut undvikas. Tank ocksa pa att
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verktyg kan g sonder. Det medfor risk genom
kringflygande delar! Risk for personskador!

Val av varvtal:
Det &r inte hogt anséttningstryck utan rétt och
jamnt varvtal som ger hdg slipkapacitet:

For val av hastighet finns foljande tumregel:
Liten frés/stift = hogt varvtal,
stor fras/stift = 1agt varvtal.

1.Sla till strombrytaren 1 (fig. 1) och stll in
lampligt varvtal for arbetet med vredet 2.

2.Fig. 4 visar tva typiska satt att halla
MICROMOT 230/E. Se till att hélla maskinen
ordentligt for att kunna styra verktyget
kontrollerat. Tack dérvid inte
ventilations-springorna! Sténg av maskinen
vid dver-hettning och I4t det svalna i négra
minuter.

5.4 Underhall, rengdring och véard

Observera:

Dra ut natstickproppen fore varje
instéllning, underhall eller reparation!

Notera:

Varje maskin blir dammig vid arbete med tra. Det
&r dérfor viktigt att varda maskinen. For en lang
livslangd skall utrustningen efter varje anvéndning
rengdras med en mjuk trasa eller pensel.

For detta far mild tval eller ett annat
lampligt  rengdringsmedel anvéndas. Undvik
reng6ringsmedel som innehaller losningsmedel
eller alkohol (t.ex. bensin, rengdringssprit osv.)
eftersom dessa kan angripa plastdelarna.

Hall alltid Gppningarna, som &r nodvéndiga for
motorns kylning, fria fran damm och smuts.



5.5 Avfallshantering:

Maskinen far inte avfallshanteras som
hushallsavfall! Maskinen innehaller vérdefulla
amnen som kan atervinnas. Vid fragor
angéende avfallshanteringen, kontakta de
lokala  &tervinningsforetagen eller andra
relevanta kommunala organ.

6 Forsdkran om dverensstimmelse
med EU-direktiv

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktbendmning: Borr- och
frésverktyg
Micromot 230/E

Artikelnummer: 28440

Vi forklarar under ensamt ansvar att denna
produkt uppfyller foljande direktiv och
standarder.

EMC-direktiv 2004/108/EG
(elektromagnetisk kompabilitet)
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1/01.2010

Datum: 27.11.2014

Civ.ing. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Affarsomrade maskinsakerhet

Befullmaktigat ombud for CE-
dokumentation &r identisk med
undertecknaren.
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Preklad navodu k pouziti
Proxxon - Micromot 230/E

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku!

Tento navod k obsluze a piilozené bezpeénostni
pokyny méjte stéle po ruce.

Tento pfistroj pouZivejte jen po dikladném
seznameni s ndvodem a bezpe€nostnimi pokyny
a dodrzujte je.

Je to nutné k bezpetnému provozu a vhodné
ke snazsimu sezndmeni s pfistrojem a jeho
funkcemi.

V' nésledujicich pripadech spolecnost Proxxon
neruc¢i za bezpecné fungovani pristroje:

e manipulace, kterd neodpovida obvyklému
zplisobu pouZivani,

e jinych Ucelech pouZiti, které nejsou uvedeny v
navoau,

e nespravné provedené opravy,

e nedodrZeni bezpecnostnich predpisd,

Pri vSech opravdch a udrzbé doporuéujeme
pouZivat origindini nahradni dily PROXXON.
Opravy svéfujte jen kvalifikovanym odbornym
pracovnikim.

Upozornéni: Vechny Udaje uvedené v tomto
névodu k obsluze, zvidsté technické Udaje,
odpovidaji stavu v dobé jeho tisku.

Vyhrazujeme si moZnost zdokonalovani v
souladu s vyvojem technickych poznatkd.
Prejeme vam mnoho Uspéch( s pristrojem.

Varovani:

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
upozornéni. Pfi nedodrzeni bezpetnostnich
pokynd a upozornéni miize dojit k zasazeni
elektrickym proudem, pozaru nebo vaznym
Grazdm.
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1 Legenda (obr. 1):

1. Vypina¢

2. Otocny regulator otacek

3. Zavés

4. Napéjeci kabel

5. Téleso motoru

6. Aretacni tlacitko

7. Piesuvna matice s ocelovym upinacim pouzdrem
8. Virchni matice s upinacim primérem 20 mm

2 Popis pristroje:

Stroj Micromot 230/E je idedini k presnému
vrtani, frézovani, brouseni, lesténi, kartacovani,
odrezovani, gravirovani, cizelovani a fezani.
Jedn4 se o kompaktni, lehky, ale pfesto vykonny
pfistroj, ktery oceni elektronici, modelai, jemni
mechanici, $perkafi, optici, umélci, nastrojafi
i formafi. Poskytuje naprostou volnost pfi
vybéru obrabénych materiald, a to diky nasemu
osvédéenému Sirokému sortimentu nasazovacich
nastrojli. Snadno Ize obrabét Zelezo, nezelezné
kovy, sklo, dfevo, mineraly, keramiku, kdmen a
mnoho dalsich materialdi.

Peclivé vyvazeny a velmi tichy stejnosmérmy
motor s permanentnim magnetem  zajistuje
dostatecny tocivy moment a presna elektronicka
regulace pocet otacek odpovidajici pouzivanému
nastroji.

Brousené vieteno s drzakem upinaciho pouzdra
je ulozeno v presnych kuli¢kovych loZiskach,
ktera prispivaji k jeho presnosti, dlouhé Zivotnosti
a klidnému chodu.

K upinani slouzi velmi kvalitni trojdilné upinaci
pouzdro. UmoZiuje spolehlivé a naprosto
vystfedéné upnout i mensi stopky. Je zarukou
presného otaceni a $pickové vysledné kvality
préce.

Aby $lo vyuzit vSechny tyto vyhody piistroje
Micromot 230/E a pracovat s nim presné a bez
namahy, ma v predni ¢asti ergonomicky feSeny
mékky Uchop. Za néj Ize pfistroj snadno drzet i
dvéma prsty.



Je také kompatibilni s nasimi vrtacimi stojany
a dalsim pfisluSenstvim. K tomu ma pfistroj
Micromot 230/E osvédceny 20 mm systémovy
kréek.

3 Obsah dodavky:

1ks  Micromot 230/E

1ks  Navod k obsluze a bezpeénostni pokyny

1 sada Ocelova upinaci pouzdra (pro priméry
1-15-2-2,4-32a3,2mm)

4 Technické udaje:

Pristroj:

Délka: asi 230 mm
Hmotnost (bez kabelu): asi270 g

Vfeteno: 920 mm

Motor:

Pocet otacek: 6000 az 20000/min.
Napéti: 220-240V

Prikon: asi80W
Kratkodoby provoz: KB 5 min

Hlugnost: <70dB (A

P¥istroj nikdy neodhazujte do domovniho E
odpadu!

PouZivejte ochranu sluchu! @
Pristroj s tfidou ochrany Il @

5 Uvedeni do provozu:

Pristroj Micromot 230/E je v dodaném stavu
pfipraveny k pouziti. Kromé upnuti nasazovaciho
nastroje nesou nutna zadna zvlastni opateni k
uvedeni do provozu.

Pred kaZzdym pouzitim ale zkontrolujte, zda
neni pfistroj nebo nasazovaci nastroj viditelné
poskozeny!

Stale dbejte na bezpecnost!

| kdyz je piistroj Micromot 230/E maly, jedna
se o elektrické nafadi, které je zdrojem urgitych
rizik. PH kontrole pfistroje, Cisténi a vyméné

nasazovacich nastrojli nebo upinaciho pouzdra
vzdy zajistéte, aby byla vytazena sitova zastrckal

5.1 Nasazovani nastrojii (obr. 2)

Z vyroby ma pristroj v drzaku na vietenu upinaci
pouzdro na nasazovaci nastroje s primérem
stopky 2,4 mm. Tento primér je u nasazovacich
nastroji Proxxon nejbézngjsi.

Vzdy pouZivejte upinaci pouzdro, které odpovida
priméru stopky! Nikdy nepouzivejte nasazovaci
nastroje s prlimérem stopky nevhodnym pro
vnitfni primér upinaciho pouzdral

Kdyz je na vitetenu upinaci pouzdro bez
nasazovaciho nastroje, neutahujte pfesuvnou
matici!

Nasazovaci nastroje upinejte vzdy tak, aby byly
co nejkratsi. Dlouhé vyénivajici stopky se snadno
ohnou a zplsobuji hazeni.

Pozor:
Vytahnéte sitovou zastréku!

1. Stisknéte aretacni tlacitko 1.

2. Drite stisknuté aretacni tlagitko a trochu
otocte vietenem s pfesuvnou matici 2, aby
aretacni tlacitko zapadlo do otvoru ve vietenu.

3. Povolte pfesuvnou matici.

4. Pipadné vyndejte nasazovaci nastroj 3 a
zasurite do otvoru v upinacim pouzdru novy
nastroj.

5. Pii stisknutém aretacnim tlagitku utahnéte
presuvnou matici 2.

5.2 Vyména upinaciho pouzdra (obr. 3)

Pozor:
Vytahnéte sitovou zastréku!

1. Stisknéte aretaéni tladitko 1.

2. Drzte stisknuté aretacni tlagitko a trochu
otocte vfetenem s pfesuvnou matici 2, aby
aretani tlacitko zapadlo do otvoru ve vietenu.

3. Odsroubuite presuvnou matici 2.

4. Vyménte upinaci pouzdro 3.

5. Pri stisknutém aretaénim tlacitku nasroubujte
presuvnou matici.
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5.3 Prace s pristrojem

Pozor:

Pfi praci vzdy pouzivejte ochranné bryle.
Nepouzivejte poskozené brusné kotouce ani
nastroje s ohnutou stopkou.

Upozornéni:

Vysokého  brusného  vykonu nedosahnete
velkym piitlakem, ale pouzitim spravného a
rovnomérného poctu otacek.

Pfi volbé rychlosti plati toto orientaéni pravidio:
malé frézy / koliky = velky pocet otacek,
velké frézy / koliky = maly pocet otacek

Pozor:

P¥i préci zajistéte upevnéni obrobku!

Tim si nejen usnadnite a urychlite préci, ale
také snizite riziko odmrsténi obrobku. Pozor:
Odmrstény obrobek mize zplisobit Urazy!
Obrobek upevriujte do svéraku nebo vhodného
upinaciho zafizeni!

Varovani:
Vzdy zamezte zpétny raz elektrického naradi!

Napiiklad pfi

® nespravném poctu otacek,

® pouziti nespravného nasazovaciho nastroje,

® nadmérném pfitlaku,

® nespravném upnuti obrobku,

® nepozornosti pfi praci

se mlZe nasazovaci nastroj zabofit, zaseknout
nebo zablokovat. Pfi tom mze reakéni moment
vést k nekontrolovanému rychlému pohybu
elektrického nafadi nebo obrobku, ktery mlze
ohrozit uZivatele! Proto tomto provoznimu stavu
pfedchézejte. Upozorfiujeme, Ze také mohou
prasknout nasazovaci nastroje a jejich odletujici
Casti jsou nebezpecné! Nebezpedi drazul

Volba poctu otacek:

Vysokého ~ brusného  vykonu nedosahnete
velkym pfitlakem, ale pouzitim spravného a
rovnomérného poctu otacek.
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Pfi volbé rychlosti plati toto orientaéni pravidio:
malé frézy / koliky = velky pocet otacek,
velké frézy / koliky = maly pocet otacek

1. Zapnéte piistroj vypina¢em 1 (obr. 1) a
regulatorem 2 nastavte odpovidajici pocet
otacek.

2. Na obrazku 4 jsou dva nejbéznéjsi zplisoby
drzeni piistroje MICROMOT 230/E. Pfi praci
drZte pistroj pevné, abyste rotujici nasazovaci
nastroj vedli spolehlivé. Nezakryvejte pii tom
vétraci Stérbiny! PFi pfehFati pfistroj vypnéte a
nechte nékolik minut vychladnout.

5.4 Udrzba, &isténi a osetfovani

Pozor:

Pred kazdym nastavovanim, udrzbou nebo
opravami vzdy vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky!

Upozornéni:

Kazdy pfistroj se pii praci se dfevem zaprasi.
Proto je nutné ho oSetfit. K prodlouzeni Zivotnosti
je ale tfeba pristroj po kazdém pouZiti vycistit
mékkym hadfikem nebo Stétcem.

Miizete pouzit jemné mydio nebo jiny vhodny
Cistici prostfedek. NepouZivejte Cistici prostiedky
obsahujici rozpoustédla nebo alkohol (napf.
benzin, ¢istici alkoholy atd.), protoze by mohly
narusit plastové kryty.

Z otvor(, které slouzi k chlazeni motoru,
pribézné odstrarujte prach a neistoty.

5.5 Likvidace:

Nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
Pristroj obsahuje hodnotné materialy, které Ize
recyklovat. S piipadnymi dotazy k likvidaci se
obratte na mistni sbérnu nebo jiné odpovidajici
komunalni zafizeni.



6 Prohlaseni o shodé pro ES

Jméno a adresa vyrobce:

PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Oznageni vyrobku: Vrtaci frézka
Micromot 230/E

Cislo vyrobku: 28440

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme,
ze tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistim:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita - 2004/108/ES

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

smérnice EU Strojni zafizeni - 2006/42/ES
DIN EN 60745-1/01.2010

Datum: 27.11.2014

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
oddéleni bezpeCnosti pfistrojd

Zmocnénec pro dokumentaci CE je shodny s
podepisuijici osobou.
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Orijinal igletim kilavuzunun
gevirisi
Proxxon - Micromot 230/E

Degerli misterimiz!

Bu isletim talimatini ve ekli givenlik
uyarilanni daima kullamma hazir sekilde
saklayiniz.

Cihazi sadece kesin bilgilerle ve talimat ile
gtivenlik uyarilarina uyarak kullaniniz!

Bu bir yandan tehlikesiz bir isletim igin
gereklidir, diger yandan da cihazin ve
fonksiyonlarinin 6grenilmesini kolaylastirir.

Proxxon asagidaki olaylarda makinenin
emniyetli ¢alismasiyla ilgili mesuliyet kabul
etmez:

o Normal kullanima uygun olmayan her
tirli kullanim,

* Bu kullanma kilavuzunda belirtilmeyen
farkli amaglar igin kullamildiginda,

e Uygun olmayan tamirlerin yapilmasi,

o Emniyet talimatiarina uyulmadiginda.

 Uretici tarafindan sorumluluk alinmayan,
ais etkiler,

Biitiin tamir ve bakim islemlerinde PROXXON
orijinal - yedek parcalarimin - kullanilmasini
dneriyoruz.
Tamirleri yalnizca kalifiye uzman personele
yaptiriniz!

Liitfen g6z dniinde bulundurunuz:  Bu
isletim talimatinda yer alan bitdin bilgiler,
ozellikle de teknik veriler basildigi tarihteki
glincelliktedir.

Teknolojideki  ilerlemeler  cercevesinde
degisiklik yapma hakkimiz saklidir. Cihazla
basarili ¢alismalar dileriz.

Uyart:

Biitin giivenlik uyarilarini ve talimatlan
okuyunuz. Giivenlik uyarilarina ve talimatlara
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uyulmamasi  halinde elektrik carpmas,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana
gelebilir.

1 Lejant (Sek.1):

1.AGIK / KAPALI digmesi

2.Devir sayisi ayar diigmesi
3.Cihaz askis!

4.Baglanti kablosu

5.Motor gévdesi

6.Ayar digmesi

7.Gelik sikma pensli baslik somunu
8.Govde somunu 20 mm ayar ile

2 Cihazin agiklamasi:

Micromot 230/E, hassas delme, frezeleme,
taslama, cilalama, fircalama, pas giderme,
graviir yapma, oyma ve kesme islemleri
icin idealdir ve bu nedenle kompakt,
hafif, ancak yine de giicli bir cihaz olarak
elektronikgiler, maket imal edenler, ince
mekanikgiler, kuyumcular, optikgiler, sanat
atdlyesi sahipleri ve ayrica kalip imalati icin
birinci  secimdir. Islenecek malzemelerin
seciminde tam esneklik garanti edilmigtir:
Bunu birbirinden ¢ok cesitli takimlar igin
sahip oldugumuz cok genis Urlin yelpazesi
saglar. Metaller, demir olmayan metaller,
cam, ahsap, madenler, seramik, tas ve ¢ok
daha fazlasi hig sorun degil.

Ozenli bir sekilde balanslanmis ve son derece
sessiz galisan daimi miknatis dogru akim
motoru yeterli tork Uretilmesini ve hassas
elektronik regilasyon ile birlikte kullanilan
takim igin ise uygun bir devir olmasini saglar.

Sikma pensi yuvall taglanmig mil azami
hassasiyet, uzun émir ve calisma sessizligi
icin hassas bilye yataklamasina sahiptir.

Baglama malzemesi olarak kaliteli, gli
yariimig sikma pensleri kullanilir: Bdylece
daha kugiik saftlar da givenilir ve mutlak
merkezi olarak baglanabilir. Birinci sinif
salgisiz doniis igin en iyi kosullar ve béylece



temiz bir galisma sonucu!

Bu avantajlarin hepsinden yararlanmak ve
cihazi hassas ve yorulmadan kullanabilmek
icin - Micromot 230/E'min  6n  kisminda
ergonomik olarak elverigli ve kullanigh
yumusak bilesenler mevcuttur: Bdylece
cihazin iki parmakla kullaniimasi sorun teskil
etmez.

Hatta matkap situnlarimizla veya benzeri
aksesuarlarla kullaniimalari dahi diisuiniildi:
Bunun i¢in Micromot 230/E (inli 20 mm
sistem ayarina sahiptir.

3 Teslimat kapsami:

1 adet Micromot 230/E

1 adet [gletim talimati ve glivenlik uyarilari

1 takim Gelik sikma pensi (1-15-2-2,4
-3ve 3,2 mm)

4 Teknik dzellikler:

Makine:

Uzunluk: yakl. 230 mm
Agirlik (kablosuz): yakl. 270 g

Mil boynu: 020 mm

Motor:

Devir: 6000 ila 20000/dak
Voltaj: 220-240V

Gg sarfiyat: yakl. 80 W

Kisa sireli igletim: KB 5 dk.

Gurdltd olugumu: <70dB (A)

Litfen cihazi ev ¢opiine atmayiniz! E:
Liitfen koruyucu kulaklik kullaniniz! @
Koruma Sinifi [1-Cihazi @

5 Devreye alma:

Micromot ~ 230/E  cihaziniz  teslimat
konumunda kullanima hazirdir. Takimlarin
baglanmasindan bagka 6zel devreye alma
tedbirleri alinmasi gerekmez.

Litfen calismaya baslamadan once her
zaman cihazi ve takimlar gozle gériinen
hasarlar konusunda kontrol ediniz!

Daima giivenliginize dikkat ediniz!

Kompakth§ina ragmen Micromot 230/E,
belirli bir tehlike potansiyeline sahip bir
elektronik cihazdir. Cihazi kontrol ederken,
temizlik calismalar sirasinda veya takimlari
ya da sikma penslerini degistirirken elektrik
fisinin daima gekili oldugundan emin olunuz!

5.1 Takimlarin yerlegtirilmesi (Sek. 2)

2,4 mm saft capinda takimlar igin uygun
sikma pensi fabrika ¢ikigi milin sikma pensi
yuvasina takilmistir. Bu Proxxon takimlari
icin tercih edilen gaptir.

Her zaman uygun sikma pensini kullanmaya
ve saft capina uyarlamaya dikkat ediniz! Asla
saft caplar sikma pensi gaplarina uygun
olmayan takimlari kullanmayiniz!

Mil igerisinde takim olmadan bir sikkma pensi
var oldugunda baslik somununu tamamen
sikmayiniz!

Tiim igleme takimlarini miimkiin oldugunca
kisa baglayiniz.  Saft disanda uzun
birakildiginda kolayca bikiilir ve salgiya
neden olur.

Dikkat:
Elektrik figini gekiniz!
1.Kilitleme diigmesine 1 basiniz
2.Mili baghk somunu 2 ile hafifce geviriniz
ve ayni anda yerine mil yerlesimine
oturana kadar sabitleme diigmesine
basiniz.
3.Baslik somununu gevsetiniz
4.Gerektiginde takimi 3 ¢ikartiniz ve yenisini
sikma pensi deligine sokunuz
5.Baglik somununu 2 kilitleme digmesi
basiliyken sikiniz.
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5.2 Sikma penslerinin degistiriimesi (Sek. 3)

Dikkat:
Elektrik figini gekiniz!
1.Kilitleme diigmesine 1 basiniz
2.Mili baglik somunu 2 ile hafifce geviriniz
ve ayni anda yerine mil yerlesimine
oturana kadar sabitleme diigmesine
basiniz.
3.Baglik somunu 2 vidalayarak ¢ikariniz
4.Sikma pensinin 3 degistiriimesi
5.Baslik somununu kilitleme digmesi
basiliyken aginiz

5.3 Clhazla galigma

Dikkat:

Koruyucu gdzlik olmadan galigmayiniz.
Hasar gormis taglama diskleri veya
bikiilmiig saftlarla ¢aligmayiniz.

Liitfen sunu g6z 6niinde bulundurunuz:
Yilksek taslama glctni bastirma kuvveti

degil, dogru ve egit ayarlanan devir sayisi
saglar.

Hiz se¢imi igin su altin kural gecerlidir:
Kiigiik freze / kalem = yiiksek devir sayisl,
Bilylk freze / kalem = diigiik devir sayisi.

Dikkat:

Galgirken i parcasini emniyete aliniz!

Bu yalnizca daha rahat ve verimli bir caligma
olmasini saglamakla kalmaz, aksine ayni
zamanda is pargasinin gevreye savrulmasi
tehlikesini de azaltir! Su noktalara dikkat
ediniz: Gevreye savrulan aletten yaralanma
tehlikesi kaynaklanir! Is parcasini tutmak
icin bir mengene veya uygun bir baglama
tertibati kullaniniz!
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Uyan:

Elektrikli aletin geri tepmesini mutlaka
onleyiniz!

Orn. sundan dolay

 caligmaya uygun olmayan devir sayisi

« yanlis takimin segilmesi

* ok yiiksek presleme baskis

e dogru baglanmamis is pargasi

« caligirken dikkatsizlik

takimi sikitirabilir, kastirabilir ve bloke
edebilir. Burada tepki momenti nedeniyle
elektrikli alet veya is parcasi kontrolsiiz
sekilde ivmelenebilir ve kullanan kisi igin
tehlikelere neden olabilir! Bu nedele bu
isletim durumundan mutlaka kaginiimalidir.
Takimin kinlabilecegini ve gevreye savrulacak
parcalarinin bir tehlike olusturabileceginiz
unutmayiniz! Yaralanma tehlikesi!

Devir sayisi secgimi:
Yiiksek taslama gucinii bastirma kuvveti
degil, dogru ve esit ayarlanan devir sayisi
saglar.

Hiz segimi icin su altin kural gecerlidir:
Kiicik freze / kalem = yiiksek devir sayisi,
Bilyiik freze / kalem = diisiik devir sayisI.

1.Cihaz! salterden 1 (Sek. 1) calistiriniz ve
ise uygun devri diigmeden 2 ayarlayiniz.

2.5ek. 4 MICROMOT 230/E icin iki tipik
tutus gostermektedir. Galigirken kontrolli
bir sekilde kullanmak igin donen takimi
siki tutmaya dikkat ediniz. Bu sirada
havalandirma agizlarini kapatmayiniz!
Fazla isinmigsa cihazi kapatiniz ve birkag
dakika sogumasini bekleyiniz.



5.4 Bakim ve temizlik

Dikkat:

Her tirlii ayar, bakim veya onarim igleminden
dnce elektrik figini gekiniz!

Her cihaz ahsapla calisirken toz nedeniyle
kirlenir. Bu nedenle mutlaka bakim gereklidir.
Ancak uzun bir kullanim dmri icin makineyi
her kullanimdan sonra yumusak bir bez veya
firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz.

Bunun i¢in yumusak bir sabun veya uygun
bagka bir temizlik maddesi kullanilabilir.
Plastik govdeye zarar verebileceginden
dolayr ¢ézelti veya alkol igeren temizlik
maddeleri (6rnegin benzin, temizlik alkolleri
vh.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

Motorun sogutulmasi icin gerekli agikliklari
her zaman tozdan ve kirden arinmis halde
bulundurunuz.

5.5 Atija ayirma:

Litfen cihazi normal ev ¢opii ile birlikte
atmayiniz! Cihaz icerisinde geri doniisimi
miimkiin parcalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi ¢op toplama kurulusuna veya
diger belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

6 AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Uriin adi: Matkap ve
freze cihazi

R Micromot 230/E

Urlin numarasi: 28440

isbu driniin asagida yazli direktifler
ve standart belgelere uygun oldugunu,
mesuliyeti tarafimiza ait olmak iizere
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1/01.2010

Tarih: 27.11.2014
Yiiks.Muh. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Makine Giivenligi Bolimii

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden
kisi ayni kisidir.
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Ttumaczenie oryginalnej
instrukcji obstugi
Proxxon - Micromot 230/E

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcje obstugi i dotaczone uwagi
dotyczace bezpieczeristwa prosze
przechowywac¢ zawsze w zasiegu reki.

Z urzadzenia mozna korzysta¢ tylkko po
dokfadnym  zapoznaniu sie¢ z instrukcja,
przestrzegajac zawartych w niej zalecen i uwag
dotyczacych bezpieczenstwal

Jest to konieczne w celu zachowania
bezpieczenstwa eksploatacji i utatwia takze
poznanie funkcji urzadzenia.

Proxxon nie odpowiada za bezpieczne dziatanie
urzadzenia w przypadku:

e uzycia urzgdzenia w sposéb niezgodny z
przewidzianymi zasadami jego uzytkowania,

e uzycia urzadzenia do celéw innych, nize
opisane w instrukcji,

e niewlasciwie przeprowadzonych napraw,

e lekcewazenia przepisow bezpieczeristwa.

e zewnetrznej ingerenciji w urzadzenie, za ktdre
producent nie ponosi odpowiedzialnosci

W przypadku przeprowadzania wszelkich prac
naprawczych i konserwacyjnych zalecamy
stosowanie oryginalnych czesci zamiennych
firmy PROXXON.

Wykonywanie napraw powierzac tylko
wykwalifikowanym specjalistom!

Prosimy pamigtac: Wszystkie dane zawarte w tej
instrukcji obstugi, w szczegdlnosci dane
techniczne, byly poprawne w momencie oddania
tekstu do druku.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian
modernizacyjnych wynikajgcych z postepu
technicznego.  Zyczymy  Paristwu  udanej
eksploataciji urzadzenia.
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Ostrzezenie:

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa oraz instrukcje. Zaniedbania
w  zakresie  przestrzegania  wskazowek
bezpieczenstwa i instrukcji moga skutkowaé
porazeniem elektrycznym, pozarem i/lub ciezkimi
obrazeniami.

1 Legenda (rys. 1):

1. wiacznik/wytacznik

2. pokretto regulacji predkosci obrotowej

3. kabtak

4. kabel zasilajacy

5. obudowa silnika

6. przycisk blokady

7. nakretka ztaczkowa ze stalowa tulejg
zaciskowg

8. nakretka obudowy z pasowaniem 20 mm

2 Opis urzadzenia:

Micromot  230/E idealnie nadaje sie do
precyzyjnego wytaczania, frezowania,
szlifowania,  polerowania,  szczotkowania,
usuwania rdzy, grawerowania, cyzelowania
oraz cigcia. Jako kompaktowe, lekkie, a mimo
to wydajne urzadzenie, jest bardzo czesto
wybierane przez  elektronikéw, modelarzy,
mechanikéw precyzyjnych, jubileréw, optykdw,
rzemie$inikéw  artystycznych oraz  osoby
zajmujace sie budowg narzedzi i form. Petng
elastyczno$¢ przy wyborze materiatow do
obrébki gwarantuje nasz szeroki asortyment
réznych narzedzi. Dzieki temu bez problemu
obrabia¢ mozna metale Zzelazne i niezelazne,
szklo, drewno, mineraty, ceramike, kamien i wiele
innych materiatow!

Starannie wywazony silnik pradu statego z
magnesem trwatym o niezwykle spokojnej pracy
zapewnia wystarczajacy moment obrotowy i,
wraz z czutg regulacjg elektroniczna, predkosc
obrotowg odpowiednig do wykonywanej pracy i
zastosowanego narzedzia.



Szlifowane wrzeciono z uchwytem z tulejg
zaciskowg jest umieszczone na precyzyjnym
tozysku kulkowym, co zapewnia najwyzsza
precyzje, diuga zywotno$¢ i spokojna prace
urzadzenia.

Elementami mocujacymi sa wysokogatunkowe
tuleje zaciskowe z trzema szczelinami, dzigki
czemu niezawodnie i centrycznie zamocowaé
mozna nawet mniejsze chwyty. To najlepsze
warunki  uzyskania  dokfadnego  ruchu
obrotowego, a tym samym dobrych wynikéw
obrdbkil

Aby umozliwi¢ pelne wykorzystanie tych zalet
oraz odpowiednie - precyzyjne i niemeczace
- prowadzenie urzadzenia Micromot 230/E,
na jego przodzie umieszczono ergonomiczng
i poreczng cze$¢ z migkkiego materiafu, dzieki
ktdrej prowadzenie urzadzenia dwoma palcami
nie stanowi zadnego problemu.

Urzadzenie przystosowane jest takze do uzytku z
naszymi statywami lub podobnymi akcesoriami: w
tym celu Micromot 230/E wyposazono w znane
pasowanie systemowe 20 mm.

3 Zakres dostawy:

1szt.  Micromot 230/E

1szt.  instrukcja obstugi i uwagi
bezpieczenstwa

1 zestaw stalowych tulei zaciskowych (1; 1,5; 2;
2,4;313,2mm)

4 Dane techniczne:

Urzadzenie:

Diugosé: ok. 230 mm

Ciezar (bez kabla): ok.270g

Szyjka wrzeciona: 020 mm

Silnik:

Predkos¢ obrotowa: 6000 do 20000/min
Napiecie: 220-240V

Pobér mocy: ok. 80 W

Praca krétkotrwata: KB 5 min

Poziom emisji hatasu: =70dB (A)

Nie wyrzucac zuzytego urzgdzenia E:
do odpadéw komunalnych!
Nosi¢ $rodki ochrony stuchu! @

Urzadzenie o klasie ochronnosci Il

5 Uruchomienie:

Urzadzenie Micromot 230/E po dostawie jest od
razu gotowe do uzytku. Poza zamocowaniem
narzedzi nie ma koniecznosci dokonywania
zadnych specjalnych czynno$ci zwigzanych z
uruchomieniem.

Jednak przed kazdym rozpoczeciem pracy
nalezy sprawdzi¢ urzadzenie i narzedzia pod
katem widocznych uszkodzen!

Zawsze dbac¢ o wiasne bezpieczenstwo!

Mimo swojej kompaktowosci Micromot 230/E
jest elektronarzedziem, ktére moze generowaé
pewne potencjalne niebezpieczenstwa.
Upewni¢ sie, ze podczas sprawdzania
urzadzenia, czyszczenia, wymiany narzedzi lub
tulei zaciskowych wtyk sieciowy jest zawsze
wyciagniety z gniazdka!

5.1 Zakfadanie narzedzi (rys. 2)

W uchwyt wrzeciona fabrycznie wiozona jest
tuleja zaciskowa pasujaca do narzedzi o $rednicy
chwytu 2,4 mm. Jest to preferowana $rednica dla
narzedzi Proxxon.

Uwaza¢, aby zawsze stosowane byly
odpowiednie tuleje zaciskowe i aby dopasowane
byly one do $rednicy chwytu! Nigdy nie stosowaé
narzedzi, ktorych srednica chwytu nie odpowiada
$rednicy wewnetrznej tulei zaciskowej!

Nie dokreca¢ mocno nakretki ztaczkowej, jesli
tuleja zaciskowa wiozona jest we wrzeciono bez
narzedzial

Wszystkie narzedzia robocze mocowa¢ mozliwie
jak najkrocej. Nadmiernie wystajace chwyty
tatwo sie wyginaja i powodujg bicie promieniowe.
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Uwaga:
Odtaczy¢ wiyk od sieci!

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obréci¢ wrzeciono z nakretka ztaczkowa
2, naciskajac jednoczesnie przycisk blokady
do momentu, az zatrzasnie sie on we
wglebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztaczkowa.

4. W razie potrzeby zdja¢ narzedzie 3 i
wprowadzi¢ nowe w otwor tulei zaciskowej.

5. Dokreci¢ nakretke ztaczkowa 2 przy
wcisnigtym przycisku blokady.

5.2 Wymiana tulei zaciskowych (rys. 3)

Uwaga:
Odfaczy¢ wiyk od sieci!

1. Nacisna¢ przycisk blokady 1.

2. Lekko obréci¢ wrzeciono z nakretka ztaczkowa
2, naciskajac jednoczesnie przycisk blokady
do momentu, az zatrzasnie sie on we
wgflebieniu wrzeciona.

3. Odkreci¢ nakretke ztaczkowa 2.

4. Wymieni¢ tuleje zaciskowg 3.

5. Dokreci¢ nakretke ztaczkowg przy weisnietym
przycisku blokady.

5.3 Praca z urzadzeniem

Uwaga:

Nie nalezy pracowac bez okularéw
ochronnych.

Nie nalezy pracowa¢ z uszkodzonymi
tarczami szlifierskimi lub z wygigtymi
chwytami narzedzi.

Uwaga:

Wysoka wydajnos¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzieki
prawidtowej i réwnomiernej liczbie obrotowej.
Wyboru  predkosci  dokonuje sie  wedtug
nastepujacej zasady:

mate frezy/trzpienie = wysoka liczba obrotowa,
duze frezy/trzpienie = niska liczba obrotowa.
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Uwaga:

Podczas pracy zabezpieczy¢ obrabiany prze-
dmiot!

Zabezpieczenie nie tylko sprawi, ze praca
bedzie przyjemniejsza i bardziej wydajna, lecz
takze zmniejszy niebezpieczenstwo wyrzucenia
obrabianego przedmiotu w powietrze! Uwaga:
wyrzucone w powietrze obrabiane przedmioty
moga spowodowac obrazenia! Uzy¢ imadta Ilub
odpowiedniego przyrzadu mocujacego, ktére
przytrzyma narzedzie!

Ostrzezenie:

Bezwzglednie unikac efektu odskoku
narzedzia elektrycznego!

Na przyktad z powodu

e predkosci obrotowej niedopasowanej do danej
pracy,

e blednego wyboru narzedzia,

o zbyt duzej sity docisku,

* nieprawidtowo zamocowanego narzedzia,

® nieostroznosci podczas pracy

narzedzie moze zapiec sig, zahaczy¢ lub

zablokowaé. W rezultacie moment reakcyjny

moze spowodowac niekontrolowane

przyspieszenie narzedzia elekirycznego lub

obrabianego przedmiotu, ktdre moze byc

niebezpieczne dla uzytkownika! Dlatego nalezy

bezwzglednie unika¢ takiego stanu. Nalezy

pamietaé o tym, Ze réwniez narzedzia moga

wytamaé sie, a ich wyrzucone w powietrze

elementy mogg stanowi¢ niebezpieczenstwo!

Niebezpieczerstwo obrazen!

Wybér predkosci obrotowej:

Wysoka wydajno$¢ szlifowania uzyskuje sie
nie na skutek duzego docisku, lecz dzigki
prawidtowej i rownomiernej liczbie obrotowej.

Wyboru  predkosci
nastepujacej zasady:
mate frezy/trzpienie = wysoka liczba obrotowa,
duze frezy/trzpienie = niska liczba obrotowa.

dokonuje sig  wedtug



1. Wigczy¢ urzadzenie wytacznikiem 1 (rys. 1) i za
pomoca pokretta 2 ustawi¢ predkosé
obrotowg odpowiednig do wykonywanej pracy.

2.Rys. 4 przedstawia dwa typowe utozenia dfoni
podczas pracy z MICROMOT 230/E. Podczas
pracy nalezy zwraca¢ uwage na pewny chwyt,
aby méc prowadzi¢ w sposéb kontrolowany
obrotowe narzedzie robocze. Nie nalezy przy
tym zakrywac¢ szczelin wentylacyjnych! W razie
przegrzania wytaczy¢ urzadzenie i pozwoli¢ mu
wystygna¢ przez pare minut.

5.4 Konserwacja, czyszczenie i pielegnacja

Uwaga:

Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek ustawiania,
prac konserwacyjnych lub napraw wyciagna¢
wtyk sieciowy!

Wskazéwka:

Podczas obrébki drewna kazde urzadzenie ulega
zanieczyszczeniu pytem. Stad tez nieodzowne
jest jego czyszczenie. Celem zapewnienia diugiej
2ywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy
jednakze oczysci¢ migkkg szmatka lub pedzlem.

Mozna przy tym uzywaé tagodnego mydfa lub
innych odpowiednich $rodkéw czyszczacych.
Nalezy unika¢ $rodkéw myjacych zawierajacych
rozpuszczalnik lub alkohol (np. benzyny, alkohole
myjace etc.), poniewaz moga one dziafa¢
agresywnie na plastikowe czesci obudowy.

Otwory stuzace do chtodzenia silnika winny by¢
zawsze wolne od pyltu i zanieczyszczen.

5.5 Utylizacja:

Narzgdzia proszg nie wyrzucaé do $mieci
domowych!  Urzadzenie zawiera surowce,
nadajace si¢ do ponownego wykorzystania. W
przypadku pytan dotyczacych utylizacji prosimy
zwrécié sie do najblizszego zakladu utylizacji
odpadéw lub do wtasciwej jednostki komunalnej.

6 Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu:

Numer artykutu:

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnos¢,
ze ten produkt jest zgodny z nastgpujacymi
dyrektywami i dokumentami normatywnymi:

Dyrektywa UE dotyczaca zgodnosci
elektromagnetycznej EMC 2004/108/WE

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 03.2014

Dyrektywa maszynowa UE 2006/42/WE

DIN EN 60745-1/01.2010
Data: 27.11.2014

(o

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A.

Dziat Bezpieczenstwa Urzadzen

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.

Urzadzenie do
wiercenia i
frezowania
Micromot 230/E
28440
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MNepeBoa opuriHanbHoOro
pykoBO/CTBa N0 3KCNyaTaLmuu

Proxxon - Micromot 230/E

YBaxxaeMblii KnneHT!

Mpockba Bcerpa fepxatb MOA PyKOA fAaHHOe
PYKOBOACTBO MO 3KCTNyaTaUuu W Mpunaraemble
ykasaHus no 6e30MacHoCTH.

Mcnonb3yiTe  MHCTPYMEHT  TONBKO  Mocnie  ero
MOAIPOBHOrO U3yUeHns U C y4ETOM PyKOBOACTBA, @
TaKxe ykasaHuii no 6esonacHocT!

370 HEOOXOANUMO, C OFHOI CTOPOHI, AN 6830MACHOM
paboTbl W, C APYroi CTOPOHbI, 3TO obneryaet
U3YUEHNE UHCTPYMEHTA U €r0 PYHKLWH.

Komrarmns PROXXON He rapanTvpyet 6e3onacryto
paboTy MHCTPYMEHTA B CTIEAYIOLLMX CITYHasX:

 060pyA0BaHME NPUMEHSIETCS He 110 CBOEMY
3a5B/IEHHOMY HA3HAYEHNIO;

© 000pyA0BaHNE NPUMEHSIETCA B ADYINX
LensiX, He yroMsIHyTIX B PYKOBOACTBE;

® DEeMOHT TPON3BEAEH HeHaaneXxalymm
o6pasom;

© He COOTIOfIEHbI YKa3aHusi o 6e30MacHoCTH;

© 060pyA0BaHME MOABEPrAETCS BHELUHUM
BO3JEICTBUSM, 38 KOTOPbIE M3rOTOBUTE b
He HeceT 0TBETCTBEHHOCTH.

Mol pexoMeHzyem — rpu  BCEX — DEMOHTHbIX
pabotax  u  paboTax [0 TEXHNYECKOMY
OOCTYXMBaHMIO ~ MCTIONb30BaTb  GHYDMEHHbIE
sanacubie dactn komnanmn PROXXON. llpock6a
nopy4ate  BbIMOSHEHME — PEMOHMTOB  TOJIbKO
KBAMQHLMPOBAHHBIM CrieLmammcTam!

[pocs6a yanTbiBaTh creayrolee: Bee cBeneHms v,
B YaCTHOCTY, TEXHUHECKUE JiaHHbIE, COBEPXALMECS
B 3TOM DYKOBOACTBE, COOTBETCTBYIOT TEXHUHECKOMY
COCTOSIHIIO HA MOMEHT rleyaTy.

Mo ocTasnisiem 3a coboii npaso Ha fanbHelilee
JCOBEPLLEHCTBOBAHNE — W3JEIMS € y4eToM
TpeboBaHmi TexHMeCKoro rporpecca. Mol xenaem
Baw ycriexo B paoTe ¢ MHCTDYMEHTOM.
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MpouuTaiiTe BCe ykasaHus no GesonacHocTH
M MOMOXEHNS WHCTPYKUMM. HeBpexHocTb
Mpu BbINONHEHMA Yka3aHuii No 6Ge3onacHocT
W TIONOXEHUA WHCTPYKUMM MOXET MpUBECTU K
MOPAXEHMIO NIEKTPUHECKUM TOKOM, moxapy 1 /
1K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

1 YcnoBHble 0603Hauenus (puc. 1):

1. Boikntouarens BKJ/BBIKIT

2. PyyKa ¢ KHOMKOIA AN HACTPOIAKY YaCTOTbI
BpALLEHNS

3. Ckoba MHCTpyMeHTa

4. Kabenb npucoesHTENbHbI

5. Kopnyc anextpopsurarens

6. Krorka doukcanmm

7. HaknaHas raiika co CTaslbHbIMM LiaHrOBbIMM
naTpoHamy

8. laifka kopryca ¢ nocapkon 20 Mm

2 OnucaHue ycTpoiicTea:

WHeTpymeHT Micromot 230/E maeanbHo nopxoant
ANS TOHKOrO — pacTauusaHus,  pesepoBaHms,
WmcpoBaHMS,  MOMMPOBAHMS,  KpaLeBaHus,
ypaneHus PXaBUvHbl, rPaBUPOBAHNS, YeKaHKM 1
pa3fieneHus, v NoaToMy — Kak KOMMaKTHbIA, f1erkii,
HO  OBHOBPEMEHHO  BbICOKOMPON3BOAUTENbHIA
VHCTPYMEHT ——  SIBNISIETCA  MEpBbIM  BbIGOPOM
MIEKTPOHLUMKOB, MOAENbILMKOB, MeXaHuKoB o
TO4HbIM paboTam, t0BENMPOB, OMTUKOB, MACTepoB
MPUKNaAHBIX MCKYCCTB, @ Takoke AN U3roTOBREHNS
npecc-popM M WTamnoB.  [apaHTupyeTcs
MofHast rMBKOCTb Mpu BbIGope 06pabaTbiBaeMbix
Matepuanos. [lns aTOro Mbl MpeanaraeM Haul
3BECTHbIIA LUMPOKMIA COPTAMEHT Camoro pasHoro
CMEHHOr0  MHCTpyMeHTa. OBpaboTka  MeTansos,
HEMETaNNoB, CTeKNa, APEBECKHbl, MVHEpanos,
Kepamuk1, KamHS M MHOTOrO  Apyroro He
MPeACTaBNSET Hukakoi Npobnembi!

Ipu 3TOM 3nexTpoaBMraTenb NOCTOSHHOMO Toka C
MOCTOSHHBIM MarHUATOM U C UCKMIOUUTESTEHO MNaBHbIM
BpalLieH1eM 00ECneunBaeT Hapnexallnii MOMEHT
BpalleHns ¥ 6narofapst BbICOKOHYBCTBUTENLHOM
MEKTPOHUKE NOAAEPXKMBAET 4aCTOTY BpaLLEHNs B
paBoyeM AuarasoHe UCToMb3yEMOro MHCTPYMEHTa.
[ns obecrieyeHns  BbCOYAIALLIEA  TOYHOCTH,



[ONTOBEYHOCTM M MNaBHOrO  BpaLleHus
WMOBAHHBIA WMWK C  MOCAA0HHbIM
OTBEPCTMEM [N LGHTOBOMO 3aXMMa YCTaHOBIIEH B
MPELM3NOHHOM LLIAPMKOMOALLNMHVKE.

B KauectBe CpeacTBa 3aKuMa WMCMONb3YHOTCS
BbICOKOKAUECTBEHHbIE TPEXKYNAUKOBbIE LIaHrOBbIE
3KMMbL.  TaeM CaMbiM  BO3MOXHO HafexHoe
3aKpeneHne TakxKe XBOCTOBMKOB YMEHbLLEHHOMO
pasmepa C abCoMOTHO TOYHbIM LIEHTPUPOBAHMEM.
Haunyuume ycnosis Ans nepeoKIACCHOro TOHHOMO
BpalleHMs 1 TakuM 06pasoM — ANS 4MCTOrO
pesynbTata paboTbl!

[N ncronb3oBaHMA  BCEX STAX  MPEMMyLLECTB
W, COOTBETCTBEHHO, ANA  TOYHOTO W He
TPEOYIOLLEro YCunuiA HarpaBneHnst MHCTPYMEHTa
B nepepHeid vactn Micromot 230/E mpeaycmoTpen
9PrOHOMUYHbIA M yAOGHBIA AN yAep>KuBaHus
KOMOHEHT 113 MAIrKOro Matepuana: Takvm 06pasom,
HanpaBreHe WHCTPyMEHTa ABYMS MasnbLiaMit He
MPEeACTaBASET HUKaKoN MPOBAEMI.

lpozymaHa Takke BO3MOXHOCTb MCMONb30BAHMS
C HAwWeid CBEPNMNBHON CTOMKOW ANA [pend umi
C aHanoruiHoi ocHactkoii: [ns atoro Micromot
230/E BbINOMHEH C 0OLLEN3BECTHBIM NOCAA04HbIM
pasmepom 20 MM.

3 06beM nocTaBKu:

fwr.  Micromot 230/E

1w, PyK0BOACTBO 10 3KCnAyaTaumi i
ykasaHus no 6e30nacHoCTH

1 KOMAA. CTanbHbIX LaHroBbIX 3aXiMoB (1 - 1,5
-2-24-3132Mmm)

4 TeXHUYECKME XapaKTepUCTUKK:

WHCTpyMeHT:

[OnvHa: 0K. 230 MM
Macca (6e3 kabens): oK. 2701
["oproBiHa LWNMHAENs 020 MM
OneKkTpoABuUraTenb:

YacToTa Bpatlerus: 6000 — 20000/MMH.
Hanpsixerue: 220-240 B
Motpebnsiemast MOWHOCTb:  OK. 80 BT
KpatkoBpemeHHbIi pesxiM

padoThbI: (KB) 5 muH
YpoBeHb Luyma: <70 ab(A)

Ipocb6a He BbiGpackIBaTh YCTPOACTBO E:
BMECTE C ObITOBbIMM OTX0AaMM!

HocwTe 3auwmTHble HayluHnky! @

Knacc 3awmTb yctpoicTea ll @

5 Myck B 9KcnyaTauuio:

Baw uHctpyment Micromot 230/E noctasnsetcs
B rOTOBOM AnA ucnonb3oaHus Bupe. Kpome
3aKPETIEHNS  CMEHHbIX  MHCTDYMEHTOB,  HUKaKVX
ZPYTVX MEPOMPUSTIIA 10 NYCKY He TpebyeTes.
OpHako ~ nepefi  KaXAblM  MCMOMb30BaHMEM
YCTPOWCTBA M CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB  MPOCM
Bac mpoBepdATb WX Ha OTCYTCTBUME BMAMMbIX
MOBPEXAEHMiA!

MocTosHHO cneauTe 3a Baweit
6Ge3onacHocTbio!

Hecmops Ha cBoto komnakTHocTs, Micromot 230/E
— 9TO AMNEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIA SBASETCS
VUCTOYHMKOM ~ OMPEfieNieHHo  MOTEHLMabHOM
onacHocTy. [epes NPOBEPKOIA YCTPORCTBA, Q4UCTKON
WM 33MEHOI CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB MW LAHOBbIX
3QKMMOB  06513aTENbHO  M3BMEKaiiTe  LUTEKEpHbI
pa3bem 13 po3eTky!

5.1 YcTaHOBKa CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB (PHC. 2)

Ha  3asope-waroToBuTene B MOCAAOuHOE
OTBEPCTVE LUMMHAENS ANS LaHroBOT0 3aXuM a
YCTaHOBNEH MOAXOASLUMIA LIAHTOBbIA 3aXuM Ans
CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB C [MaMETPOM XBOCTOBMKA
24 Mum. OTOT [vametp sBRseTcs  Haubonee
MPEANOYTATENBHBIM AN CMEHHBIX  MHCTPYMEHTOB
Proxxon. Bcerpa vcnonb3yiiTe TOMbKO MOAXOASLUMA
LiaHrOBbIA B COOTBETCTBIM C AMaMETPOM XBOCTOBMKA!
Hukorpa He VCrONb3yiiTe CMEHHbIE MHCTPYMEHTI,
IMaMeTp XBOCTOBUKA KOTOPbIX HE COOTBETCTBYET
BHYTPEHHEMY ~ [MaMeTpy  LaHroBOro  3axwmal
He 3atdrvBaiiTe CANbHO HaKuZHylO raiiky, ecnu
LiaHrOBbIA 3aXUM BCTABNSIETCS B LUNMHAEN 6e3
CMEHHOrO MHCTPYMeHTal

Mpu 3aKpenneHun BCeX BCTABHbIX WMHCTPYMEHTOB
HEOBXOAMMO 06ECEUUTb MUHUMAITBHO BO3MOXKHYIO
LNVHY BbICTYNaloLLeit YacTi U3 3axuma. XBOCTOBMKA
¢ 6OMbLLIOA ANMHOIA BbINETA NETKO MPOriBatoTest 1
YXY/ALIQHOT NNABHOCTb BPALLEHNS.
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Btumanue:
BbIHYTb CETEBOIA LUTENCeNb M3 ANeKTPUYECKOoi
poseTku!

1. Haxxarb Ha KHorKy dovkcaLim 1

2. Cnerka npoBopayum1BaiTe LWNMHAENb C HAKAHOA
raiikoiA 2 v Npu 3TOM OHOBPEMEHHO HaXKuMaiiTe
Ha KHONKY chvKcaLvm 1o Tex nop, noka oHa He
3aChMKCUPYETCA B Nasy WNMHAENs.

3. OcnabbTe HaknaHyHo raiiky

4. Tpv HeOBXOAMMOCTY yAANUTE CMEHHbIA
UHCTPYMEHT 3 1 BCTaBbTE B 0TBEPCTUE
LIGHrOBOrO 32)K/Ma HOBbIiA.

5. 3aTsHTE HaKWBHYHO raifky 2 npu Haxartoit
KHOMKe chmkcaLmm.

5.2 3aMeHa LiaHr oBbIX 3aUMOB (puc. 3)

Brumanue:
BblHyTb ceTeBOI LTENCeNb U3 3NEKTPUYECKOH
posetku!

1. OTXaTb KHOMKy chykcaLn 1

2. Cnerka npoBOpa.MBaiiTe LUNMHAENb C HaKUAHOM
raiikoiA 2 v Npu 3TOM OBHOBPEMEHHO HaXKUMaiiTe
Ha KHOMKy chvkcaLi i Tex Mop, noka oHa He
3achuKeMpyeTCs! B Masy LNMHAENS.

3. OTBEPHYTb HAKUEHYHO raiiky (2)

4. 3aMeHVTb LIHr0BbIA 3aX1M 3

5. HaBepHy Tb HaKWHYHO raiiky Mpu HaxxaToil
KHOMKe chukcaLim

5.3 PaBoTa ¢ MHCTPYMEHTOM

He paboTatb 6e3 3alMTHbIX OYKOB.

Kateropudecku —3anpewaetcsa pabota c
noBpeMXAeHHbIMY WAKOBaNbHLIMA KpyraMu 1
MHCTPYMEHTaMM C M3OTHYTbIMU XBOCTOBHUKaMM.

MoMuuTe:

Bbicokass  Mpou3BOAMTENLHOCTb  LLAMCDOBAHNS
06€Cre1BaeTCs He BbICOKVM AABNIEHVEM MPUXMMA,
HO MPaBUMLHO OTPErYNMPOBAHHOW U MOCTOSHHOI
4acTOTON BALLEHNS.

Mpn BbI6OPE CKOPOCTM AEICTBYET CrieAytoLLee
oblLiee npasuno:

Menkue chpesbl / WTKGTHI = BbICOKas YacToTa
BpaLLeHus,, KpynHble (pesbl / WTUGTHI = HU3Kast
4acToTa BpaLleHus.
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Bumanue:

HapexHo 3akpennsiite 3aroToBKy BO BpeMs
pa6oTi!

Takum  06pasoM, He TOMbKO —oBecneqnsaeTcs
BO3MOXHOCTb MPUATHOI 1 3CPCPEKTUBHOI PaboTl,
HO TaKKe CHIKAeTCA OMAcHOCTb  BbineTaHus
sarotosku! [lpockba  yunTbIBaTL — Crepytollee:
BbineTarolmii MHCTPYMEHT SBRAETCS UCTOYHUKOM
onacHocTM  monyyeHns  Tpasmbl! - Mcnonbayite
ANA 3aKpenneHns 3aroToBKM TUCKM WIM [ipyroe
M0AXOAALLIEE 3aXKUMHOE NpUCnocobneHue!

W36eraiite 0TAauM OT 3NEKTPOMHCTPYMEHTa!

Hanpumep, BenieacTare

4acTOTbl BPALLEH!A, He I'IO[J,XOLlﬂLLleVI ansa

JAiaHHoI paboTbI

HEnpaBunbHOro Bbl60pa CMEHHOr0 MHCTPyMEHTa
CIIMLLKOM BbICOKOrO AABIEHNS MPXIMA
HeHanexaLLym 06pa3oM 3aKkpenneHHo
3aroToBKK

HEBHUMATENbHOCTH BO BPEMSA paﬁom
IEKTPOMHCTPYMEHT MOXET 3aefaTb,
3aLiennsTLHCA 1 6110KMPOBATLCA. [Tpu 3TOM

B pe3ynbTaTe 06pAaTHOrO MOMEHTa MOXET
BO3HMKATL HEKOHTPOMMpyeMoe YCKOpeHue
9MIEKTPOMHCTPYMEHTA  MAM  3arOTOBKYW,  KOTOPOE
MOXET ObITb ONacHbIM Ans nofns3osarens! Takoe
paboyee COCTOSHWE HEoBXOAMMO MPEeAoTBPALAT.
HOMHMTE, YTO CMEHHble WHCTPYMEHTbI TaKkXe
MOYT OMaTbCs, ¥ WX pasneTatolyecss 4actv
MPeACTaBASIOT onacHocT!  OnacHoCTb MoyueHust
Tpasmbi!

BbIGOp YacToTbI BpaleHus:

Bbicokasi  MpOM3BOAMTENBHOCTL  LUNMEDOBAHMS
066CreumMBaeTCs He BbICOKVM AABNIEHVEM MPUXMMA,
HO MPaBUbHO OTPEryMMPOBAHHONA W MOCTOSHHOM
4acTOTON BpaLLEHMS.

Mpn BbIGOPE CKOPOCTM [EICTBYET  CRiEAytoLLee
obLLiee npasuno:

Menkve chpesbl / wWTnThl = BbICOKAs YacToTa
BpaLLeHus, KpynHble dpesbl / WTUGTHI = HU3Kas
4acToTa BpaLLeHus.

1. BK7K04MTE YCTPOIACTBO MPM MOMOLLM

Bblkosarens 1 (puc. 1) v Ha pyyKe HacTpoiikv 2
YCTaHOBMTE PaBOUytO YaCTOTy BPALLEHHS.



2.Ha puc. 4 nokasaHbl JBa TUMOBbLIX Mpuema
paboTb! ¢ MHcTpyMeHToM MICROMOT 230/E.
B npouecce paboTbl NPO4HO yaepuBaiiTe
PYKOSITKY - 3T0 NO3BOMISIET NPABMIIbHO YrpaBNsiTh
MepemeLLEHVEM BPALLAHOLLIEr0Cs CMEHHOrO
VHCTPyMeHTa. Mpu 3TOM He AonyckaeTcst
3aKPbIBATL BEHTUNALMOHHYIO Lenb! [pyn
neperpeBe BbIKMIOUNTE MHCTPYMEHT v JjaidTe emy
0Xr1afiuTbCsA B TEYEHNE HECKOMBKUX MUHYT.

5.4 TexHnueckoe 06CyXUBaHNE, OYUCTKA W YXOR

Buumanve:
Mepen Tem Kak BbINOMHSTHL NioBble onepauMn no
perynvpoBKke, MPOCIMNAKTUHECKUE  MEpOMpUSTUS
NV PEMOHT, BbIHbTE CETEBOI LUTENCENb M3 PO3eTKM!

YkasaHue:

Bo Bpems pabotbl C [peBECHHON  KaXpAblid
VHCTPYMEHT ~ 3arpsAsHseTc  Mbinbto.  [oaTomy
YXO4 SBNAETCA 00s3aTeflbHbiM. TeM He MeHee,
uTo0bl  0GECTIEYMTb  MPOJOIDKUTENbHBIA  CPOK
Ccny>6bl MHCTPYMEHT, Kax/blid pa3 nocne paboTbl
HE0BXOAMMO NPOU3BOATL Er0 OUMCTKY NP MOMOLL
MSITKOIA BETOLLIM MM KUCTH.

Mpu 3TOM [I0NYCKAETCS UCMONb30BaHUE MSITKOMO
Mbina WM APYroro MOAXOASILEr0  MOtOLLEro
cpexcTBa. He paspewwiaeTes MpUMEHsIT 04UCTUTENM,
COZiepXKaLLMe PaCTBOPUTENM WM CTUPT (HarpuMep,
G6H3WH, CTMPTHI ANST OYACTKM M T.ML.), TK. OHM
MOTyT OKa3blBaTb arpeccvBHOE BO3AENCTBUE Ha
NNIacTMaccoBble AeTanm Kopryca.

Beerpa COLiePXXNTE B YMCTOM COCTOSHWW OTBEPCTUA
NS OXNaXKAeHnsa aneKTpoABUraTens, He I.'lOI'IyCKaﬁTe
WX 3arpsA3HEHNA MbIbHo UIK rPA3LH.

5.5 YTunusaums:

He yTunuanpyite YCTPOACTBO BMECTE C ObITOBbIM
Mycopom! CTaHOK COAepXXUT MaTepuansl, MpuroaHble
AN BTOPUUHOA NepepaboTky. Mpu BO3HUKHOBEHMN
BOMPOCOB MO faHHOMY acnexTy o6paluaiiTech Ha
MECTHbIE MPEAMPUSTHS, CrieLMav3npyroLLmecst Ha
YTUNM3ALMMA OTXOAOB,

WM B [pyrde  KOMMyHanbHble  CyXObl
COOTBETCTBYIOLLEro Npochuns.

6 [leknapaums cootBeTcTBus EC

HauMeHoBaHMe 1 afpec U3roToBuTens:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

HanmeHosane

n3penms: Dpe3epHo-pacTouHoi
VHCTPYMEHT
Micromot 230/E

Aptikyn Ne: 28440

Hactoswuwmm  Mbl N0A  CBOKO ©UHOMNYHYH
OTBETCTBEHHOCTb ~ 3aABNiieM, 4YTO0  AaHHOe
uspenve COOTBETCTBYET TpeﬁOBaHMﬂM
Crefyrowmx  OMpeKTs 1M HOPMATUBHBIX
[IOKYMEHTOB:

[DvpexTtusa EC 2004/108/EG no
ANeKTPOMarHUTHOI COBMECTUMOCTH
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/03.2010

DIN EN 61000-3-3/03.2014

[DvpexTusa EC 2006/42/EG no
MaLLVHOCTPOEHHIO
DIN EN 60745-1/01.2010

[ara: 27.11.2014

Ui

Junn. ukxenep Vopr BarHep
PROXXON S.A.
CexTop 6e30MacHoCTV 060pyA0BaHNS

Jinuowm, YMONHOMOYEHHBIM COrnacHo
[okymentaumm  EC,  sBnsietess  nmwo,
MOANMCABLLIEE HACTOALLMIA AOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen

(Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

ET - Nr.:

28440-01
28440-02
28440-03
28440-04
28440-05
28440-06
28440-07
28440-08
28440-09
28440-10
28440-11
28440-12
28440-13
28440-14
28440-15
28440-16
28440-17
28440-18
28440-99
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Benennung:

Uberwurfmutter
Spannzange (Zubehor)
Gehdusemutter
Gummikappe
Kugellager

Rechte Gehéusehlfte
Wellenarretierung
Gehduseschraube
Drehzahlregelknopf
Gerateschalter
Zuleitung mit Tiille und Stecker
Gehdusekappe
Geratebugel

Platine

Linke Gehdusehélfte
Motor
Motorhalteplatte
Welle mit Liifter
Bedienungsanleitung

~ — — — — — —— —— ——— o~~~ —~

Swivel nut for collet chucks (accessories)
Collet chuck (accessory)

Locking ring

Rubber cap

Ball bearing

Right housing half

Shaft lock

Housing screw

Speed regulating knob

Device switch

Supply cable with support sleeve and plug
Housing cap

Device bracket

Board

Left housing half

Motor

Motor holding plate

Schaft with fan

Operating instructions



Ersatzteilbild
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Notizen
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Notizen
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Notizen
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PROXXGN

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt
efter produktionen. Hvis der alligevel skulle veere en
defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deter kunham, der er ansvarlig for afviklingen
af den lovmessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.

Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa
grund af udefra kommende pavirkninger og normal
slitage herer ikke ind under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om ,Service og
reservedele” & www.proxxon.com.

@ Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter ~genomgar  noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det anda skulle intréffa
néagon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som nikopte
produkten av. Det &r endast aterforséljaren som &r
tillganglig for hantering av garantiansprak, som
uteslutande ror material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa
grund av yttre paverkan och normalt slitage utesluts fran
garantin.
Ytterligareinformationgéllande”Serviceochreservdelar”
finns p& www.proxxon.com.

@ Servisni upozornéni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé
kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé, obratte se
prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen
tento prodejce mize vyfidit veskeré zakonné naro-
ky vyplyvajici ze zéruky, které se vztahuji pouze na
materidlové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym
pouzivanim, napf. pretizenim, poskozeni cizim vlivem
nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily* najdete
na adrese www.proxxon.com.

Satis Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tiim PROXXON drtinleri iiretimden sonra dzenle test
edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse, litfen
Griinti satin aldiginiz satis temsilcisine bagvurunuz.
Sadece o yalnizca malzeme ve iretici hatalaryla
iliskili yasal garanti taleplerinin isleme alinmasindan
sorumludur.

Asin yiiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar® konusuyla ilgili
aciklamalari www.proxxon.com sayfasindan bula-
bilirsiniz.

Wskazowki dotyczace serwisu
Wszystkie produkty firmy PROXXON sa poddawane
starannej kontroli fabrycznej. Jezeli jednak mimo
wszystko wystapia defekty, prosimy o kontakt ze
sprzedawca produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien gwaran-
cyjnych, wynikajacych wytacznie z wad materiafowych i
produkeyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie
przez wptywy obce oraz normalne zuzycie nie sg objete
gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz czesci
zamiennych” mozna znalez¢ pod adresem
WWW.Proxxon.com.

CepBycHoe 06CNyXMBaHNE

Bce w3penns  komnawmn  PROXXON  nocne
M3rOTOBIEHMS  MPOXOAST  TLIATENbHbIA  KOHTPOMb.
Ecrm Bce e oBHapyxuTcs JecpeT, obpatuech K
Mpojasly, y KOTOPOro MpUOBPETEHO W3Aenue.
WMeHHO OH OTBEYaeT Mo BCEM MpeaycMaTpUBaEMbIM
3aKOHOM  MPETEH3WAM N0  rapaHTUiiHbIM - 06513a-
TENbCTBaM,  KACAIOWMMCS  MCKTIKOUMTENbHO  Aedhek-
TOB MaTepuasnos 1 U3roToBIEHNUS.

lapaHTusi He PacrpoCTPAHSETC Ha  HeHaanexallee
NpUMEHeHNe, Takoe, HanpuMep, Kak neperpysa,
NOBPEX/eHe BCRIEACTBIE MOCTOPOHHEr0 BO3-
[eiCTBYS, & TaK)KE ECTECTBEHHbIN M3HOC.
[JlononHuTenbHble  ykasaHus no  Teme ,CepeicHoe
o6enyxuBaHme 1 3anyactu cM. Ha caiite www.prox-
xon.com.



PROXXGN

Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion
sorgféltig gepruft. Sollte dennoch ein Defekt auftreten,
wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem Sie das
Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung
aller gesetzlicher Gewéhrleistungsanspriiche zusténdig,
die sich ausschlieBlich auf Material- und Herstellerfehler
beziehen.

UnsachgemaBe Anwendung wie z.B. Uberlastung,
Beschadigung durch Fremdeinwirkung und normaler
VerschleiB sind von der Gewahrleistung ausgeschlossen.
Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteil-
wesen* finden Sie auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after
production. Should a defect occur nevertheless, please
contact the dealer from whom you purchased the pro-
duct. Only the dealer is responsible for handling all
legal warranty claims which refer exclusively to material
and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to
outside influences and normal wear are excluded from
the warranty.

You will find further notes regarding ,,Service and Spare
Parts Management*“ at www.proxxon.com.

Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I‘objet d‘un controle
soigneux a I‘issue de leur fabrication. Si toutefois un
défaut devait apparaitre, veuillez contacter le revendeur
chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a
gérer la procédure de traitement de toutes les prétentions
légales en matiére de dommages et intéréts relevant
exclusivement des défauts de matériaux ou de
fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou
les dommages provoqués par exercice d‘une contrainte
extérieure, ainsi que |‘'usure normale, sont exclus de la
garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant
le « Service aprés-vente et les piéces détachées », a
|‘adresse www.proxxon.com.

@ Avvertenze per Iassistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono
sottoposti ad un controllo accurato. Qualora si dovesse
comunque verificare un difetto, si prega di rivolgersi al
proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo & autorizzato a rispondere dei diritti di
garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori del
produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale
ad es. un sovraccarico, un danneggiamento per effetti
esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di
ricambio® sono disponibili all'indirizzo
WWW.ProXxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccion. Si a pesar de ello
presentara algdn defecto, dirfjase por favor al distribuidor
donde haya adquirido el producto. Solo éste, es
responsable de la gestion de todos los derechos legales
de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por
acciones externas y desgaste normal estan excluidos de
la garantia.

Encontrard mas informacion sobre ,Servicio técnico y
gestion de repuestos” en www.proxxon.com.

@ Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie
zorgvuldig getest. Mocht er toch een defect optreden,
dan kunt u contact opnemen met de leverancier van wie
u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor
de afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten betreffen,
verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging
door inwerking van vreemde stoffen en normale slijtage
zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en
reserveonderdelen” vindt u op www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.

Art.-Nr. 28440-99 PR711714703S



